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PARA: Propietarios, operarios y personal de mantenimiento

Este manual de instrucciones presenta informacion que le permitira operar y cuidar correctamente el equipo. Estudie
su contenido detenidamente. EIl sistema le proporcionard un buen servicio y un funcionamiento constante si se siguen las
instrucciones de manejo y mantenimiento adecuadas. No intente utilizar el sistema hasta que no conozca a fondo los principios
de funcionamiento y todos sus componentes.

Es responsabilidad del propietario capacitar y asesorar a todo el personal de servicio, reparacion y operacion (personal del
propietario y contratistas) en todos los aspectos de seguridad.

Los equipos de Cleaver-Brooks estan disefiados y fabricados para ofrecer una larga vida Gtil y un excelente servicio en el
trabajo. Los dispositivos eléctricos y mecanicos suministrados como parte del sistema fueron elegidos por su reconocida
capacidad de rendimiento. Sin embargo, deben seguirse en todo momento las técnicas de operacion y los procedimientos de
mantenimiento adecuados.

Las funciones “automaticas”, cuando existan, no deben entenderse como sustitutivas de las responsabilidades normales del
operario. Dichas funciones simplemente liberan al personal de ciertas tareas repetitivas, lo que les da mas tiempo para poder
dedicarse al mantenimiento adecuado del equipo.

Normalmente, los controles operativos funcionaran durante largos periodos de tiempo sin intervencién, lo que puede dar lugar
a un descuido en las pruebas diarias 0 mensuales. Muchas fallas en los controles pueden deberse directamente a descuidos y
deficiencias en las pruebas y el mantenimiento.

de ahi la necesidad de cumplir estrictamente un programa de mantenimiento regular.

La operacion de este equipo debe cumplir con todos los requisitos o regulaciones de su compafiia de seguros u otra autoridad
que tenga jurisdiccion aplicable. En caso de cualquier conflicto o incoherencia entre dichos requisitos y las advertencias o
instrucciones contenidas en este documento, pongase en contacto con Cleaver-Brooks antes de continuar.
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Seccién 1 — Generalidades Hawk 4000

EIHAWK 4000 de Cleaver-Brooks es un sistema exclusivo de gestion y control de calderas disefiado especificamente
para integrar las funciones de un controlador programable de calderas y un controlador de gestion del quemador,
asi como otros controles auxiliares y de funcionamiento de calderas. El sistema HAWK 4000 incorpora una interfaz
hombre-maquina (IHMHMI) gréafica y de facil manejo que muestra los parametros de la caldera, los avisos de averia
y el historial de alarmas, ademas de proporcionar acceso a las funciones de configuracion y control de la caldera.

1.1 Descripcion del sistema

El sistema de control de calderas HAWK 4000 proporciona un control de la velocidad de combustiéon de la caldera
para mantener la presion de vapor (o la temperatura de suministro de agua caliente) en el punto de ajuste. Los
elementos de control final se modulan a través de la red de comunicaciones Modbus para asegurar que se
mantengan la relacion optima combustible/aire en todo el rango de combustion.

El Hawk 4000 admite tres tipos de combustible. La relacién combustible/aire se controla utilizando el método de
posicionamiento paralelo o el de control de punto preciso.

El Hawk 4000 puede ser monitoreado por sistemas de automatizacion de edificios y plantas mediante un traductor
de protocolos ProtoNode opcional de CB. La comunicacion EtherNet/Internet también permite el monitoreo remoto
del sistema de control de calderas Hawk 4000 (se requiere software y/o hardware adicional).

El HAWK 4000 puede utilizarse en la mayoria de tipos de calderas de vapor y agua caliente, incluidas las
pirotubulares, acuotubulares industriales y acuotubulares comerciales. Ademas de instalarse en calderas nuevas,
el HAWK 4000 puede instalarse como actualizacion para calderas ya existentes. Llame a su representante local
autorizado de Cleaver-Brooks para obtener mas detalles.

Consulte los siguientes manuales de Cleaver-Brooks para obtenerinformacién complementaria de operaciény mantenimiento:

Nivel maestro - 750-281

Interfaz de comunicacion ProtoAir Gateway - 750-450
CB120E Control del quemador - 750-264

CB780E Control del quemador - 750-234

Variadores de velocidad - 750-198

Ajuste de O2 - 750-224

Control de tiro - 750-221

Economizadores (de una y dos etapas) - 750-266
Panel maestro 8 - 750-375

Panel maestro 4 - 750-383

1.2 Caracteristicas del sistema Hawk 4000

» El control del quemador controla la secuencia de arranque y parada del quemador y el monitoreo de la llama y del
enclavamiento

e Compatible con los controles de quemador CB780E y CB120E y los escaneres de llama

» Elcontrol de la caldera monitorea y muestra los parametros de la caldera conectada (presion o temperatura de funcionamiento,

temperatura de la chimenea, temperatura del agua de depdsito, % de O2, etc.)

Interfaz hombre-maquina con pantalla tactil a color de 12" (pantalla de 15” opcional)

Control optimizado de la velocidad de combustién de la caldera

Indicacion e historial de alarmas/fallas: primer aviso con indicacion de la hora y visualizacion por orden de aparicion de la falla.

Capacidad de punto de ajuste doble

Proteccion contra choque térmico (incluye rutina de calentamiento, mantenimiento a fuego lento y funcionamiento en espera

en caliente)

Modulacion remota o punto de ajuste remoto

Monitor de temp. de retorno o reinicio exterior (calderas de agua caliente)

Modulacion remota o punto de ajuste remoto por comunicaciones (EtherNet)

Limitacion remota de velocidad de combustion

Célculo de la eficiencia de la caldera

Corte de fuego bajo asegurado

Enclavamiento externo con dispositivos auxiliares (compuertas/persianas de ventilacion, bombas de circulacion, etc.)

Alarmay parada por alta temperatura de chimenea

Capacidad integrada de adelanto/retraso para dos calderas

Comunicaciones EtherNet

Dos modos de combustién: en paralelo o de punto preciso

Funcién de control de revertir a piloto (requiere control de quemador CB120E)

Admite el control de una compuerta de recirculacion de gases de combustién (FGR)

Admite hasta dos compuertas de ventilacion

Admite el control de un 2.° actuador de gas (hasta tres combustibles)

control del agua de alimentacion de 1, 2 o 3 elementos (calderas de vapor)

Software de servidor OPC para la interfaz del sistema de automatizacion de edificios/plantas

Software de monitoreo remoto

Control de 02 y ajuste de O2 (opcién)

Ajuste de mezcla de O2 (opcion)

Variador de velocidad en el ventilador de aire de combustion (con bypass) (opcién)

Monitoreo de la temperatura del aire de combustion (opcion)

8 canales de entradas analdgicas de usuario

1-2 750-485




Hawk 4000 Seccion 1 — Generalidades

Monitoreo de entradas anal6gicas (hasta 8 canales)
Salida anal6gica de 4 canales

Diagndstico expandido

Correo electrénico y mensajes de texto para alarmas/fallas
Forzar espera en caliente mediante HMI

Interfaz de control de nivel del agua CB Nivel maestro

1.2.1 NUmeros de programa
Los programas Hawk 4000 PLC y HMI pueden ser identificados por los siguientes nimeros de programa: Programa

de PLC estandar: 985-00553-000_xx
Programa de HMI: 985-00754-000_xx

1.3 Disposiciones de seguridad y diagnostico

1.3.1 Gestion del quemador
» Utiliza el control del quemador CB780E o0 CB120E
e Se comunica con el PLC via Modbus
» Estado del control del quemador, fallas y diagnésticos mostrados en la HMI o en el control del quemador
montado en el panel
» Monitoreo del estado de la llama mediante escéaner de llama IR o UV

-

CigaverBrooks p BURNER CONTRC

CB780E CB120E

USER:
Friday December 04, 2020 09:11 AM
H B CRrie @ CleaverBrooks' b

Burner Control CB780E Sequence of Operation
@ CFow ) T —
STANDBY Flans algnal I ] LOW FIRE SWITCH T18: OFF

[oov] | | TERMINAL T: OFF

Alarm %
‘ | ve switcH Ti6: oFF

| T7: INTERLOCK INPUT OFF

L staws TS

Number of Cycles I TERMINAL T9: OFF
| 1526 |
| HIGH FIRE SWITCH T19: OFF

Bumer Control Firing Rate LIRS EIE Alarms And Limits Setpoints

Elapsed Run Time | [ T10: IGNITION XFMR OUTPUT OFF
1671 h

[ 5mn) | TERMINALTS:OFF

L T B S SN S B SN SN NN b S R S

Figura 11-. Pantalla FSG / control del quemador
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Seccién 1 — Generalidades Hawk 4000

1.3.2 Controles de calderas

¢ Controles de funcionamiento y modulacion

« Monitorea el corte por bajo nivel de agua

¢ Monitorea el terminal de alarma de control del quemador

« Elrelé de limite de no recirculacién se desenergiza ante errores o fallas del sistema PLC
¢ Alarmas de fuera de rango de la sefial de entrada del transmisor

¢ Diagnoéstico de fallas de comunicacién del modbus del actuador

« Pantallas de configuracién y ajuste del sistema protegidas por contrasefia
e Gestion de alarmas incorporada en la HMI montada en la puerta

e Proteccion por contrasefia de la I6gica del controlador programable

« Apagado opcional por falla del variador de velocidad (VSD)

1.4 Entradas y salidas

Ranura 0 Ranura 1 o Potencia : L -
Procesador |Tarjeta Modbus Ranura 2 - Entradas digitales Alimentacion Ranura 3 - Salidas digitales Ranura 4 - Entradas digitales
Direccion Nombre Direccién Nombre Direcciéon _[Nombre
. P . Presion de vapor (Temp
12/0 Terminal del soplador 0O3/0 |Limite de reciclado (RLR) 14/0 agua de alimentac HW)
Enclavamiento de arranque -
12/1 Purga 03/1 externo 14/1 Nivel del agua (ST)
Estado analizador de O2 Limite de no reciclado
12/2 (Yokogawa) 03/2 (NRLR) 14/2 02
Mod/SP remoto o pulsa-
12/3 Estado del VFD 03/3  |Probar fuego bajo 14/3 cién de 2 BLL (temperatu-
ra del agua)

Arrancar cald esclava
12/4 Bypass VFD 03/4  |(adelanto-retardo para dos
calderas) o Revertir a piloto *

03/5 |Probar fuego alto

12/5 Listo para arrancar/ Limites

cerrados
Interbloqueo de arranque de .
12/6 dispositivo (FAD) externo 03/6 |Salida de alarma
12/7 ALFCO o arranque de calde- 03/7 Caldera lista (adelanto-retar-

ra (adelanto-retardo)

12/8 Terminal de piloto

12/9 Tgrmjnal de combustible
principal

12/10 Combustible 1 seleccionado

12/11 Combustible 2 seleccionado

12/12 Terminal de alarma FSG

12/13  |Apagado LWCO

12/14 Mod rem/SP, DSP o

12/15 Disp. (adelanto-retardo)

Interruptor del quemador

do) o Revertir a piloto *

*Con una caldera principal con adelanto-retardo de 2 calderas, o si no se ha seleccionado ningun retardo, la salida para revertir a piloto es O3/7. Con un adelanto-
retardo de 2 calderas en la caldera del cliente o en el panel maestro, la salida de revertir a piloto es O3/4.

Ranura 5 - Salidas anal6gicas Ranura 6 - Médulo de entradas analégicas Ranura 7 - Entradas digitales Ranura 8 - Entradas digitales
Direccion Nombre Direccién | Nombre Direcciéon | Nombre Direccion | Nombre
05/0 Salida de control del 16/0 Temp. chimenea (b4 Econ.) 17/0 Interruptor de apertura de la 18/0 Analdgico 0/Econ 2da etapa
VSD compuerta de la chimenea Temp entrada
(antiguamente 12/4)
05/1 Salida de control LL 16/1 Comb. Temperatura del aire 17/1 Presion del aire de combus- 18/1 Analégico 1/Econ 2da
tién alta etapa Temp salida
05/2 Control de tiro 16/2 Temp exterior depésito de agua 1712 Fuerza a fuego bajo 18/2 Analdgico 2/Mezcla 02
(ST) (HW)
05/3 Salida de velocidad 16/3 Agua de alimentacién o Econ. 1713 Control de limite alto 18/3 Analégico 3/Caudal de
de combustién/Con- Temperatura del agua de salida vapor
trol de valvula FW (ST)
16/4 Retorno salida econ. chimenea 1714 ALWCO 18/4 Analdgico 4/Caudal agua
(ST) Temp. agua (HW) alimentacién
16/5 Entrada temp. economizador 1715 Presion baja del combustible 18/5 Analégico 5
agua (ST) 1/Aceite bajo Temp/Bajo F3
16/6 Retroalimentacién del VSD 17/6 Presién gas alta/Temperatura 18/6 Analégico 6
aceite alta/Alto F3
16/7 Sefial de tiro 1717 Presion de aceite baja 18/7 Analégico 7
17/8 Presion de aceite alta Mddulo opcional - Econ/Mezcla 02/2
17/9 Interruptor del cajon de aceite | de 2 etapas o 3 FW, o entradas anal6-
gicas auxiliares
Ranura 9 - An Salida analog 17/10 Presién de aire de atomiza-
cion baja
Direccion | Nombre 17/11 Presion del aire de combus-
tién baja
09/0 Valvula de retorno de condensado 17/12 Agua alta (ST) o Sw. de flujo
(HW)
09/1 Salida de la valvula de bypass de 17/13 Alta presién en compuerta
reposicion de chimenea Interruptor
09/2 Salida de velocidad de combus- 17/14 Auxiliar nro. 1
tién para balanceo
Médulo opcional - necesario para economiza- 17/15 Auxiliar nro. 2 o Combustible
dor de 2 etapas 3 seleccionado

Mddulo Opcional - Requerido para tiro, 3.er
combustible o diagnésticos ampliados
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Seccion 2 — Componentes del sistema Hawk 4000

2.1 Descripcion general

Los principales componentes del sistema de control de calderas HAWK 4000 son el controlador I6gico programable
(PLC) y sus mdédulos de entrada/salida asociados, la interfaz hombre-maquina (HMI) de pantalla tactil y el control
de seguridad contra llama. El sistema también incluye fuentes de alimentacién y varios relés y disyuntores.

El controlador de calderas HAWK 4000 viene preprogramado de fabrica para funcionar con la mayoria de las calderas
pirotubulares y acuotubulares Cleaver-Brooks, aunque también permite una facil configuracion para aplicaciones
de calderas especificas. La légica del programa del controlador de caldera esta protegida por contrasefia, lo que
garantiza un funcionamiento del controlador a prueba de manipulaciones. La pantalla tactil de la interfaz hombre-
magquina (HMI) proporciona un acceso sencillo a las funciones de control de la velocidad de combustion, diagndstico
de la caldera e historial de alarmas, asi como a los pardmetros de funcionamiento conectados. La gestion del
quemador se realiza mediante el probado CB780E o el control de seguridad de llama CB120E opcional.

Figura 2-1. Rack de PLC del Hawk 4000

ELEMENTO | RANURA [MODULO
A Procesador 1769-L33ER
Tarjeta Modbus 1769-SM2
Entradas digitales 1769-1A16
- Fuente de alimentacion 1769-PA2
Salidas digitales 1769-OWS8l
Entradas analdgicas 1769-1F4
Salidas analogicas 1769-OF4
Entradas analdgicas 1769-1F8
Entradas digitales [opcional ] 1769-1A16
Entradas analodgicas [opcional] 1769-1F8
Salidas analdgicas [opcional ] 1769-OF4

N|IFR,|O

Xle|—ZT|IO(TMIM|O|(O |

Olo|N|o|jo|b|lw

2.2 Componentes del rack del PLC

El Controlador Légico Programable (PLC) contiene la légica del programa y los datos de configuracion para el
sistema de control. La l6gica del programa esta protegida por contrasefia de fabrica.

El médulo SM2 gestiona las comunicaciones Modbus entre el PLC y otros dispositivos

La fuente de alimentacién del mddulo alimenta los dispositivos PLC. El resto del rack del PLC es para los médulos
de entradas y salidas analégicas y discretas.

Los moédulos de E/S se utilizan para enviar y recibir sefiales de control y comunicacion hacia/desde otras partes
del sistema.

Para completar el bus de comunicacion modular se requiere un Terminador de extremo derecho, el cual se conecta
al lado derecho del dltimo médulo del rack.

Se pueden afiadir modulos opcionales al PLC para proporcionar funcionalidad adicional.

2-2
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Hawk 4000

Seccién 2 — Componentes del sistema

Tipos de sefiales DISCRETAS y ANALOGICAS

Las entradas/salidas discretas se utilizan para sefiales que adoptan
solo uno de dos estados posibles (encendido/apagado, abierto/cerra-
do, etc.). El estado de la entrada esta representado por un bit (0 0 1)
en la légica de control. Ejemplo:

Caldera lista (si/no)

Las sefiales analégicas pueden asumir valores casi infinitos dentro
del rango fijo de corriente de entrada/salida analdgica de 4-20 mA. El
PLC del Hawk 4000 convierte este valor de corriente a un rango en
unidades de ingenieria. Ejemplo:

Presién de vapor (0-150 PSI)

NOTA: El programa del PLC espera que cada dispositivo esté en una ubicacién de ranura especifica.
Los controles del HAWK 4000 no funcionaran a menos que todos los dispositivos estén correctamente

instalados y configurados.

2.3 Interfaz hombre-méaquina (HMI)

La HMI muestra numerosos parametros de la caldera de un vistazo y permite navegar facilmente por los menus
para configurar los parametros del sistema, ajustar la combustion, monitorear la caldera y gestionar las alarmas del

sistema.

La HMI se alimenta con una tensién de 24 VCC y se comunica con el PLC a través de Ethernet.

Wednesday June 07, 2023
07:52 AM
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Seccion 2 — Componentes del sistema Hawk 4000
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Figura 2-3. Conexiones HMI del Hawk 4000

2.4 Comunicaciones

2.4.1 Modbus

Modbus es un protocolo serie abierto utilizado por el sistema HAWK 4000 para enviar y
recibir comandos de control, datos de posicion y datos de diagnéstico entre el PLC y los
dispositivos conectados. Las comunicaciones Modbus son gestionadas por el médulo
SM2 ubicado a la derecha del procesador en la ranura 1.

Los dispositivos del HAWK 4000 que se comunican utilizando Modbus incluyen el
control de seguridad de llama del quemador y los actuadores de combustible, aire y
FGR. La red de comunicacién Modbus permite que el estado del sistema de control
del quemador y la informacion de fallas se transmitan al PLC y se muestren en la
pantalla HMI, y ademas se utiliza para el control del actuador, la retroalimentacion y la
informacion de fallas.

2.4.2 Ethernet
El HAWK 4000 utiliza Ethernet para varias funciones de comunicacion:

e Lacomunicacion entre el PLC y la HMI. El cable Ethernet que conecta el PLC
y la HMI puede ser de tipo directo o cruzado.

» Conexion del sistema de control de la caldera a una infraestructura existente,
por ejemplo, una red de area local (LAN) de la planta

 Integracion con un sistema de automatizacion de edificios/plantas (BAS)

» Monitoreo remoto del sistema de control de la caldera a través de la red de area amplia (WAN) del
cliente o via Internet

e Conexion de una computadora portétil para diagnésticos

e También se puede utilizar Ethernet/IP para envio por correo electronico o SMS de las alarmas de la

caldera al personal de planta o de servicio, para las funciones de control:

Conexién en red de los controladores de multiples calderas con una Unica interfaz BAS

Escritura de punto de ajuste remoto o de arranque/parada remota de la caldera

Velocidad de combustion de la caldera con escritura remota

Conexién en red de los controladores para dos calderas con retraso y adelanto para dos calderas

Cleaver Brooks

e Conexion en red de multiples controladores de caldera con un panel maestro Cleaver-Brooks

2.4.3 USB
Las comunicaciones USB se utilizan para conectar una computadora portatil al PLC con fines de diagnéstico. La
HMI tiene 2 puertos USB que pueden utilizarse para la transferencia de archivos.

Figura 2-4. Médulo
Modbus SM2

Los puertos USB de la HMI también admiten la entrada de teclado y mouse.

2-4 750-485



Hawk 4000 Seccion 2 — Componentes del sistema

PARTE INFERIOR DEL CONTROLADOR
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Figura 2-5. Puertos de comunicacion del PLC L33ER

2.5 Entradas de sensor
La siguiente tabla muestra los sensores disponibles como estandar y como opciones para sistemas de vapor
(ST) y para sistemas de agua caliente:

Sensor Sistema Estandar Opcional
Presion de vapor ST Si

Temperatura de chimenea ST & HW Si

Temperatura del agua ST Si

Nivel del agua ST Si
Temperatura de suministro HW Si

Temperatura exterior HW Si
Temperatura de retorno HW Si
Caudal de vapor ST Si
Caudal de agua de alimentacion ST Si
02 ST & HW Si
Mezcla 02 ST & HW Si
Comb. Temperatura del aire ST & HW Si
economizador de segunda etapa ST Si
Presion del colector de vapor para la caldera anfitriona de | ST Si
adelanto-retardo para dos calderas

Temperatura del agua del colector para la caldera HW Si
anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas

2.5.1 Sistemas de vapor:

La presion de vapor es el sensor principal de entrada al Controlador del HAWK 4000 en un sistema de vapor.
Transmite una sefial variable de proceso de 4-20 mA al controlador que se utiliza para controlar la velocidad de
disparo y el control del limite de funcionamiento.

La temperatura de los gases de combustién de la chimenea se utiliza para alarmas de Alta Temperatura de
Chimenea y apagado. También se utiliza en el calculo del rendimiento de la caldera.

La temperatura del agua (obligatoria en las calderas de vapor) mide la temperatura del agua de depdésito de la caldera
y se utiliza para la proteccion contra choques térmicos y el control de espera en caliente en las calderas de vapor. La
ubicacién estandar para el termopozo es un acoplamiento NPT de 1/2” en la linea central del lado derecho de la carcasa
de la caldera. Si no se dispone de esta ubicacién, puede utilizarse una conexién de agua de alimentacion no utilizada.

El sensor de nivel de agua es OPCIONAL en las calderas de vapor.
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Para el control opcional del agua de alimentacion de 2 o 3 elementos, se puede utilizar el caudal de vapor y el
caudal de agua de alimentacién junto con el nivel de agua.

El sensor de la presién del colector de vapor es opcional en calderas de vapor configuradas como caldera
anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas.

2.5.2 Sistemas de agua caliente:

La temperatura de suministro es el principal sensor de entrada al controlador HAWK 4000 en un sistema de
agua caliente. Transmite una sefial variable de proceso de 4-20 mA al controlador que se utiliza para controlar la
velocidad de disparo y el control del limite de funcionamiento.

La temperatura exterior se utiliza en los sistemas de agua caliente con la opcién de restablecimiento de la
temperatura exterior.

La temperatura de retorno se utiliza en sistemas de agua caliente con la opcién de temperatura de retorno y es
solo de monitoreo.

El sensor de la temperatura del agua del colector es opcional en calderas de vapor configuradas como caldera
anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas.
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Seccion 3 — Componentes del sistema Hawk 4000

ilmportante!

El PLC y los médulos del rack no admiten la extraccion e insercion bajo tension. Mientras el sistema PLC esté bajo
tension, cualquier interrupcion en la conexién entre la fuente de alimentacion y el rack del PLC (es decir, retirar la fuente
de alimentacion, el PLC o un médulo de expansion) borrara la memoria del procesador, incluido el programa de usuario.
Asegurese de que la alimentacion eléctrica esté desconectada antes de retirar o insertar cualquier dispositivo del PLC.

3.1 Panel de control
En esta seccién se describe la verificacion inicial del sistema antes de configurarlo y ponerlo en marcha a través
del sistema de menus de la HMI.

Es necesario confirmar que todos los componentes integrales y el cableado de interconexion estén en su lugar
y son seguros. Las vibraciones y sacudidas producidas durante el transporte o la instalacion pueden aflojar los
componentes o los terminales del cableado. Es una buena practica comprobar la integridad y la estanqueidad
de todos los componentes del sistema antes de encenderlo por primera vez. Cualquier cableado externo de
enclavamiento y sefial remota también debe conectarse al controlador de la caldera.

3.1.1 Pestillo del riel DIN y palancas de bloqueo del médulo de E/S de expansion
Antes de encender el sistema de control por primera vez, compruebe que todos los pestillos del riel DIN y las
palancas de bloqueo del médulo de expansion estan en su lugar (consulte la Figura 3-1 y la Figura 3-2).

Figura 3-2. Palancas de bloqueo del médulo de expansion de E/S

Todas las palancas de bloqueo del médulo deben estar firmemente asentadas a la izquierda.
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3.1.2 Terminaciones del panel y del cableado de campo
Compruebe que todas las conexiones del cableado de fabrica estén bien apretadas y que las terminaciones del
cableado de campo estén completas y sean seguras.

3.1.3 Interruptor DIP del m6dulo SM2
Compruebe que la configuracion del interruptor DIP del modulo SM2 es la que se muestra a continuacion (el
interruptor superior esta a la izquierda y el inferior a la derecha).

Configuracion del
interruptor
DIP: Superior izq.,
Rty ] inferior der

Figura 3-3. Configuracion del interruptor
DIP del médulo SM2

3.1.4 Direccién Modbus de control del guemador y velocidad en baudios - CB780E
La direccion del nodo Modbus del CB780E debe ajustarse a 05 y la velocidad en baudios a 9600. Los ajustes se
realizan utilizando la pantalla del teclado del 780E.

Presione los tres botones izquierdos del médulo de pantalla del teclado durante un segundo y suéltelos. Aparecera
“DISPLAY Setup”.

DISPLAY Setup Lkl
¢ Password: 000

+ *t BACK <
@mo() (o @ el )0

Presione los dos botones ENTER al mismo tiempo. Presione la

flecha hacia abajo hasta que aparezca “MB ADDRESS".

DISPLAY Setup Lkl
%+ Select: MB ADDRESS

+ *t BACK <
el (o @ el D

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.
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oo
4 Select
t+ Exit

o) (o [nf}m{f]

Presione dos veces la flecha hacia abajo.

oo
ModBus
[: Address: 05 J

+ 1 BACK <
o) e @ Jee{ )=

Ajuste la direccion Modbus a 05 utilizando las teclas de las flechas

hacia arriba y hacia abajo. Presione los botones ENTER al mismo tiempo.

oo
+ — Save Changes
1t — Exit no Save

+ * BACK 4>
emo() (o @[ Jeu{ )=

Presione la tecla de flecha hacia abajo para guardar los cambios.

oo
DISPLAY Setup
+ Select: CLONE

+ 1 BACK <
o) (o @ Fo )3

Presione la flecha hacia abajo hasta que aparezca “MB BAUD".

oo
DISPLAY Setup
+ Select: MB_BAUD

+ 1 BACK <
@a() (o @ o )5

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.
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oo
4 Select
t+ Exit

+ 1 BACK <
@a() (o @ o )5

Presione la flecha hacia abajo para seleccionar.

Con las teclas de las flechas hacia arriba o hacia abajo,
seleccione 9600. Presione las teclas ENTER al mismo tiempo.

oo
4+ — Save Changes
1t — Exit no Save

+ 1 BACK <
el (o @ Fe )3

Presione la tecla de flecha hacia abajo para guardar los cambios.

oo
DISPLAY Setup
+ Select: CLONE

+ 1 BACK <
@a() (o @ o )5

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.

oo
4 Select
t+ Exit

+ 1 BACK <
ol ) (e @ Je={ )=

Presione la tecla de flecha hacia arriba para salir.
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3.1.5 Direccion Modbus de control del quemador y velocidad
en baudios - CB120E

El CB120E tiene capacidad Modbus incorporada. Para que las
comunicaciones sean correctas, la velocidad en baudios y la direccion de
nodo ModBus deben estar correctamente configuradas. Para comprobar
los ajustes, el CB120E debe estar encendido.

Presione la tecla <BACK> 0 <NEXT> en la pantalla del CB120E hasta que
aparezca PROGRAM SETUP>.

Presione la tecla <MODE> y luego la tecla <NEXT> hasta que la pantalla
muestre BAUD RATE.

Presione <MDFY>y utilice las teclas <BACK> 0 <NEXT> para cambiar a 4800. Presione <MDFY> para guardar.

Presione la tecla <NEXT> hasta que aparezca UNIT ADDRESS #. Para cambiar la direccién de la unidad, utilice
las teclas <BACK> (Atréas) o.

<NEXT> (Siguiente) para cambiar a 5. Presione <MDFY> para guardar.
Presione <MODE> (Modo) para salir del mena.

3.1.6 Interruptor del PLC
Verifique que el interruptor del PLC esté en la posicion RUN.

La caldera no funcionara si el interruptor esta en la RUN/REM/PROG
posicion PROG. Interruptor -

Lacalderasedetendrainmediatamentesi el interruptor

semueve alaposicion PROG. Ranura

) ., r
El interruptor debe estar en la posicion PROG vy el ?z?r':tas
interruptor del quemador en OFF antes de que el programa de

del PLC pueda copiarse a una tarjeta SD en blanco en
formato “carpeta Logix” (Logix folder).

El interruptor puede estar en la posicion PROG o RUN
cuando se copia un programa del PLC desde una tarjeta
SD que contiene una carpeta Logix. No debe haber ningliin
otro archivo en la tarjeta SD. La carpeta Logix debe estar
ubicada en el directorio raiz de la tarjeta SD (ver Apéndice
B para el procedimiento de carga de programas).

3.2 Actuadores Modbus

3.2.1 Montaje
Fije el actuador utilizando tornillos a través del soporte de montaje, el cual esta roscado hacia la cara del actuador.
Asegurese de que la superficie de montaje sea plana con respecto al soporte de montaje y que sea segura.

El eje de accionamiento de salida del actuador debe conectarse al eje de la valvula con un acoplamiento adecuado.
El acoplamiento puede conectarse con tornillos de fijacién y fijarse en posicidon o asegurarse con una chaveta.

Serecomienda que el eje de accionamiento del actuador permanezca desacoplado del
eje de lavalvula (o nivel de la compuerta) hasta que la direccion Modbus del actuador
esté correctamente configurada, el cableado esté verificado y se haya determinado el

sentido de giro para abrir la valvula o compuerta.

3.2.2 Conexiones eléctricas

Los actuadores estan disefiados para tener una conexion de cable en el lado de entrada (desde el actuador anterior
o el panel Hawk) y una conexion de cable en el lado de salida al siguiente actuador. Los conectores de cable y los
tapones de montaje tienen una muesca para asegurar que todos los pines estén alineados correctamente. Para
conectar el cable, alinee los pines y la muesca y empujelos hasta que encajen. Gire el collarin roscado en sentido
horario para ajustar y fijar el cable. Asegure los cables de manera que no queden pellizcados y no interfieran con el
movimiento mecanico de los dispositivos accionados.

En algunas instalaciones, los cédigos u otros requisitos pueden requerir que los actuadores estén cableados.
Consulte la Figura 3-5.
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VER
MODBUS POWER SUPPLY
PW314
L G| N BLA_AMA
CB780E RS
314278 5143 -
o 1200
CB780E 2 2 (24VDC)
01 28 30 ] VISTA DEL EXTREMO HEMBRA
201 TiPICO DE TODOS LOS
SERVOCONECTORES
SM2 MODBUS MODULE SLOT1 : 3151 3152 fe)
RANURA1 MODULO MODBUS SM2
| sl AZU B3 CBL316A.  NEG T
CAN1 1 ‘ 1 olBLA ROJ MW]:
— BLINDAJE ]
— NAR e
CAN 2 —
MAR ]
\_m BLINDAJE BLK TO PIN #2 NEG A PIN NRO. 2
BRN TO PIN #1 MAR A PIN NRO. 1
29 RED TO PIN #5 ‘ROJ A PIN NRO. 5 |
CAN3 ORG TO PIN#4 NAR A PIN NRO. 4 y
1S SHLD TO PIN#3 BLIND A PIN NRO. 3 °
Figura 3-4. Cableado del actuador, enchufe rapido
FpsgzzRgs MODBUS PS
2291222092 2141 R FU229 R P29
_° from 213 2141 T2 2293 ? N
G
CB780E
V230 %] +
1 &2 03 o4 85] % N4
=
g
~m ~
2
BL
) DIRECCION 2
W DIRECCION 1 ACTUADOR DE GAS DIRECCION 5 DIRECCION 7
ACTUADOR NEUMATICO NATURAL ACTUADOR DE ACEITE ACTUADOR FGR
AR233A AR233 AR233B AR233C
w2 CBL233A. MAR CBL233A.  MAR
PLC233 AR @ @ @ @
. CBL23 MAR
Em— @ @ @ @
CAN1 NAR NAR
2D @ ® @ ®
NAR
= ) ® R ® ®
CAN2
NEG NEG
[ @ @ @ 0
NEG NEG
N @ @ @ @
CAN3
ROJ ROJ
o BLIND o) BLIND
R
N ® ® ‘ ® ®
BLIND BLIND
©; ©) ©; O
0]
/_L —® ©; ©) ®
Figura 3-5. Cableado del actuador (cableado fijo)
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3.2.3 Configuracion de la direccion del nodo Modbus

Los actuadores deben tener direcciones de nodo Modbus Unicas. La direccion de nodo se ajusta mediante un
interruptor giratorio ubicado en la placa frontal del actuador. Gire a la direccion deseada utilizando un destornillador
pequefio de punta plana.

Interruptor giratorio -
ajuste de direccion
de nodo

Figura 3-6. Actuador con cubierta retirada
Una vez configurada la direccién del nodo, puede encenderse el actuador.

Debe desconectarse y volverse a conectar la alimentaciéon del actuador antes de que este acepte un nuevo ajuste
de direccién de nodo.

Tabla de direcciones de nodo del actuador:

Actuador Direccion

Actuador neumatico 1 1

Actuador 1 del combustible 1

Actuador 2 del combustible 1

Actuador neumatico 2

Actuador 1 del combustible 2

Actuador 2 del combustible 2
Actuador FGR

Actuador 1 del combustible 3
Actuador 2 del combustible 3 9

D IN|oO|OI|B~|WIN

Todos los actuadores deben tener una direccién de nodo UNICA.

3.2.4 LED de alimentacién/comunicaciones
Cada actuador tiene un LED verde de Alimentacion/Comunicaciones. ElI LED puede adoptar uno de tres estados:

APAGADO - compruebe que haya alimentacion de 24 VCC. El LED también se apaga al presionar el botén rojo CCW o CW.

ENCENDIDO solido - alimentacion presente pero no se reciben comandos del PLC. ENCENDIDO sdlido es el
estado normal para un actuador no requerido por el PLC en ese momento, como el Actuador del Combustible
2 cuando el Selector de Combustible esta en la posicion de Combustible 1.

Parpadeo Réapido - el actuador esta respondiendo a los comandos del PLC y enviando datos de posicion.

3-8 Nro. de pieza 750-485
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3.2.5 Movimiento del actuador

El actuador puede moverse en sentido horario o antihorario al presionar uno de los dos botones rojos ubicados en
el actuador. Un botdn rojo mueve el eje del actuador en el sentido horario, y el otro mueve el eje del actuador en
sentido antihorario. El servo se detendrd automaticamente cuando llegue al final de su recorrido.

Mover los actuadores manualmente solo debe hacerse cuando la valvula principal de combustible esta cerrada.
Mover los actuadores manualmente mientras la valvula del combustible principal esté abierta generard una
fallay apagaré la caldera.

Al soltar el pulsador manual, el PLC ordenara automaticamente la posicion de los actuadores; por lo tanto, los
pulsadores no deben utilizarse durante la puesta en servicio, sino solo como herramienta de localizacion de averias.

Hay pulsadores de apertura/ cierre en la pantalla de calibracién del actuador de la HMI. Estos pul-
sadores deben utilizarse al calibrar los actuadores.

La rotacién del eje del actuador en sentido horario o antihorario es como se ve desde la perspectiva de visualiza-
cion que se muestra a continuacion.

En sentido antihorario (CCW)

En sentido horario (CW)

Figura 3-7. Pulsadores manuales de los actuadores

Nro. de pieza 750-485 3-9



Seccion 3 — Componentes del sistema Hawk 4000

3-10 Nro. de pieza 750-485



CleaverBrooks )N/

Secciéon 4
Configuracidon del sistema

1] 10 o [8 ool o ] o IO PPP PO 4-2
Navegacion de @ PANTAIIA ...........uuuuuiiiiiiiiiiiii e e eeeeeeeeaeesseeessssssssssssassssssssessssssssssessssssssssssesenes 4-3
Descripcion general de @ CAldEIA ..........cooiiiiiiiiii e 4-4
(Ofe] 11T [ ] r=Tet (o] 0 o (=] S K1 =] 1 o - TR PP PP PP PPPPP PP 4-5
Pantalla de coONfIQUIACION NIO. L.........uuuuiiiiiiiiiieiieesiesteeseeseeeesesessaesseessaesseseesesseeseeesseeseaesseessessereeeereeeeeeees 4-6
Pantalla de CONfIQUIACION NIO. 2........uiiiiiieiiiiiieeiieeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeaeeeeeeeaaeeaaeeaaeaeaeeaaeaaeeeaeaes 4-11
Pantalla de configUIaCiOn NIO. 3..........uiiii it e et e et e e e e nnnneaaeane 4-15
Pantalla de CONfIQUIACION NIO. 4 .......ooiiiiiiiiei ettt e e e e e e e e e e ees 4-20
Resumen de 12 CONFIQUIACION ... ......uiiiiiiiiiiiiiieeeee ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeaaeeaaeeeaeeaeeeaeeees 4-23
Entradas analOgiCas AUXIIIAIES........uuuuueuiieiiiiiiieiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeseeaaeeaeeeaaeeaeeaaaeeaaeaaeaes 4-24
Configuracion de Ethernet el VSD..........ooi ittt 4-25
Configuracion del COrre0 ElECIIONICO ... ....uuuuuuuiutiiieiiittiitiati ettt aa e eaesaasassaeessssssassssssssssssnssnessnes 4-29
YT a1 (o C=To TN =10 T ] (o RO PEERRS 4-29

www.cleaverbrooks.com



Seccion 4 — Configuracién del sistema Hawk 4000

4.1 Introduccion

El Hawk 4000 esta equipado con una interfaz hombre-maquina (HMI) con pantalla tactil a color de 12“. La HMI y la
pantalla de Control del quemador son los puntos de interfaz que le permiten al operador monitorear y controlar la
caldera, y para que el técnico configure y ajuste el sistema.

Esta seccion describe las pantallas de la HMI utilizadas en la configuracion del Hawk 4000 en preparacion para la
puesta en funcionamiento y arranque de la caldera.

Para obtener informacion sobre el control del quemador (proteccion contra llama), consulte una de las siguientes
publicaciones de CB:

CB120E Control del quemador 750-264

CB780E Control del quemador 750-234

4.1.1 Inicio de sesidn

Ciertas acciones en la HMI requieren una contrasefia antes de permitir la entrada del usuario. El Hawk 4000 emplea
tres niveles de seguridad: operario, servicio y fabrica.

Presione el simbolo de usuario @ para iniciar sesion.

X

|

per
o CleaverBrooks p
Q w E R| T Y u 1 (o] P { }
q w e r t y u i o p [ 1 Enter
lon
T'I a s d f g h i k | ; ' \ < >
z X C v B N M < > 2
Kl . * S R W T O I '
\ & E

FIGURA 4-1 Pantalla de inicio de sesion y teclado

Al presionar la casilla “User Name” (Nombre de usuario) o “Password” (Contrasefia) aparecera un teclado
alfanumérico. Utilicelo para ingresar su nombre de usuario y contrasefia. También puede utilizar un teclado USB.

El nombre de usuario y la contrasefia distinguen entre mayusculas y minusculas.

Pulse <Enter> después de escribir el nombre de usuario y de nuevo después de escribir la contrasefia. Una vez
ingresados ambos, presione <Login> (Iniciar sesion).
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4.2 Navegacioén de la pantalla

Para navegar por la HMI, utilice el menu principal (accesible en la esquina superior izquierda de la pantalla) junto con
las barras de menu situadas en la parte inferior de cada pantalla. Tenga en cuenta que algunos elementos del menu
principal pueden tener submenus adicionales.

Las unidades de ingenieria y el idioma de la pantalla (inglés o espafiol) se pueden seleccionar desde el menu
principal.

& @ e Engineering Units Selector Language Select
/ A

-
Control & Diagnostics &

g : Blower VSD Alarms R
Calibration Information

MENU PRINCIPAL

Overview System Config

lﬁ] PID Set Combustion Actuator Revert To Isolation P 4
Controllers | Combustion Control Calibration Pilot : .
Overview System Config %ﬁgﬁiﬁ;}

A
SUBMENU

En la seccion del colector en la parte superior de cada pantalla se muestra la fecha y hora actuales, el estado de
inicio de sesion del usuario, un botén de cierre de sesién y una campana de alarma (si hay una alarma presente).

Wednesday September 15, 2021 USER:
08:59 AM ohando @ CleaverBrooks

En este manual, los botones de pantalla de la HMI se identifican mediante una descripciéon entre flechas (por
ejemplo, <Overview> [Descripcion general]).

Si la puesta en funcionamiento esta incompleta, o si el usuario actual no ha iniciado sesion con el nivel de acceso
requerido, es posible que algunos elementos del menu no estén disponibles.

NOTA: siempre que aparezca el simbolo de Informacién, @ |estara disponible una pantalla de ayuda.

Utilice la flecha hacia atras del menu inferior para ir a la pantalla anterior:

( System Modbus PLC 110 PLC Output PLC SMTP : Analog Historical

Information  Diagnostics Status Diagnostics Hardware Server 3 Inputs Trend

Las selecciones de menU con varias paginas tendran una barra de navegacion de paginas:

4d 0000 p
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Hawk 4000

4.3 Descripcion general de la caldera

La pantalla de Descripcion general de la caldera sirve como punto principal de interfaz para el operario. El objetivo

principal de la pantalla es monitorear el estado actual de la caldera.

Wednesday June 07, 2023 USER:
07:52 AM service CleaverBrooks'

|

Steam o
Pressure
Setpoint
o -“EI
Stack 165 % =
= M
(o ]

Water T
e
£

Efficiency 0.0 %

;i:{;g 0.0 %
Live Open
Trend Trend

Re Firing Alarms And
Limits

Setpoints

( Boiler Overview Burner Control

Figura 4-2. Pantalla de descripcion general (vapor)

2

Fuel 1 - Natural Gas PLcl 192 168.1.101 I

Wednesday June 07, 2023 USER:
07:42 AM service CleaverBrooks’
HOT WATER BOILER DATA STANDBY
Firing i i I |
Rate 00 % ISelpomll 200.0 *F I [ Fuelt-NawralGas  Jmc[ 1921881101 ]
Efficlency 0.0 % | gt;;kl 31.9 % | 327.6 °F Boiler OFf

Live Trend

Open
Trend
( Boiler Overview  Burner Control

Figura 4-3. Pantalla de descripcion general (agua caliente)

Remote Firing Alarms And
Rate Limits

Selpoints
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4.4 Configuracién del sistema

El primer paso en la puesta en funcionamiento de la caldera

es configurar las opciones del sistema de control. En el E By At et e @ u-mmb
menu principal, seleccione <System Config> (Configuracion
del sistema).

Apareceran dos mensajes de advertencia. Lea la primera
advertencia y presione <Start> (Arranque). Presione Th bl i il Sy Cor

<Continue> (Continuar) en la siguiente ventana emergente
de advertencia para entrar en la configuracion del sistema.

Se necesitara una contrasefia de inicio de sesion en el nivel
de Servicio para configurar el sistema. [ e ]

Los siguientes elementos son configurables cuando se esta

‘Warming? Systern Config can only be performed when the burmer switch is off. Procesding into the “System Config”
scroans whon the bollor is running wil causa immodiate boller shusdown and put the Firing Rate into Manual Modo!

Causior! The following screens should only ba accessed by qualied parscnnal

Warning!!
Modifying Options that have an asterisk [*) will ERASE COMBUSTION CURVES!

en la configuracion del sistema.

Pantalla de configuracién 1:

Caloportador de la caldera vapor o agua caliente
Tipo de caldera - Caldera pirotubular, flextube o M4/
M5

Punto de ajuste de la valvula de seguridad (vapor)
(Vapor)/Temperatura nominal méaxima (HW)

Nivel de NOx (PPM)

Do you wish to proceed with system
configuration?

Numero de combustibles (hasta 3) Continue

Método de control de combustible (posicionamiento \

en paralelo o de punto preciso) FIGURA 4-4 Advertencias de configuracion
Tipo de combustible y reduccion para cada

combustible

Intervalo del transmisor de vapor

FGR (Si/No)

2.9 actuador de combustible (Si/No) para cada combustible
2.% actuador neumatico (Si/No)

Combustible 1 - Combustible 2 Actuador compartido

Pantalla de configuracién 2:

e o o o o

Seleccion de proteccion contra llama (CB780E / CB120E)
Revertir a piloto (solo CB120E)

Seleccidn de sefial de revertir a piloto (s6lo CB120E)

Modelo del VSD / % Min. / Bypass / Comunicaciones Ethernet
Analizador de 02

Ajuste de 02

Opcién de apagado por O2 bajo

Mezcla O2

Pantalla de configuracion 3:

Seleccion de opcion de temperatura del aire de combustion

Seleccion de opcion Nivel maestro (caldera de vapor)

Seleccion de diagnésticos ampliados (ranura 7)

Seleccién de entradas analdgicas auxiliares (ranura 8)

Configuracion del economizador de 2 etapas (caldera de vapor)

Seleccidn de control de tiro

Seleccion y tipo de control del nivel de agua de alimentacién: 1, 2 o 3 elementos (caldera de vapor)
Temperatura exterior (HW)

Temperatura de retorno (HW)

Informacion de la caldera (nombre del cliente, ID y nimero de serie de la caldera, nombres de las entradas de
alarma auxiliares)

Pantalla de configuracion 4:

Retraso y adelanto para dos calderas / seleccion de retraso y adelanto del panel maestro
Seleccion de fuente de modulacion remota (entrada analégica / comunicaciones)

750-485
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e Espera en caliente

» Seleccion de fuente del punto de ajuste remoto (entrada analégica / comunicaciones)
¢ Punto de ajuste doble

* Reinicio temp. exterior (HW)

La ultima pantalla del grupo Configuracion es la pantalla Resumen de configuracién. Se mostraran los valores
configurados para todos los parametros.

Si el pulsador <Confirm Options (Required)> estéa visible, debe pulsarse para aceptar la nueva configuracion del
sistema.

Tenga en cuenta que, si se cambia un ajuste de configuracion marcado con un asterisco, se borraran las Curvas
de combustion.

/\ iPrecaucién!

Si se ingresa la Configuracion del sistema con la caldera en
funcionamiento, se producira una parada de seguridad. Las
paradas repetidas o las paradas molestas pueden provocar
una falla prematuro del equipo.

/\ iPrecaucion!

Solo personal calificado debe acceder a las siguientes
pantallas. Nunca se deben realizar selecciones con la caldera
en funcionamiento.

Nota: La caldera no arrancard mientras se muestre una pantalla de “Configuracion del sistema”.
Nota: La velocidad de combustién se pondra en modo manual al entrar en Configuracién del sistema.
4.5 Pantalla de configuracién nro. 1:

4.5.1 Caloportador y tipo de caldera

El primer paso en el procedimiento de configuracion es seleccionar el caloportador y el tipo de caldera.
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USER:
Friday D ber 04, 2020 09:00 AM .
B st sarvice ® CleaverBrooks b
Commissioning Not Done
Boiler Media and Type Fuel Type

Boiler Media Boiler Type NOx Level Number of Fuels  Fuel Control Method

®© O ® O O -
Steam  Hot Water Firetube Flextube M4M5 Fosition Point
Steam Xmit Span ga‘et;zn?ln P

T - [EET

Fuel Actuators [

Fuel 2 Typa Tumdown
Fuel 1 - Fuel 2 * * * [ﬁ
Shared Actuator{s) FGR Fuel 2 Act Air Act 2 #2 Fuel Ci m 8.0

— Fueld
Fuel 3 Typa Tumdown

) o |

Shared
Actuator Help

4 e0O0O0CO P

FIGURA 4-5 Pantalla de configuracion del sistema nro# 1:

Después de seleccionar el caloportador de la caldera (vapor o agua caliente) apareceran botones adicionales en la
pantalla. Al seleccionar “Steam” apareceran botones para el intervalo del transmisor de vapor, el punto de ajuste de
la valvula de seguridad y el nivel de NOx. Para cambiar los valores predeterminados, presione el boton deseado y
aparecera un teclado que permite al usuario ingresar los datos.

Al seleccionar el caloportador de la caldera también aparecera el boton <Next> (Siguiente), que permite al usuario
avanzar a la siguiente pantalla de configuracion.

El usuario debe estar registrado con el nivel de contrasefia adecuado para cambiar los datos de configuracion. Si
el usuario intenta cambiar los datos de configuracién sin tener los derechos de acceso adecuados, aparecera una
ventana emergente y se le solicitar4 una contrasefia.

Si se ingresa un nombre de usuario y una contrasefia validos, el operario podra modificar los datos. El estado actual
del inicio de sesion del usuario puede verse en la esquina superior derecha de cada pantalla.

El color del pulsador también indicara si el usuario tiene los
derechos de acceso adecuados.

Al presionar el boton del valor que debe modificarse, aparecera
un teclado numérico que permitira al operador ingresar el
nuevo valor. El rango de entradas validas, asi como el valor
introducido en ese momento, se muestran encima del teclado.
Una entrada fuera de rango se mostrara en rojo y requerira
volver a ingresar un valor aceptable.

Introduzca el valor deseado y presione la tecla Enter. Si
la entrada es valida, el valor sera aceptado y el teclado
desaparecera.

Caloportador delacaldera - Seleccione vapor o agua caliente
segun el tipo de sistema.

Tipo de caldera - El tipo de caldera mostrara el gréfico de
caldera adecuado en la pantalla de resumen de calderas. Las
tres opciones de Tipo de caldera son: Pirotubular, Flextube y M4/M5

Si se selecciona “Firetube” (Pirotubular), se podra seguir seleccionando un modelo de caldera especifico. Presione
<Edit> (Editar) para acceder al menu Opciones pirotubulares.
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Hawk 4000

Boiler Media

® O

Steam Hot Water

Steam Xmit Span

150.0 PSI

Boiler Media and Type

Boiler Type

® ) U

Firetube Flextube M4/M5
———— Firetube Options

CBEX-2D m

NOx Level

60 ppm

Safety Valve
Setpoint

150.0 PSI

A

Figura 4-6. Tipo de caldera

Seleccione el modelo Pirotubular de la lista y presione <CONFIRM> Confirmar).

Figura 4-7. Seleccionar el modelo pirotubular

CBEX-2D

CBEX-2W under 1300 HP

CBEX-2W 1300-1500 HP
(fan over design)

CBEX-2W 1600-2200 HP
(fan aon floor)

CBEX-3W 250-800 HP

"ONFIRM

CBJT-2W

W

MNo Selection Made

CONFIRM

il it

El Tipo de caldera también se utiliza para establecer los limites de la entrada maxima permitida para el punto de
ajuste de la valvula de seguridad (vapor) o la temperatura nominal maxima (agua caliente).

Punto de ajuste méax. de la
valvula de seguridad

Pirotubular 400 psi

Flextube 250 psi

M4/M5 675 psi
4-8
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iAdvertencia!

El ajuste de la valvula de seguridad es fundamental para el correcto funciona-
miento de la caldera. Un ajuste incorrecto puede provocar un funcionamiento
inseguro.

Una caldera de agua caliente tiene una configuracion similar. Debe introducirse la temperatura nominal maxima de
la caldera. Este nimero no debe exceder la temperatura maxima de disefio de la caldera. El valor predeterminado
para las calderas de agua caliente es 250 °F. Péngase en contacto con su representante local de Cleaver-Brooks
si no conoce la temperatura nominal maxima de su caldera.

Temperatura nominal maxima (agua caliente, todos los tipos) = Entre 200-400 °F
Intervalo del transmisor de vapor La configuracién del intervalo del transmisor de vapor es ajustable. El valor de
intervalo del transmisor de vapor no puede ajustarse por debajo del punto de ajuste de la valvula de seguridad ni

por encima de 1000. Inicialmente, el intervalo del transmisor de vapor tiene un valor predeterminado:

Punto de ajuste de la valvula de seguridad (vapor) - En una caldera de vapor, el ajuste adecuado de la valvula
de seguridad debe corresponder al ajuste de presion de la(s) valvula(s) de seguridad de vapor de la caldera.

Punto de ajuste max. de la Intervalo del transmisor de

valvula de seguridad en psi vapor en psi

15,0 0 menos 15,0

15,1 a150,0 150,0

150,1 a 300,0 300,0

300,1 a 500,0 500,0

500,1 a 600,0 600,0

600,1 o superior Punto de ajuste de la valvula de
seguridad

En los sistemas de agua caliente, el transmisor de temperatura de suministro no es escalable. Los transmisores
utilizados deben tener una capacidad nominal que se adapte al rango requerido:

Si la temperatura nominal maxima es < 250 °F, el transmisor de temperatura de suministro se ajusta a 50-300 °F.

Si la temperatura nominal méxima = 250,1 °F o superior, el transmisor de temperatura de suministro se ajusta a
50-500 °F.

Nivel de NOx (PPM) - Ingrese el nivel de NOx para este trabajo especifico.
El nivel de NOx puede oscilar entre 5y 150 PPM y se inicializa con un valor de 60,0 PPM.

Nota: Las opciones Punto de ajuste remoto y Punto de ajuste doble NO estan disponibles para calderas de vapor
de bajas emisiones (nivel de NOx inferior a 60,0 PPM).
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4.5.2 Configuracion del combustible

Fuel Type

Numero de combustibles - Ingrese el nimero de combustibles para. Numberof Fues R

L 3.0
esta aplicacion. Los valores aceptables son 1, 2 0 3. O ©

Single Parallel
Point Position

— Fuel 1

Fuel 1 Type Tumdown

Método de control - Seleccione el tipo de método de control de (__Diesteras ]“ I 8.0 |
combustion para esta aplicacion. ==

5= uel
Los valores aceptables son Posicionamiento en paralelo o Fuel 2 Type Tumdown
Posicionamiento de punto preciso. [ owes | I 85 |
Tipo de combustible - Seleccione el tipo de combustible para esta —  Fuels
aplicacion. Fuel 3 Type Tumdown

., ., . Town G 10.0

Reduccién - Ingrese la reduccion para cada combustible, para esta [ ore=  JIEH( ]
aplicacion especifica.
La introduccién de la reduccién afecta a los célculos de rendimiento FIGURA 4-8 Configuracion del
de la caldera, aunque no tiene ningln impacto en la reduccion real del combustible

gquemador. La relacién de reduccién se establece durante la puesta
en funcionamiento del quemador por un técnico calificado.

4.5.3 Selecciéon de actuador

Actuador FGR - El Actuador FGR debe seleccionarse como “Si” si estd presente en este sistema. Este actuador
solo esté disponible para el control de posicionamiento paralelo.

El Actuador 2 del Combustible 1 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema. Este actuador solo
esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

El Actuador 2 del Combustible 2 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema. Este actuador solo
esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

El Actuador 2 del Combustible 3 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema. Este actuador solo
esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

Actuador neumatico 2 - El actuador neumatico 2 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema.
Este actuador solo esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

Fuel Actuators

Fuel 1 - Fuel 2
Shared Actuator(s)

FGR Fuel2Act 2 Alr Act 2

Shared Actuator

Help o

Fuel 3Act 2

FIGURA 4-9. Selecciéon de actuador

Actuador compartido de Combustible 1 y Combustible 2 - El Hawk 4000 permite que el Combustible 1 vy el
Combustible 2 compartan el mismo tren de combustible. Esta funcion solo esta disponible si tanto el Combustible
1 como el Combustible 2 estan seleccionados como combustibles gaseosos 0 ambos seleccionados como aceites.
Esta funcion solo esta
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disponible en sistemas de Posicionamiento en paralelo. Combustible 2 usara el mismo actuador(es) de Combustible
que Combustible 1, pero tendra su(s) propia(s) curva(s) de combustible.

Una vez finalizada la configuracion del combustible, presione <Next> (Siguiente) para pasar a la configuracion de
la Proteccion contra llama (Pantalla de configuracion nro. 2).

4.6 Pantalla de configuracién nro# 2:

4.6.1 Proteccion contra llama

Flame Safeguard

Flame Safeguard Revert to Pilot Revert to Filot Signal Select

CBT80E CB120E Water Temp Digital input

FIGURA 4-10. Configuracién de FSG

Seleccione el tipo de Proteccion contra llama utilizado para la aplicacion (CB780E o CB120E).
Revertir a piloto - Si se selecciona CB120E, la opcién Revertir a piloto esta disponible (no disponible con el CB780E).

Si se selecciona Revertir a piloto, hay dos maneras de iniciar la secuencia de Revertir a Piloto: por Variable de
Proceso (Temperatura de presion de vapor/suministro de agua) o por Entrada digital.

Si se selecciona Variable de proceso, el punto de ajuste para Revertir a piloto debe introducirse desde la Pantalla
de Punto de ajuste de Revertir a piloto.

Revert To Pilot - Boiler Steam Pressure

Reveri ToPiotaP @) Revert To Pilot Pressure Steam Pressure
| 04 % | [ 0.0 var | [ 4.4 var |
(Off Point - %)

Revert To Pilot Pressure MUST BE Greater Than BOTH the
Boller On Point AND the Boller Setpoint

Boiler

Set Point On Polnt Off Point

e ([

FIGURA 4-11. Revertir a piloto: presion de vapor

Si se selecciona Entrada Digital, cuando se apague la entrada discreta 12/7 ALFCO se iniciara la Reversién a piloto
(siempre que la caldera no esté en ese momento en modo de espera en caliente o modo de calentamiento).
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/\ iPrecaucién!

Los modos de Revertir a Piloto deben determinarse en el
campo después de un cuidadoso analisis de las condiciones
de carga que hacen necesario el uso de esta funcion.

Se debe tener cuidado para evitar ciclos innecesarios, los
cuales podrian dafar el equipo.

4.6.2 Variadores de velocidad

El Hawk 4000 es compatible con variadores PowerFlex 400, 700, 70 y 753. No se recomiendan variadores de
otros fabricantes. Las comunicaciones EtherNet con el VSD solo estan disponibles cuando se utiliza un variador
PowerFlex.

Modelo del VSD - Seleccione el modelo del VSD apropiado. Las opciones disponibles son Ninguno, PowerFlex y
Otro fabricante.

Porcentaje minimo del VSD - Este es el porcentaje minimo de salida que se ordenara al VSD que funcione.

Bypass del VSD - Seleccione “Yes” (Si) para utilizar el bypass del VSD. Debe configurarse para cada combustible
una curva Aire/Combustible que se utilizar4 en modo bypass.

El bypass del VFD permite que el sistema de caldera mantenga el motor del ventilador de combustién en
funcionamiento incluso si el variador de velocidad se desconecta del circuito por cualquier motivo.

El interruptor BLOWER VSD del panel de control debe estar en la posicion BYPASS (derivacion) para derivar el
variador. El motor del ventilador funcionara a la frecuencia de linea mientras el variador esté anulado.

VvSD
VSD Model VSD Minimum
Percent * VSD B}'pass VSD Ethernet
O @ O
None Rockwell Other
* PowerFlex

FIGURA 4-12 Configuracion del VSD

Ethernet del VSD - Seleccione “Yes” (Si) si utiliza Ethernet para las comunicaciones del VSD. Si utiliza
comunicaciones Ethernet y <PowerFlex> como modelo de variador, debera especificar el tipo de VSD- PowerFlex
400, PowerFlex 70, PowerFlex 700 o PowerFlex 753.

Todos los tipos de convertidores utilizan comandos y realimentacion de 4-20 mA.

4.6.3 Monitoreo y ajuste de O2

Analizador de oxigeno - El analizador de oxigeno (02) esta disponible para monitorear la concentracion de oxigeno
en los gases de combustion de la chimenea. El analizador de O2 transmite una sefial analdgica al controlador. La
sefial de O2 se utiliza para alarmas de O2 bajo, apagado por O2 bajo y para calcular la eficiencia de la caldera. La
concentracion de O2 se muestra en las pantallas de Descripcion general de la caldera y Velocidad de combustion.
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02 Monitoring / Trim

02 Analyzer: Changing the O2 analyzer will remove the i ‘
02 trim combustion curve values 02 Trim Low O2 Shutdown  Mix 02

O ® O [ @ &

None Cleaver Brooks Yokogowa

FIGURA 4-13 Monitoreo y ajuste de O2

Ajuste de O2 - El control de ajuste de 02 es una parte integral del sistema HAWK 4000. Esta funcion ofrece
un control adicional sobre el coeficiente combustible-aire en caso de condiciones atmosféricas adversas o de
fluctuaciones en los valores calorificos del combustible.

La HMI tiene una pantalla de ajuste de 02 que muestra la concentracion real de O2 y los puntos de ajuste de O2.
La Pantalla permite visualizar y calibrar el Sensor de O2 Cleaver Brooks. Se puede acceder a la Pantalla de control
de O2 de los Gases de combustion desde la pantalla principal de la HMI.

Para visualizar las tendencias de O2 o para ajustar el PID de ajuste de O2, presione <Tuning & Trend> (Ajustes y

tendencias).
;i USER:
= Friday December 04, 2020 09:05 AM e @ cl rBro ulzs‘b
Commissioning Not Done

02 Trim Control (Fuel1-NatraiGas ) 00 29 &0
02 Trim Maximum Low 02 25+ 0.0 {0
+/- Trim Correction Alarm %
[(100s] [ 12%] 20 0.0
02 Trim Not Sel 204 10 0.0
02 Trim Maintenance Mode
bbb 02% 00 Oulpul% 1000
Stack 02 Sensor z
e 151 [ %0+ [ 500+
Calibrated Actual
2w ] T 32 I 10 02 Setpaint % Manual Selected
1
Sensor Calibration Status
51 Controller Manual Output
it -
Sensor 0

< Draft Control Flue Gas 02 Trim Mixed 02 Feedwater Level 2nc Slage

Economizer

FIGURA 4-14 Pantalla de control de O2 en gases de combustidn
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Stack 02%

[ stack 02% (I Set Point %

in
Scroll & Zoom Chart

1Gain Stack 02%

[ 0] 0.0 |

@
— = L

FIGURA 4-15 Ajustes y tendencias de O2

Apagado por O2 bajo - ElApagado por O2 bajo es una funcién que permite apagar la caldera silas concentraciones
de O2 son demasiado bajas.

El Apagado por O2 bajo puede activarse o desactivarse cambiando “O2 Shutdown” (Apagado de O2) (en la pantalla
de Configuracion del sistema) entre <Yes> (Si) y <No>.

Si esta activada, el punto de ajuste de apagado por O2 bajo y el retardo de apagado por O2 bajo pueden ajustarse
en la pantalla de alarmas y limites.

Mezcla de O2 - Esta funcion se utiliza con quemadores CB NTI en aplicaciones de NOx ultra bajo. El ajuste de O2
mixto utiliza una sonda montada en el cabezal frontal de la caldera para monitorear los niveles de O2 en el aire de
combustion con el fin de mantener una tasa 6ptima de FGR.

Si se selecciona O2 mixto en Configuracion del sistema, aparecerd una pantalla de control de O2 mixto, con
calibracion del sensor, control manual/automatico y pantallas de punto de ajuste/valor real.
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4.7 Pantalla de configuracién nro# 3:

USER: @
Friday December 04, 2020 09:01 AM .
Sarvice CleaverBrooks &

Commissioning Not Done

Boiler Options 1 Boiler Options 2 Boiler ID
eedwater

Level Master F Draft Control

Lovel Control Customer
a a6 a& custower
Econ Stage 1 Econ Stage 1 Foedwatar Ealan
Wnker Temg In Wister Temp Out Control Typa | 055559-TWD ]
Boiler SIN
Economizer
"éhge- - FeedwaterinLevel Control I 6304555 ]
Stage Is ON, then Level = Siot 4. Ch 1
Economizer1 Stage  Economilzer Combustion Steam Flow = Slot 8, Ch 3
is held ON. 7 Stage Air Ternparaturs FWW Flow = Sot 8, Ch 4 Auziliary Alarm Input #1 (Input 1:7.14)
Expanded Diagnostics  Auxilary Analog Surface Surface TIC
Stot 7) Inputs {Siot 8) Thermocouple  Temp Offset

4 oocoeo0o0o p

FIGURA 4-16 Pantalla de configuracion nro# 3

Temperatura del aire de combustion - El sensor de temperatura del aire de combustion transmite una sefial de

4-20 mA al controlador. La sefial de temperatura del aire de combustién se utiliza en el calculo de la eficiencia de la
caldera y se muestra en la pantalla de Descripcion general de la caldera.

Nivel maestro - Seleccione <Yes> (Si) si utiliza un Nivel maestro CB para el control del nivel de agua (calderas de vapor).

Temperatura del agua de alimentacion - Cuando se selecciona, muestra la temperatura del agua de alimentacion
de la caldera en la pantalla Resumen de la caldera (no disponible si se selecciona Economizador de 1 etapa).

Diagndéstico ampliado - Se utiliza para anunciar alarmas. Se requiere un modulo de entrada digital (ranura 7) (la
funcién se activa automaticamente si se seleccionan entradas analdgicas auxiliares o economizador de 2 etapas).

Entradas analégicas auxiliares - Seleccione si se requieren entradas analdgicas opcionales. Se requiere el
modulo de entrada analégica de la ranura 8 (la funcién se activa automaticamente si se selecciona economizador
de 2 etapas).

Control de tiro - Seleccione <Yes> (Si) para que las pantallas de configuracion y control del control de tiro sean
accesibles desde el menu principal. Si utiliza el control de tiro Hawk, consulte el manual 750-221.

Termocupla de superficie - Se utiliza en las modificaciones Hawk en las que no se dispone de una sonda de
temperatura para la entrada de temperatura del agua del agua de deposito.

Compensacion de temperatura de la termocupla de superficie - Seleccione <Yes> (Si) para permitir una
entrada de compensacion de temperatura de la termocupla de superficie en la pantalla Alarmas y limites. Este valor
de compensacién se afiade a la lectura real de la temperatura del agua de depdsito.

4.7.1 Configuracion del economizador

Si utiliza un economizador, seleccione Economizador de 1 etapa o Economizador de 2 etapas segun el tipo de
economizador. La seleccién mostrara los datos del economizador en la pantalla Descripcion general de la caldera.
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NOTA: El control del economizador de 2 etapas del Hawk 4000 es solo para aplicaciones de caldera Unica.
4.7.2 Control del nivel de agua de alimentacién

El Hawk 4000 puede realizar un control de agua de alimentacion de uno, dos o tres elementos. Al seleccionar <Yes>
(Si) para Feedwater Level Control (Control de nivel de agua de alimentacion) aparecera un botén para Feedwater
Control Type (Tipo de control de agua de alimentacién) y una ventana que muestra las entradas necesarias para
el modo de control elegido.

» El control de un elemento requiere una entrada de Nivel en 14/1 (puede ser Nivel maestro CB).

 El control de dos elementos requiere Nivel como se indica arriba y Caudal de vapor en la Entrada analégica 18/3.

» El control de tres elementos requiere Nivel y Caudal de vapor como se indica arriba, y Caudal de agua de
alimentacion en la Entrada analégica 18/4.

Control de un elemento - Se utiliza una sefial de control del sensor de nivel de agua como variable de proceso.
Este valor se compara con el valor de ajuste, y en base a los ajustes PID se calcula una salida de control que se
envia para modular la valvula de agua de alimentacion.

Control de dos elementos - Similar al control de elemento Unico; se utiliza una sefial de control del sensor de
nivel de agua como variable de proceso. Ademas, el caudal de vapor se utiliza como sefial de realimentacion para
ayudar a que la salida de control responda a los cambios de carga.

Control de nivel de 1 elemento Control de nivel de 2 elemento

103/5

A la vélvula de agua de alimentacién

FIGURA 4-17. Control de 1 elemento

Control de tres elementos - Este es un control tipo Control de nivel de 3 elementos
cascada que involucra dos circuitos PID. El primer
circuito es un control de alimentacién de agua de @
2 elementos. La salida de este circuito es el punto
de ajuste para el segundo circuito. La variable de 11/4 14/8
proceso para el segundo circuito es el caudal de agua Punto de
de alimentacioén. Este tipo de control proporciona una ajuste del—» SP PV PV
mejor respuesta a los cambios rapidos de carga de operario > SP

PID PID
vapor. FF  conTRoL CONTROL

13/8
CVv cv
los/5
A la valvula de agua de alimentacion

Punto de Plunto de
ajuste del »SP PV zJF;J;taeriiel—b SP PV
operario

PID ‘CAUDAL PID

CONTROL FF  conTrOL
13/8
Cv cv
03/5

A la vélvula de agua de alimentacién

FIGURA 4-18. Control de 2 elementos

FIGURA 4-19. Control de 3- elementos
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USER: @
Friday December 04, 2020 08:06 AM .
b service CleaverBrooks
Commissioning Not Done

Feedwater Level Control it %9 600
70.0
00
0.0

4
Contred Scheme 4.94 208
Selacted Active 44 20.
l 3-Element ] [ Manual ]
3.8 10.
Feadwater Valve %
0o

0.0
vy
Selpoint Manual Selectad

v
. 1.1
Steam Flow % mqun

for 3-Element Control % Steam Flow Sleam Flow %
200%] [ oown] [ 1944 cr.s-J,I1
0.0

Selpoint of Full Travel 3.34 Water Lavel Qutput % 100.0
[ 0o0a] [ 1000 | 284

Caleulated Faadwater

Flow Feedwater Flow 224

[oomn| [ 0.0cen]

3 Elemant Cantrol

Controller Manual Output

= E G

Feedwater Level ‘ ® O 'Feedwazersletup

2nd Stage

Feedwater Level Errrir

Flue Gas 02 Trim Mixed 02

( Draft Control

FIGURA 4-20. Pantalla de control del nivel de agua de alimentacion

USER: @
Friday December 04,2020 08:07 AM .
b service CleaverBrooks
Commissioning Not Done

Feedwater Setup

— Water Level Input Range - ~ Water Level Alarm Setpoints = o
20mA 4ma High Low To disable High/Low alarms
m 1.0 ¢ enter alarm limits autside the
i =Rt EU max and EU min
—  LevelPD @ —0—7897oo+«—— — Steam PID —— . Feedwater PID
P Gain | Gain P Gain | Gain P Gain | Gain
05| | 05 | 20] | 10 | ( 20] | 1.0 ]

Level Input Signal Feedwater Valve Output | Maximum Water Level at 20mA |

I Feedwater Valve Open at 20mA I

Feedwater Level ‘ oM ] ’Feedwazersletup

2nd Stage

Feedwater Level R

Flue Gas 02 Trim

Draft Control Mixed 02

FIGURA 4-21. Pantalla de configuracion de agua de alimentacién
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4.7.3 Configuracion del agua de alimentacién

Si se selecciona “Level Master” (Nivel maestro), su entrada analdgica se escalara automaticamente en la pantalla
de Configuracion de agua de alimentacion y se utilizara para la entrada de nivel de agua en 14/1 para el Control de
agua de alimentacion.

Sino se selecciona Nivel maestro, se debe utilizar un transmisor de nivel separado para la entrada de nivel de agua
en 14/1y escalarlo en la pantalla de Configuracion de nivel de agua de alimentacion.

Invertir sefial de entrada de nivel - La Sefal de entrada de la valvula de agua de alimentacién puede invertirse a
menos que se utilice un Nivel Maestro.

Invertir salida de la valvula de agua de alimentacion - La Salida de la valvula de agua de alimentacién puede
invertirse si es necesario. Los parametros de ajuste PID pueden ajustarse para los 3 circuitos de control desde esta
pantalla.

Puntos de ajuste de la alarma de nivel de agua - Permite al usuario ajustar las alarmas de nivel de agua alto y
bajo. Para deshabilitar las alarmas, ingrese un punto de ajuste de alarma fuera del rango de entrada de nivel de
agua en unidades de ingenieria, en entradas minimas y/o maximas.

% de recorrido completo de la valvula de agua de alimentacidn - Se utiliza para limitar la salida de control a la valvula.

% de caudal de vapor requerido para el control de 2/3 elementos - Aunque se seleccione Control de nivel de
agua de alimentacién de 2 o 3 elementos, el Control activo serd de 1 elemento hasta que el % de caudal de vapor
sea mayor que el % de caudal de Vapor requerido para el control de 2/3 elementos. Una vez que el flujo de vapor
exceda este valor, se activara el Control de agua de alimentacion de 2 o 3 elementos (cualquiera que se seleccione).

El Caudal de vapor debe estar en unidades de Lb/HrLb/h. Estas unidades se configuran automaticamente para la
entrada analégica 18/3.

El caudal de agua de alimentacién puede estar en unidades de Lb/HrLb/h, GPM o GPH. Si se selecciona una
unidad diferente a Lb/HrLb/h para el Caudal de agua de alimentacién, se mostrara un valor calculado en Lb/HrLb/h
en la HMI.

4.7.4 Informacion de la caldera

Se puede ingresar el nombre del cliente, el ID de la caldera y el nimero de serie de la caldera. Esta informacion
se muestra en las pantallas de Informacién de descripcion general de la caldera e Informacion del sistema. Para
ingresar esta informacion, presione el boton de visualizacion de texto ubicado debajo de la descripcion. Aparecera
una ventana emergente de teclado alfanumérico.
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Boiler ID

Customer

[ CUSTOMER ]
Boiler ID

[ 055559-1WD ]
Boiler S/IN

I

63945556 ]

Aucxiliary Alarm Input #1 (Input 1:7.14)

I

FIGURA 4-22. Informacién de la caldera

El ID de la caldera y el nUmero de serie estan limitados a 20 caracteres cada uno, incluidos los espacios. El nombre
del Cliente tiene un limite de 30 caracteres cada una, incluidos los espacios.

Alarma auxiliar 1-2 - Si el sistema tiene alarmas auxiliares, se puede ingresar el texto que se muestra cuando se
activa la alarma. Para ingresar esta informacién, presione el botdn de visualizacion de texto ubicado debajo de la
descripcién. Aparecera una ventana emergente de teclado alfanumérico.

Una vez ingresada toda la informacion, presione el boton de retorno de carro. Las alarmas auxiliares tienen un limite
de 20 caracteres cada una, incluidos los espacios.

La alarma auxiliar 1 debe conectarse a la

entrada 14 de la ranura 7 La alarma auxiliar 2

debe conectarse a la entrada 15 de la ranura 7

Por ejemplo: Si la Alarma auxiliar 1 se introduce como Caudal de agua bajo y la Entrada discreta 17/14 esta “On”
(encendida), la alarma mostrada en la HMI para la Alarma Auxiliar 1 dira “Aux 1 - Water Pressure Low” (Aux 1 -

Presién de agua baja).

750-485
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4.8 Pantalla de configuracion nro. 4:

USER: @
Friday December 04, 2020 09:02 AM .
B S service CleaverBrooks
Commissioning Not Done
Boiler Lead Lag
CB 2 Boller Lead Lag CE Host Lead Lag
No Host Client %b‘!
Remote Setpoint Remote Modulation
Remote Setpoint Remote Setpoint
by Analog Input by Communications Remote Modulation
0 0 by Analog Input
Dual Setpoint Remote Modulation
by Communication
Dual Setpaint o
4 ooocoe0O p

FIGURA 4-23. Pantalla de configuracion nro. 4:

4.8.1 Adelanto-retardo

Adelanto-retardo para dos calderas CB - Para el adelanto-retardo para dos calderas CB, seleccione Host (Anfitriona)
o Client (Cliente). Si el controlador de la caldera que se esta configurando tiene el transmisor de cabecera
conectado, esta caldera sera “Host” (Anfitriona); si no, serd “Client” (Cliente).

Si se selecciona Host (Anfitriona), las pantallas de configuracién y control de adelanto-retardo de 2 calderas estaran
disponibles en el menu principal.

El adelanto-retardo para dos calderas CB 2 esta disponible en cableado o por comunicaciones a partir de la revision
del programa del PLC revisién 10, nimero de programa 98500553 000 10.

Adelanto-retardo del CB - Sila caldera se va a utilizar en un sistema de control de panel maestro CB, seleccione <CB
Host Lead Lag>. El controlador de la caldera necesitara las conexiones de cableado adecuadas con el controlador
maestro para funcionar correctamente. Consulte el manual del Panel maestro CB (#750-375) para obtener més
informacién sobre la configuracion y el funcionamiento del control de adelanto/retardo de caldera anfitriona.

4.8.2 Modulacién remota/Punto de ajuste remoto
Las sefiales para Modulacién remota

o Punto de ajuste remoto pueden ser
proporcionadas por una sefial de entrada = mmmo e s g

analogica o escritas directamente en el PLC »

por comunicaciones (Ethernet). Un indicador fere v

verde muestra las selecciones que pueden un sepors Pp——— °
modificarse; las selecciones con indicadores - @ Q,

rojos no pueden modificarse.

Modulacién remota por entrada analdgica

FIGURA 4-24. Punto de ajuste/modulacion remota

Esta opcion configura el controlador de caldera para recibir una sefial remota de 4-20 mA en la entrada 14/3 para
controlar la velocidad de combustion de la caldera.
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La sefal se escala de 0-100%, (4 ma = Fuego Bajo y 20 ma = Fuego Alto).

Modulacion remota por seleccion de sefial de entrada analégica - El usuario puede seleccionar entre HMI o
entrada digital para habilitar la Modulacion remota.

Seleccione <Digital In> (Entrada digital) si otro sistema de control habilitar4 la Modulacion remota por sefial de
entrada de contacto aislado (120 VCA) en la entrada digital 12/14. Cuando se desenergiza esa entrada, el controlador
de la caldera vuelve al control de la velocidad de combustion local. Sila modulacién remota se activa manualmente,
seleccione <HMI Input> (Entrada HMI). La Modulacion remota puede entonces ser habilitada seleccionando el
botén <Remote> (Remoto) en la Pantalla de velocidad de combustion.

Si el PLC detecta una mala sefal analégica, se activa la alarma de “Remote Modulation Signal Failure” (Falla de
sefial de modulacion remota) y la velocidad de combustion vuelve a la configuracion LOCAL en la HMI.

Modulacion remota por comunicaciones - Configura el 7

Controlador de caldera para recibir una sefial de Modulacién Remote Modulation

remota directamente por Comunicaciones (Ethernet). Las Gl

unidades de modulaciéon van de 0 a 100%. La integridad de la by Analog Input

comunicacion se determina mediante una sefial de Pulso de o

comunicacion entre el Sistema de control y el Sistema de gestion

de edificios. Si se detecta una falla en las comunicaciones, se

. i . A Remeote Medulation Remote Mod
muestra un mensaje de alarma “Remote Communications Failed” by Communication Limiting
(Falla en las comunicaciones remotas) en la HMI y la modulacién ‘)

vuelve a la configuracion LOCAL en la HMI.

FIGURA 4-25. Mod remota por

Limitacion de modulaciéon remota - Si cualquier modo de L
comunicaciones

modulacion remota estd activo, el control Hawk 4000 tiene la
capacidad de limitar la sefial de modulacion remota a medida que
la presion de vapor local/temperatura del agua de suministro se aproxima al limite de operacion de la caldera.

Esta funcién evita que la caldera supere el limite de operacién
cableado cuando la velocidad de combustion se esta comandando remotamente. La limitacion de modulacién
remota se utiliza principalmente en sistemas de agua caliente.

Punto de ajuste remoto por entrada analégica - Esta opcién configura el controlador de caldera para recibir una
sefial remota de 4-20 mA en la entrada 14/3 para controlar la velocidad de combustion de la caldera.

Remote Setpoint

Hemote Setpeint [Analoy) Remote Renule Selpeinl
Uy Ao Inpul Setpoint Selected by vy Semminieations
HMI Crgiel Incul

FIGURA 4-26. SP remota por entrada analdgica

Nota: El Punto de ajuste remoto no esta permitido para calderas de vapor de bajas emisiones.

Con el Punto de ajuste remoto seleccionado, la sefial analégica se puede escalar a las unidades de ingenieria en
la Pantalla “Alarm and Limits” (Alarma y limites), ajustando los valores de Escala de ajuste remoto (cero e intervalo)
de la sefial de 4-20 mA remota.

Punto de ajuste remoto por seleccion de sefial de entrada anal6gica - El usuario puede seleccionar entre HMI
o entrada digital para habilitar el Punto de ajuste remoto.
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Seleccione <Digital In> (Entrada digital) si otro sistema de control habilitara el Punto de ajuste remoto por sefial
de entrada de contacto aislado (120 VCA) en la entrada digital 12/14. Cuando se desenergiza esa entrada, el
controlador de la caldera vuelve al control del punto de ajuste local. Si la operacion de punto de ajuste remoto se
activa manualmente, seleccione <HMI Input> (Entrada HMI). El Punto de ajuste puede entonces ser habilitado
seleccionando el boton <Remote> (Remoto) en la Pantalla de velocidad de combustion.

Si el PLC detecta una mala sefial analdgica, se activa la alarma de “Remote Setpoint Signal Failure” (Falla de
sefial del punto de ajuste remoto) y el Punto de ajuste vuelve a la configuracién LOCAL.

Punto de ajuste remoto por comunicaciones

- Configura el Controlador de caldera para recibir Remote Setpoint
una sefial de Punto de ajuste remoto directamente Remote Setpoint Remote Setpoint

. . . by Analog Input by Communications
por Comunicaciones (Ethernet). El punto de ajuste [ ) “J i)

se escribe en unidades de ingenieria. La integridad
de la comunicacion se determina mediante una
sefial de Pulso de comunicacién entre el Sistema
de control y el Sistema de gestion de edificios. Si
se detecta una falla en las comunicaciones, se muestra un mensaje de alarma “Remote Communications Failed”
(Falla en las comunicaciones remotas) en la HMI y el punto de ajuste vuelve al ajuste LOCAL.

FIGURA 4-27. SP remoto por comunicaciones

iAdvertencia!

El control del punto de ajuste remoto no debe utilizarse en ciertas calderas de baja emision.
Las calderas de baja emision pueden ser sensibles al cambio de los puntos de ajuste de
funcionamiento.

Pdéngase en contacto con su representante de Cleaver-Brooks para determinar si el control del
punto de ajuste remoto esta permitido en su caldera. El incumplimiento de estas precauciones
puede provocar dafios en el equipo, lesiones personales graves o incluso la muerte.

4.8.3 Punto de ajuste doble

El Control de punto de ajuste doble (conocido Dual Setpoint
tradicionalmente como retroceso nocturno)

permite al controlador de la caldera cambiar Lua setpairt Dual Setpoint Selected by

facilmente del punto de ajuste primario (punto - )

de ajuste 1) al punto de ajuste de retroceso : 9 U.SRW

(punto de ajuste 2). El Punto de ajuste 1 es el -

punto de ajuste primario para el controlador y es FIGURA 4-28. Punto de ajuste doble

el Unico punto de ajuste disponible si la opcién

de punto de ajuste doble se desactiva (véase

mas abajo). El Retroceso puede iniciarse manualmente (a través de la HMI en la pantalla de velocidad de combustién)
o remotamente (energizando una sefial de entrada de contacto aislado (120 VCA) en la entrada digital 12/14. Presione
el botdén a la derecha de “Dual Set Point Selection By” (Seleccién de punto de ajuste doble por) para alternar entre <HMI
Input> (Entrada HMI) y <Digital In> (Entrada digital).

La opcion de Punto de ajuste doble no esta permitida cuando las opciones Modulacién remota o Punto de ajuste remoto
estan activadas.

La seleccion de <Yes> (Si) en Punto de ajuste doble permite el control de Punto de ajuste doble. Esta opcién no esta
permitida para calderas de vapor de bajas emisiones (<60 ppm).

iAdvertencia!

El control del punto de ajuste doble no debe utilizarse en ciertos sistemas de calderas de baja
emision. Las calderas de baja emision pueden ser sensibles al cambio de los puntos de ajuste de
funcionamiento. Péngase en contacto con su representante de Cleaver-Brooks para determinar
si el control del punto de ajuste doble estd permitido en su caldera. El incumplimiento de estas
precauciones puede provocar dafios en el equipo, lesiones personales graves o la muerte.
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4.8.4 Esperaen caliente

La funcién de Espera en caliente mantiene una temperatura minima del agua para mantener la caldera en un
estado de preparacién para una demanda de carga. Durante el funcionamiento, la caldera se mantiene en la
velocidad de combustion minima y realiza ciclos de encendido y apagado en relacién con el punto de ajuste de la
temperatura del agua de espera en caliente. Este punto de ajuste se configura en la pantalla de Puntos de ajuste
(a la que se accede desde la Pantalla principal).

Para activar o desactivar el modo de espera en caliente, presione el botén “Hot Standby” (Espera en caliente) para
alternar entre <Yes> (Si) y<No>. Las pantallas de descripcion general de la caldera y de velocidad de combustién
indicaran cuando la caldera esta en espera en caliente.

El modo de espera en caliente puede iniciarse manualmente presionando <Force Hot Standby> (Forzar espera
en caliente) en la pantalla de velocidad de combustién. La caldera permanecera en espera hasta que se vuelva a
presionar el boton.

Si se selecciona el adelanto-retardo para dos calderas o el adelanto-retardo de caldera anfitriona CB, la Espera en
caliente se activa automaticamente y no puede ser cambiada por el usuario.

Si se selecciona el adelanto-retardo para dos calderas o el adelanto-retardo de caldera anfitriona CB y el control
funciona en modo remoto, el modo de espera en caliente forzado se desactiva automaticamente y el usuario no
puede activarlo.

Consulte la Seccion 5 - Puesta en funcionamiento para obtener mas informacion sobre la espera en caliente.

Reinicio de temperatura exterior (solo para unidades con agua caliente) Con esta opcion seleccionada, se
aplicara al punto de ajuste de funcionamiento una correccion basada en la temperatura exterior. Se requiere un
transmisor de temperatura exterior en

la entrada anal6gica 16 /2 para esta funcion. Cuando se selecciona la temperatura exterior para la Entrada analégica
16 / 2, la temperatura exterior se muestra en la pantalla general de la caldera.

Cuando se selecciona Reinicio exterior, los puntos de ajuste de temperatura exterior y temperatura del agua deben
ingresarse desde la pantalla de Puntos de ajuste (véase la Seccién 5.8 - Puntos de ajuste) una vez finalizada la
configuracion del sistema.

Si el control de la caldera esta configurado como caldera anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas, el

restablecimiento de la temperatura exterior se aplica al punto de ajuste de adelanto-retardo para dos calderas y no
al punto de ajuste local.

4.9 Resumen de la configuracion

Una vez que se han ingresado los ajustes de Configuracion del sistema, las entradas se pueden ver en las pantallas
de Resumen de configuracién del sistema.

Nota: El pulsador “Confirm Options” (Confirmar opciones) solo es visible si se trata de una nueva configuracion del
sistema o si se ha modificado un parametro de configuracion del sistema marcado con un asterisco.
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Hawk 4000

Friday December 04, 2020 09:02 AM e
o service
Commissioning Not Done ?
System Config Summary

Boiler Media Shaw Boler Fuel 1 Actuator 2 m Economizer 1 Stage
Bobe Tyns Fusti2acuator2 Mo ) Econ Water Temp In

Sefaty ety Htpoint fustsacwatora [ Me ] Econweter TempOut Yos

woxtevet [ s0 ] vso[____ ves ] E 2nd Stage Yes
Steam Xmit Span VSD Min Percent [ 70,0 ] Draft Control
NumberofFuels (30 ] V5D Bypass [ 2Boller Lead Lag
- Wik o PO e r—
Fosk L Trpm 02 Analyzer cB Hot Standby
Fust 1 C___ W ) 02 Trim Ves Rem Mod by Analog Input

FudzType [___mrwon ] o No
Fuel 2 Tumdown N 02 Ves Rem Mod by Comms
Fuel3Type [ Propane ] _ Alr Temp ves Rem Setpnt by Anaiog input
Fuel 3 Tumdown 10.0 Level Master Yes
Flame Safeguard Rem Selpoint by Comms
Expanded Diagnostics E Dual Setpoint
Ausiary Analog inpus _____ves )
FGR Actustor FWLevel Control ______Yes )
Units FW Level Control Shared [ Ko )
4 coooce p

FIGURA 4-29. Resumen de la configuracién del sistema

Para completar la configuracién del sistema, presione el pulsador <Confirm Options> (Confirmar opciones) en la

Pantalla de resumen de configuracién del sistema.

Las selecciones de Configuracion pueden cambiarse después de instalar el HAWK 4000. Sin embargo, para
muchas de las opciones, se requiere hardware adicional para que la funcion trabaje. Consulte la seccion de piezas

para el hardware requerido.

4.10Entradas analdgicas auxiliares

Esta funcion opcional proporciona de 3 a 8 entradas definidas por el usuario en funcion de las opciones seleccionadas.
Serequiere un médulo de entrada anal6gica de 8 canales en laranura 8.

4.10.1

El econ de 2.2 etapa utiliza 2 entradas definidas por el usuario
Mezcla O2 utiliza 1 entrada definida por el usuario

El agua de alimentacién de 2 elementos utiliza 1 entrada definida por el usuario
El agua de alimentacién de 3 elementos utiliza 2 entradas definidas por el usuario

Configuracion de entradas analdgicas aux

Vaya a <Options> (Opciones) en el menu principal y seleccione <Analog Input Config> (Configuracion de entrada
analdgica) en el menu inferior para configurar las entradas analégicas auxiliares.
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USER: ®
Friday December 04, 2020 09:09 AM -
i service CleaverBrooks
Commissioning Not Done *
Input = (0-10)V. Reserved for Mixed 02
Name Units.
vaue
Input Range In
Engineering Units ¢ High Alarm
Name Units 20mA 4mA Alarms Input  Time Base
L
0=Sec, 1=Min

( System Config Analog Input Config SI f PLC Ethemet Config System Config Summary

FIGURA 4-30. Configuracion de entradas analégicas aux.

Nombre - Ingrese cualquier nombre (20 caracteres como maximo).

Unidades - Ingrese cualquier unidad (8 caracteres como méaximo)

Rango de entradas en UE - Escalado definido por el usuario en el dispositivo de entrada analdgica

Habilitar alarmas:
Yes (Si) - Para Alarma alta, si la entrada es mayor que la entrada durante 2 segundos, se producira una
alarma para Alarma baja; si la entrada es menor que la entrada durante 2 segundos, se producira
una alarma de mala calidad - alarma activada durante 1,5 segundos
No — Ninguna alarma activa

Entrada de caudal - “Yes” (Si) totalizara la entrada analégica (si es asi, se debe establecer la base de tiempo para
el totalizador).

Las entradas se pueden monitorear y se puede acceder a las pantallas de tendencias desde <Analog Inputs [1 or
2]> (Entradas Analdgicas [1 o 2]).

La entrada analégica 1:8.7 esta configurada para mostrarse en centésimas. Si una entrada analégica requiere una
precision de centésimas, utilice 1:8.7.

4.11 Configuracién de Ethernet del VSD

Si se va a conectar un variador PowerFlex al Hawk 4000, el variador debe tener un médulo de comunicaciones
Ethernet correctamente configurado.

Una vez conectado el variador a la red de la caldera, es necesario seleccionar la opcidon de comunicaciones
Ethernet a través de la HMI e ingresar la IP del variador. Una vez completado este paso, la HMI puede utilizarse
para descargar los parametros predeterminados del variador Cleaver-Brooks y para configurar los datos de la placa
de caracteristicas del motor. Si utiliza una configuracion IP personalizada, proceda como se indica a continuacion,
ingresando la informacién IP del cliente cuando proceda.
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Como configurar las comunicaciones EtherNet del derivador PowerFlex

El siguiente procedimiento utiliza la pantalla/teclado local del VSD.

1

1.

. PowerFlex 400/70/700: Presione la tecla ESC hasta que aparezca el mend Parametros o Programacion.

PowerFlex 753: Presione la tecla de la flecha hacia la derecha hasta que aparezca ENTER. Vaya al paso 5.

. Desde la pantalla de Programacion, presione @ hasta que se seleccione DSEL.

. Presione g

. Presione ﬂ 0 g para resaltar el moédulo de comunicaciones.
a. PowerFlex 400: 22-COMM-E.

b. PowerFlex 70/700: 20-COMM-E.
c. PowerFlex 753: ENTER

. Presione g

. Se puede acceder a los parametros individuales presionado ﬂ 0 ﬂ hasta llegar al nimero de parametro
deseado o ingresando el nimero de pardmetro mediante el teclado y presionando g

. Ajuste el parametro BOOTP a “0” (deshabilitado).
a. PowerFlex 400: Parametro 02
b. PowerFlex 70/700: Parametro 03
. PowerFlex 753: Configure el parametro 05 [NetAddrSel] en “1”

. Restablezca el adaptador reiniciando la alimentacion del variador.

a. Abra la desconexion eléctrica.

b. Espere a que se descarguen los condensadores (unos 30-60 segundos dependiendo del tamafio del
variador).

c. Cierre la desconexion eléctrica.

. Configure la direccion IP.

a. PowerFlex 400: Parametro 03 a 06
b. PowerFlex 70/ 700: Parametro 04 a 07
c. PowerFlex 753: Parametro 07 a 10

Las direcciones IP por defecto son las siguientes

Caldera 1 Caldera 2 Caldera 3 Caldera 4
VSD 192.168.1.111 192.168.1.112 192.168.1.113 192.168.1.114
10. Configure la méascara de subred.

a. PowerFlex400: Parametro 07 a 10
b. PowerFlex70/700: Parametro 08 all
b. PowerFlex 753: Parametro 11 a 14

La mascara de subred por defecto es 255.255.255.0
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11. Configure la direccién de la puerta de enlace.

a. PowerFlex400: Parametro 11 a 14
b. PowerFlex70/700: Parametro 12 a 15
b. PowerFlex 753: Parametro 15 a 18

La puerta de enlace por defecto es 192.168.1.1

12.Configure la velocidad de transmisién de datos en “0” (deteccién automatica).

a. PowerFlex400: Parametro 15
b. PowerFlex70/700: Parametro 16
b. PowerFlex 753: NA

13.Restablezca el adaptador reiniciando la alimentacion del variador.

a. Abra la desconexion eléctrica.

b. Espere a que se descarguen los condensadores (unos 30-60 segundos dependiendo del tamafio del
variador).

c. Cierre la desconexion eléctrica.

El adaptador de comunicaciones ya esta configurado.
Cdmo configurar la HMI para las comunicaciones EtherNet del derivador del PowerFlex

Al seleccionar “PowerFlex” como modelo del VSD, aparecera el boton VSD Ethernet. Cuando <VSD Ethernet> esté activado,
aparecerd el boton VSD Type (Tipo de VSD). Active PowerFlex 400, 70, 700 o 753 en funcidn del variador utilizado.

Si se selecciona <Other> (Otro) para Modelo VSD, las comunicaciones Ethernet no estaran disponibles.
Una vez seleccionada la opcién VSD Ethernet y configurada la direccion IP del accionamiento PowerFlex, presione

<Blower VSD Config> (Configuracion del soplador del VSD) en el menu principal para acceder a la pantalla Drive
Configuration (Configuracion del variador).

USER: ®
Friday December 04, 2020 09:49 AM -
i service CleaverBrooks
Commissioning Not Done *

New IP Address l 0 I [ 0 [ 0 ] I 0 l IP Address Not Set or Invalid
Current IP Address I 0 I I 0 I I 0 | I 0 ] sﬁaz"w
P31 P32 A199 A200
Voltage Hertz Poles FLA
o
VAC Hz 2or4d 5
{ 460.9] [ m.o] [ 20 } [ z?.o]

System Config Analog Input Config Blower VSD Config PLC Ethernet Config ~ System Config Summary

FIGURA 4-31. Pantalla inicial de configuracion del variador PF.
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La direccién IP se configurara inicialmente en ceros. Ademas, si se deseleccionan los variadores PowerFlex, la
direccion IP se pondra a cero. Aparecera el mensaje “VSD Ethernet Communication Error” (Error de comunicacion
Ethernet del VSD) siempre que la direccién no esté configurada o el PLC no pueda conectarse al variador. Ingrese
la direccion IP utilizando el botdn de octetos de direccion IP asociada.

Una vez ingresada la direccion IP, presione el botén <Set VSD IP Address> (Establecer direccion IP del VSD). Una
vez establecidas las comunicaciones Ethernet, apareceran los datos de la placa de caracteristicas del motor y los
botones <Load C-B Defaults> (Cargar valores predeterminados C-B).

Dependiendo del tipo de VSD seleccionado, se mostraran los parametros respectivos para los datos de la placa
de caracteristicas del motor. Ingrese la informacién correspondiente para configurar correctamente los datos de la
placa de caracteristicas.

Los variadores PowerFlex 70/700/753 tienen algunos parametros mas que requieren configuracion en comparacion del
PowerFlex 400. Ingrese la informacion correspondiente para configurar correctamente los datos de la placa de caracteristicas.

La configuracién del accionamiento se almacena en el PLC y se descargara una vez que se presione el botén <Load
C-B Defaults> (Cargar valores predeterminados C-B). Este proceso tardara varios segundos en completarse. El
botén <Load C-B Defaults Help> (Ayuda sobre carga de valores predeterminados C-B) explica este proceso. Al
completarse con éxito, el VSD tendra sus parametros ajustados a los requisitos de Cleaver-Brooks.

Una vez configurado, el estado del variador se puede supervisar en la pantalla Blower VSD Data (Datos del VSD
del soplador). La parte izquierda de la pantalla mostrara la palabra de estado del variador e indicara si hay una
falla o una alarma activos. Si existe una falla, puede borrarse presionando el botén Clear Drive Fault (Borrar falla
del variador) o accediendo a la pantalla Blower VSD Faults (Fallas del VSD de soplador) para ver la falla y las
acciones correctivas recomendadas.

La parte derecha de la pantalla permite visualizar la salida del variador.

El medidor de amperios de salida se escalarad automaticamente en funcién de la intensidad nominal del motor o de
los amperios nominales del variador.

La escala de potencia de salida (en kilovatios) esta preestablecida para el PowerFlex 400 y se puede escalar en
funcion de los kilovatios nominales del PowerFlex 70/ 700/753.

La velocidad del ventilador se muestra en una escala fija de 0-4000 rpm y se basa en la frecuencia de salida del variador.

USER: ®
Friday December 04, 2020 09:49 AM »
i service CleaverBrooks
Commissioning Not Done *
i 135 2000
Blower Motor Drive Status 104 169 1500 | 2500
'
68 0.3 100 000
Drive Not Active
Running Forward 34 / 3.6 500! / 500
Not Accelerating 00 Output Amps 27.0 0 FanRPM 4000
Not Decelerating
Not at Reference Speed
VSD Data
135
Drive Alarm/Fault Status et Eedoets.
68 03
Cloar Puge Lot
rive
No Drive Faults Faults 34 3.6
Frequency VSD Minimum
T o S o

( System Modbus PLC /O PLC Output PLC SMTP Blower VSD Analog Historical

Information  Diagnostics Status Diagnostics Hardware Server Data Inputs Trend

Figura 4-32. Datos del variador PowerFlex

La ventana Estado de alarma/falla del variador mostrara la falla actual del variador (si esta presente).
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4.12 Configuracién de correo electréonico

Se pueden enviar mensajes de correo electrénico o de texto directamente desde la HMI, siempre que se haya
completado la Configuracion del servidor SMTP.

4.12.1 Configuracién del servidor SMTP

SMTP (Simple Mail Transfer Protocol) es un protocolo estandar para el intercambio de correo electrénico a través
de Internet. Sera responsabilidad del usuario determinar la informacion del servidor SMTP para la configuracion del
correo electrénico. En caso necesario, debera consultarse al personal de Tl del usuario.

USER: @
Friday December 04, 2020 09:38 AM .
R, service CleaverBrooks
Commissioning Not Done

[ oistibuvon | servercontig |
‘ Email Content Server Information

Do Nt

send

— subject | |

Body

e | - |
— o ;
Do Nt l

send J
— Email Message Status

Do Nat

send

—_— [ Fiease Press Semd Email ]
Da Nat

Send ]

( System Modbus PLC /O PLC Output PLC SMTP ™ SI Analog Historical

Information  Diagnostics Status Diagnostics ~ Hardware Server ta Inputs Trend

FIGURA 4-33. Configuracién de SMTP

4.12.2 Lista de distribucion
La HMI almacenaré hasta cinco direcciones de correo electronico. Cada una puede estar habilitada para recibir

(ENVIARA) o deshabilitada (NO ENVIARA). Las direcciones habilitadas recibiran un correo electronico por cada
activacion de alarma.

4.13Monitoreo remoto

La HMI proporciona funcionalidad de Servidor Web, lo que permite un facil acceso a las aplicaciones HMI de planta
desde una computadora. No es necesario instalar ninglin software adicional en la computadora del navegador.

En primer lugar, conecte una computadora al conmutador Ethernet del panel de control Hawk. A continuacion, abra
un navegador web (como Internet Explorer o Google Chrome) y escriba la direccion IP de la HMI que ejecuta la
aplicacion que desea ver, seguida de: “ 81". Ejemplo:

192.168.1.121:81

Tenga en cuenta que solo puede haber una conexién a una HMI a la vez.
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Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 4000

5.1 Puesta en funcionamiento de los actuadores

Cuando la configuracién del sistema esta completa, la puesta en funcionamiento puede comenzar. Vaya a <Control
& Calibration> (Control y calibracién) en el menu principal, luego a Actuator Calibration> (Calibracién del actuador).

Tuesday September 21, 2021 10:23 AM USER: @
sorvice CleaverBrooks’
Air Actuator 1 Natural Gas Act 1

nnnnnnnnnnnn

[ Actuator Commissioned I I Actuator Commissioned I

Commission Actuator Commission Actuator

( PID Controllers Combustion Control Revert To Pilot solafior Ve Calibrate Actuators

FIGURA 5-1. Calibracion de actuador

En la pantalla de Calibracion del Actuador, los actuadores de aire, combustible y FGR y una Unidad de Frecuencia
Variable pueden seleccionarse individualmente para la puesta en funcionamiento.

Nota - el aspecto de las pantallas de configuracion del actuador y de la combustion dependera de como se haya
configurado el sistema; consulte Seleccion del actuador y Variadores de velocidad en la seccién Configuracion
del sistema.

En la pantalla de Calibracién del actuador, presione <Commission Actuator> (Poner en funcionamiento el actuador)
para el actuador deseado y lea la pantalla de advertencia que aparece a continuacién. En este ejemplo pondremos
en funcionamiento el actuador neumatico.
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Calibrate Actuators

WARNING!!!
PRESSING THE " Enable Actuator Commisioning” BUTTON, WILL ERASE ALL COMBUSTION CURVES FOR
THIS FUEL!

Enable Acluator
Commissioning

Actuator Cannot Be Enabled With Burner Switch On!

Select the direction of rotation of the ACTUATOR SHAFT prior to calibrating the Actuator. This is the direction of
shaft rotation when looking at the actuator from the perspective of the actuator circuit board (or circuit board cover)
in order to OPEN the actuator

o
i3 "CW to Open" REQUIRES the Actuator OPEN position to be GREATER than the CLOSE Position.
"CCW to Open" REQUIRES the Actuator OPEN position to be LESS than the CLOSE Position.

Select {Error -2144327648: Insert tag here} Direction

cwioopen (JID) cow to Open
4 o0 p

Actuator Torque Rating

FIGURA 5-2. Advertencia sobre los actuadores de puesta en funcionamiento

NOTA: Cualquier curva de combustion almacenada previamente para el combustible actual se borrara una vez
que haya comenzado el proceso de puesta en funcionamiento de los actuadores. Presione <Enable Air Actuator
Commissioning> (Habilitar puesta en funcionamiento de actuador neumatico) para continuar.

Seleccione primero el sentido de rotacion del eje del actuador. Esta es la direccion de rotacion para abrir el actuador
cuando se observa al actuador desde la perspectiva de la placa de circuito del actuador (o la cubierta de la placa
de circuito).

El sentido de rotacion por defecto es antihorario para aire y todos los combustibles, y horario para FGR. Esta
pantalla también indica el par nominal del actuador (leido via Modbus por el PLC).

Presione <Next> (Siguiente) después de confirmar el sentido de rotacion del actuador. A continuacién almacene
las posiciones abierta y cerrada del actuador. Utilizando los botones <Actuator Close (Open)> (Cierre de actuador
abierto), mueva el actuador a su posicién totalmente abierta o cerrada (cualquiera de las dos posiciones puede
almacenarse primero). Con el actuador totalmente abierto (cerrado), presione <Store Open (Close)> (Guardar
abierto [cerrado]).
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Calibrate Actuators

CW = Open Position > Close Position

Use the Open/Close buttons. Move the Actuator to its Open and Close positions. Press Store at both extents.

Stored Open
e spcem ..
Feedback (Deg x 10)

Stored Close

" Configuration Invalid

Save ™ Configuration

FIGURA 5-3. Carrera del actuador

Nota: La rotacion en sentido antihorario requiere que la posicion cerrada sea mayor que la abierta.

La rotacion en sentido horario requiere que la posicion abierta sea mayor que la cerrada.

La posicion del actuador se da en unidades de grados x 10.

El rango vélido es de 0 - 1100 unidades (0-110 grados). Las posiciones abierta y cerrada deben estar separadas
por mas de 100 unidades (10 grados). Si no se cumplen estas condiciones, se producird un error de “Configuration
Invalid” (Configuracién no valida) y sera necesario reconfigurar el actuador.

Cuando se hayan ingresado datos vdlidos, aparecerd el boton <Save Air Actuator Configuration> (Guardar
configuracién de actuador neumético). Presione para guardar los datos y, a continuacion, presione <Next Actuator>
(Siguiente actuador) y repita los pasos anteriores.

<Test Close> (Cierre de prueba) y <Test Open> (Apertura de prueba) moveran el actuador a la posicion de cierre/
apertura almacenada con una sola pulsacion del boton.
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5.2 Ajuste de la combustién: posicionamiento paralelo

Una vez calibrados los actuadores para el combustible actualmente seleccionado, puede comenzar la configuracion
de la combustion. El primer paso es establecer los puntos de Purga y Apagado. Una pantalla de ayuda esta

disponible para guiar al usuario a través del procedimiento:

Purge and Lightoff Help

1. Make sure that the burner switch is in the "Off" position.

2. Use the air actuator Increase push button to drive the air actuator to the "Purge"
position. Air Actuator feedback must be greater than 80% for a valid purge position.

3. When the air actuator is at the "Purge" position press the "Store Purge" push
button. If the purge position is valid the Purge value will be stored.

4. Wait until the air actuator automatically returns to the minimum position.

5. Use the air and fuel actuators Increase and Decrease push buttons to position the
air and fuel actuators to the "Lightoff" position. The actuators feedback must be less
than or equal to 25% for a valid Lightoff position.

6. Press the "Store Lightoff” push button. If all Lightoff positions are valid Lightoff
values will be stored, otherwise a message "Error - Entered Value(s) out of Range”
will be displayed.

7. Once Purge and Lightoff positions are stored the "Curve Setup" PB will appear.
Pressing this PB will change screens and allow the combustion curve to be setup.

Both the Purge and Lightoff points must be stored prior to starting the

FIGURA 5-4. Ayuda de Purga/Apagado

5.2.1 — Purga del almacenamiento

Para que la posicion de Purga sea vdlida, el(los) actuador(es) neumatico(s) debe(n) estar abierto(s) en mas del
80%. El VSD, si esta presente, debe ser mayor que la salida del 80%. Para establecer las posiciones de purga,
utilice los botones <Dec> (Disminuir) e <Inc> (Aumentar) para mover el actuador/VSD a la posicion deseada.

Si el actuador FGR esta presente, también se puede llevar a una posicion de purga. Todas las posiciones son

vélidas para la purga FGR.

750-485
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Hawk 4000

Wednesday October 06, 2021 02:04 PM USER: @
service CleaverBrooks'
Commissioning Not Done
Air Actuator 1 | Fuel Actuator 1| FGR Actuator

53][ ﬂu][ 2:1

2:1|[ 3.1][ 774 |

s (58]

Boiler Status

Purge 823

| Lightott

| Boiler ON [| Burner Switch ON_|

Puge
tanon (81
lﬁ Burnes Contiol Purge/Lightoff Control
Water |
Temperature | Curve Complete P

Fuel 2 - #2 Fuel Qil

) [

Setup Ci

-omplete

1823 °F | Burner Store Store
Start Purge BLLILLE  Purgel/Lightoff e

Combustion Setup Lightoff Purge Combustion Setup Curve

FIGURA 5-5. Purga/Apagado de la configuracion de la combustion

Una vez ajustada la posicion de purga, pulse <Store Purge> (Almacenar purga).

| Nota: Si hay un VFD presente, el valor de purga del VFD se debe ajustar por encima del 80%.

5.2.2 Apagado del almacenamiento

Cuando se haya ajustado la posicién de purga, el botdn <Store Lightoff> (Almacenar apagado) estara disponible
en la pantalla de Configuracién de la combustion. Después de colocar los actuadores en la posicion de apagado
de luces, presione <Store Lightoff> (Almacenar apagado). Aparecera un mensaje de confirmacién como cuando
se almacena la posicion de purga. Cuando se hayan almacenado tanto la purga como el apagado, la ventana
Ajustar combustién estara disponible y se podran ajustar los puntos restantes de la curva de combustion.

Todos los valores excepto VFD deben ser inferiores al 25% para almacenar el apagado.

5.2.3 Configuracién de la curva

Hay una pantalla de ayuda disponible para guiar al usuario a través de los pasos de configuracion de la curva
de combustion:

5-6
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Combustion Curve Setup Help

I Starting the Burner

1. Turn the burner swilch "On" and press the "Burner Start” push button
2 With burner on low fire, adjust and re-store the Lightoff position again, it necessary To return
to adjust Lightoff, press the "Return to Lightoff” pushbutton when point 1 is selected

Setting the Fuel Profile Curve

1. The point of the curve to be set is highlighled in green.

2. Use the Increase and Decrease actuator PB's to set combustion

3. To store a valid point both the Air Actuator and Fuel Actuator 1 positions must be greater than
the previous points value

4 IfO2 Trim is Enabled the O2 value must be greater than 0.5% for a valid O2 value to be
stored for the current point

5. If Mix O2 Trim is Enabled the Mix O2 value must be greater than 10% for a valid Mix 02
value to be stored for the current point

6. Once satisfactory combustion is achieved, press the “Store” PB. If all values for the selected
point are valid. the values will be stored and the HMI will advance to the next point. Any values
that are NOT valid will store a zero and MUST be corrected before moving to the next point or
completing the combustion curve

7. Continue setting curve points (10 minimum, 20 max). NO points can be skipped!

8. Complete the profile by saving the required minimum number of points

9 Press "Setup Complete” to exit screen

FIGURA 5-6. Ayuda para la configuraciéon de la combustion

Para ajustar la curva de combustion, el quemador debe estar encendido. Si se cumplen todas las condiciones para
arrancar la caldera, aparecera el pulsador <Burner Start> (Arranque del quemador) en la pantalla de Configuracion
de lacombustién. Presione <Burner Start> (Arrancar quemador), la secuencia de purga se ejecutaray los actuadores
volveran a la posicion de apagado. Presione <Lightoff> (Apagado). El protector contra llama secuenciara a través
de la prueba piloto y la llama principal y el quemador se encenderd. Los actuadores pueden posicionarse ahora
para el primer punto.

Se deben almacenar 10 puntos como minimo para una curva valida (20 como maximo permitido)
No se pueden omitir puntos

Los valores para Actuador 1 de Aire y Combustible deben ser mayores que los valores anteriores para
gue se almacene un punto valido.

Al presionar <New Profile> (Perfil nuevo) en cualquier momento se borrara la curva actual.

Cuando se haya completado la curva de combustion (se han almacenado 10 puntos validos) aparecera
el pulsador <Setup Complete> (Configuracion completa); al presionarlo, se pasara a la pantalla de
Control de la combustion.

Al presionar <Pt Adv Enable> (Habilitar avance por puntos) se podra recorrer la curva de combustiéon
utilizando <Next Point> (Punto siguiente) y

<Prev Point> (Punto anterior). Con el Avance por puntos deshabilitado, los actuadores no se moveran
cuando se pulse <Next Point> (Punto siguiente) o <Prev Point> (Punto anterior).

En cualquier punto de la curva de combustién, si el Avance por puntos esta deshabilitado, el usuario
deberd retroceder hasta ese punto +/- 1 punto, para habilitar el Avance por puntos. Almacenar un
nuevo punto en la curva de combustién o restaurar un punto existente en la curva de combustion
también permitird al usuario habilitar el Avance por puntos desde el punto recientemente almacenado.
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Wednesday October 06, 2021 03:05 PM USER: @
eryite CleaverBrooks

Commissioning Notl Done

Air Actuator 1 | Fuel Actuator 1| FGR Actuator
i Feedback
8.1

(=]
1=

Feedback | Output Feedback | Quipul
4.0 | || 3.6 l 23 7.8

EEE

Set Combustion Boiler Status
m o Curve Setup | [ Boileron | Fusl 2 - #2 Fuel Oil |

[CPomt [ axr Jrueraci] ror ]

(Gien J_ 224 212) 174

" | piagnostic @ T m
Store Start
Water Temperature ER
Point
E3
m ot

[ CurrentPoint Stored |

Setup Complete Combustion Setup Lightoff Purge Combustion Setup Curve

FIGURA 5-7. Configuracion de la combustion

5.3 Ajuste de la combustidn: posicionamiento de punto preciso
5.3.1 Ajuste de VFD u 02

Si se selecciona ajuste de VFD u 02, la configuracion de la combustion es idéntica al posicionamiento paralelo, con
la excepcion de que solo estara activo el actuador neumatico. Se requieren 10 puntos como minimo para la curva
de combustién, con 20 puntos como maximo.

5.3.2 Sin ajuste de VFD ni O2

La curva de combustion consta de 2 puntos. Solo el actuador neumatico estara activo. El punto 1 sera fuego bajo;
el punto 2, fuego alto.

El posicionamiento de punto preciso utiliza un actuador Modbus en el Nodo 1.

5.4 Pantalla de control de la combustiéon

La pantalla de Control de la combustién muestra el punto de ajuste y las sefiales de retroalimentacion para todos
los actuadores configurados.

El boton <Manipulate Actuators> (Manipular actuadores) permite que los actuadores se desplacen de 0-100%
de la velocidad de combustidn para verificar que todos los actuadores se estén posicionando correctamente en
la velocidad de combustion actual. Para utilizar esta funcion, el Interruptor del quemador debe estar APAGADO
y la velocidad de combustion debe estar en modo MANUAL. Utilice los botones de Salida de control <Increase>
(Aumentar) y <Decrease> (Disminuir) para “recorrer” los actuadores por la curva de combustion. Se dispone de
una pantalla de ayuda al presionar <Manipulate Actuator Help>. (Ayuda para actuadores manipulados). Cuando se
manipulan los actuadores, la salida no esta limitada por la velocidad.

También se puede acceder al ajuste PID para el control de la combustion en la pantalla de Control de la combustion.

5-8 750-485



Hawk 4000

Seccion 5 — Puesta en funcionamiento

Tuesday September 21,2021 02:08 PM USER:
Anonymous
Air Actuator 1 Fuel 1 Actuator 1
Sat Fesdback | Setpoint Feadback
555 556 | [ 559 550
Actustor Fapdback | Actuator Foadback
(Dogrees) {Degrees)
Close n | Closs Open
1049 | 0.2 }: 0.1 104.9 |
Actual Feedback Actual Feodback
467 | [ 587
Boiler Status
'
Contorvese. (Femor )
[ Steam Fmiurl}l Setpoint | I Sutput |
[ 64 psi | [1000ps | | 506 % | Autc | Remote
( PID Controllers Combustion Cantrol

Boiler Control

@ CleaverBrooks' b

PGain 1Gain DGain

Calibrate Actuators

FIGURA 5-8. Pantalla de control de la combustién

5.5 Pantalla de velocidad de combustion

Desde la pantalla de velocidad de combustion, los controles de la caldera pueden conmutarse entre funcionamiento
manual y automatico. Cuando se selecciona <Manual>, los actuadores permaneceran en sus posiciones actuales
hasta que el operario los mueva manualmente utilizando los botones de salida de control <Decrease> (Disminuir)

y <Increase> (Aumentar).

Thursday September 30,2021 03:07 PM USER:
operator @ CleaverBrooks'
- On Point Off Point
Steam Pressure [T1200 PsI | [ 126.0 P51 |
1385 96.3 PsI
‘Water Temperature
i
Setpoint
Fmi Rate % 105 1200 PSI
Flame Signal CBT80E =
iﬁ? v Trend
21V 75 Licid? Control Mode LocaliAuto
] Local/Auto Selected
45
. 15+
Elapsed Run Time: 98 h
o 0 20 40 60 B0 100
L w— 2
( Boiler Overview Bumer Control Firing Rata Limits Setpoints

Figura 5-9. Pantalla de velocidad de combustién

En el modo Automatico, la salida de control se basa en la demanda; los actuadores se posicionaran de acuerdo con

la curva de combustién activa en ese momento.

En el modo Automatico, la caldera puede forzarse a fuego bajo mediante una sefial de contacto aislada de 120 VCA

en la entrada digital 17/2. La caldera permanecera en el modo de fuego bajo.

750-485
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5.5.1 Punto de ajuste remoto/Modulacion remota

Si esta configurado el Punto de ajuste remoto o la Modulacion remota (requiere los ajustes apropiados en la
Pantalla de configuracion nro. 4), la pantalla y los controles apropiados apareceran en la pantalla de Velocidad de
combustion.

En caso de una mala sefial remota, aparecera un mensaje de alarma en la pantalla y el control volvera al modo
Local/Auto.

Hay disponible una pantalla de ayuda para las funciones de Modulacion remota / Punto de ajuste remoto.
5.5.2 Punto de ajuste doble
Si esté configurado el Punto de ajuste doble (requiere los ajustes apropiados en la Pantalla de configuracion nro. 4),

la pantalla y los controles apropiados apareceran en la pantalla de Velocidad de combustién. El punto de ajuste doble
no estéa disponible si se selecciona modulacion remota o punto de ajuste remoto.

5.6 Ajustes y tendencias

Hay disponible una pantalla de Ajusts y tendencia para cualquier variable del sistema sujeta a control PID, incluida
la Velocidad de combustién, Control de O2 de gases de combustion, Ajuste de mezcla de O2, Control de nivel de
agua de alimentacion y Control de adelanto-retardo para dos calderas.
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FIGURA 5-10. Pantalla de ajustes y tendencias

Presione <PGain>, <IGain> o <DGain> para iniciar sesiéon y regular el ajuste. Utilice las flechas de izquierda y de
derecha para avanzar y retroceder en el eje x (tiempo) en la pantalla de tendencias.

La tendencia de la velocidad de combustion de la caldera y la eficiencia esta disponible desde la pantalla de
descripcion general de la caldera. Vaya a la Pestafia de datos 2 y presione <Open Trend> (Abrir tendencia).
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Dependiendo de la configuraciéon del sistema, la tendencia y la totalizacién también pueden estar disponibles para
entradas analdgicas especificas, las cuales son accesibles desde la pantalla Entrada analégica apropiada.
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FIGURA 5-11. Pantalla de entradas analégicas

Para las entradas de caudal, el Hawk 4000 mantendra los totales y mostrara dos valores debajo del grafico de
barras: el total actual (el primer nimero) y el total en el Ultimo reinicio. Las unidades, el rango de entrada y la base
de tiempo del totalizador se establecen en la pantalla respectiva de Configuracion de entradas analégicas.
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FIGURA 5-12. Configuracion de entradas analégicas
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5.7 Alarmas y limites
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FIGURA 5-13. Pantalla de alarmas y limites 1

Desde estas pantallas se pueden editar las alarmas con parametros configurables y los limites de velocidad de
combustion/punto de ajuste. La segunda pantalla Alarmas y limites solo esta disponible si se han configurado las
opciones Analizador de O2, Mezcla de O2 o FGR. Los elementos configurables incluyen los siguientes:

5.7.1 Pantalla de alarmas y limites 1

Temperatura de chimenea alta - Alarma y puntos de apagado.

Limite de velocidad de combustién - Este valor puede ser utilizado para limitar la salida maxima de control del
HAWK 4000. Un valor de cero no permitira que la caldera suba por encima del fuego bajo.

Limitacion del punto de ajuste - Aqui se pueden ajustar los valores minimo y méaximo permitidos del punto de
ajuste. Los puntos de limite alto y bajo afectan al Punto de ajuste y a los puntos de Encendido y Apagado en la
pantalla de punto de ajuste.

Escalado del punto de ajuste remoto - EI HAWK 4000 permite que una sefial de entrada remota de 4-20 mA
varie el punto de ajuste. El escalado del punto de ajuste remoto permite al operario poner a cero y poner valor de
intervalo a la sefial. El valor cero correspondera a una sefial remota de 4 mA. El valor de intervalo correspondera
a una sefial remota de 20 mA. El punto de ajuste remoto puede activarse mediante una sefial de entrada digital
remota o desde la pantalla de velocidad de combustion de la HMI.

Baja presion de vapor (Temperatura del agua) - Seleccione el punto de ajuste de la alarmay el Si/No audible. La
bocina o campana de alarma debe estar disponible para alarmas audibles.

Limitacion de la velocidad de modulacién - aumenta/disminuye la tasa de cambio de la salida de la velocidad
de combustion. El valor ingresado es el nimero de segundos que la salida de control tardara en ir entre 0-100%.

Apagado remoto por comunicaciones permite el arranque/parada remota de la caldera. Si esta funcion esté habilitada,
el ajuste <On Comms Failure...> (Falla de comunicaciones encendida) determina lo que haré la caldera en caso de
falla de las comunicaciones remotas (apagarse o permanecer en su Ultimo estado).

Tiempo de prepurga extendido - Extiende la prepurga hasta 180 segundos.

Tiempo de prepurga extendido - Extiende la prepurga hasta 180 segundos.
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Liberar a partir del tiempo de retardo de apagado - Retrasa la transicion de apagado a fuego bajo hasta 180
segundos. Se utiliza para estabilizar la combustion.

Temporizador de dispositivo externo permite que la Salida del Arranque de dispositivo externo (FAD) permanezca
activada durante un periodo de tiempo (3-60 minutos) después del apagado de la caldera.

Compensacion de la termocupla de superficie - Este valor de compensacién se afade a la lectura real de la
temperatura del agua de depdsito. Esta compensacion se utiliza cuando la termocupla de superficie no representa
con exactitud la temperatura real del agua de depdésito debido a su ubicacién de montaje en la caldera.

5.7.2 Pantalla de alarmas y limites 2

02 bajo - Seleccione los puntos de alarma de O2 bajo, apagado y retardo de alarma. La alarma de O2 bajo solo
esta disponible si se selecciona un analizador de O2. El apagado por O2 bajo solo esta disponible si se selecciona
en el menu de configuracion del sistema.

Correccion maxima del ajuste de O2 - es el valor (de mas o de menos) que el VFD o el Actuador neumatico
pueden corregir (+/- 10% maximo).

Temp. baja de chimenea Mantener - Esta funcion solo esta disponible con FGR. Seleccionable para mantener
solo FGR o FGR vy velocidad de combustién (el FGR vy la velocidad de combustion deben seleccionarse para
sistemas de 20 ppm 0 menos).

“FGR Posn w/ Low Stk Temp” (Posicién FGR con temp de chimenea baja) debe ajustarse para cada curva de
combustion (6 como maximo) y debe ser inferior al punto de fuego bajo de FGR.

Si Temp. baja de chimenea Mantener y Solo FGR estan habilitadas, y la temperatura de la chimenea esta por
debajo del punto de ajuste de “Stack Low Temp Hold” (Espera temp baja de chimenea), se permite que la caldera
module mientras el actuador FGR es forzado a la posicién “FGR Posn w/Low Stk Temp” (Posic. FGR con temp
chimenea baja). Cuando la temperatura de la chimenea se eleva por encima del punto de ajuste durante el periodo
de “Delay Seconds” (Segundos de retardo), el FGR se libera y pasa a la posicion de velocidad de combustién
comandada.

Si Temp. baja de chimenea Si estan habilitadas las funciones Mantener y Velocidad de combustion y la
temperatura de la chimenea esta por debajo del punto de ajuste de “Stack Low Temp Hold” (Espera temp baja de
chimenea), se permite que la caldera module mientras el actuador FGR es forzado a la posicion “FGR Posn w/
Low Stk Temp” (Posic. FGR con temp chimenea baja). Cuando la temperatura de la chimenea se eleva por encima
del punto de ajuste durante el periodo de “Delay Seconds” (Segundos de retardo), el FGR se libera y pasa a la
posicién de velocidad de combustién comandada (Fuego bajo). El “FGR Stabilize Delay” (Retardo para estabilizar
el FGR) dara tiempo para que el FGR alcance el Punto de fuego bajo. Cuando este temporizador expire, la caldera
se liberara para modular.

Correccion de ajuste de mezcla de O2 es la cantidad permitida (como porcentaje mas o menos) de correccién del
actuador FGR (+/- 25% maximo).

750-485 5-13



Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 4000
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FIGURA 5-14. Pantalla de alarmas y limites 2

Limite de sobrevelocidad del VSD esta disponible cuando el ajuste de O2 con VSD esta habilitado. Las entradas
validas son 0-10%. Cualquier entrada menor a 10% no permitira que el VSD alcance 66 Hz, que es la frecuencia
maxima del VSD con la salida de control de Ajuste de O2 al 100%. Una entrada de 5% solo permitira que el VSD
alcance 63 Hz.

Limitacion de modulacion remota - Si se selecciona <Yes> (Si) y cualquier modo de modulaciéon remota esta
activo, el control del Hawk 4000 tiene la capacidad de limitar la sefial de Modulacién remota cuando la Presién de
vapor/Temperatura de agua caliente local se aproxima al limite de operacién de la caldera.

Esta funcion evita que la caldera exceda el limite de operacion de la caldera cableada cuando la velocidad de
combustién se esta comandando de forma remota. La limitacién de modulacion remota se utiliza principalmente en
sistemas de agua caliente.

Con esta funcion seleccionada, se puede acceder a una pantalla de limitacion de modulacion remota desde la
pantalla principal.
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5.8 Puntos de ajuste

<Set Points> (Establecer puntos de ajuste) permite ajustar el punto de ajuste 1 (y el punto de ajuste 2 si se ha
configurado un punto de ajuste doble).

5.8.1 Punto de ajuste de funcionamiento
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FIGURA 5-15. Pantalla de puntos de ajuste

Aqui se ajustan la presion de vapor (temperatura del agua) y el diferencial de encendido/apagado. Si se selecciona
el punto de ajuste doble, el punto de ajuste de funcionamiento 2 se puede ingresar desde la HMI, pero los puntos
de encendido/apagado se calculan utilizando el mismo dP/dT que el punto de ajuste 1.

Punto de ajuste = punto de ajuste de funcionamiento de la presién de vapor (temperatura del agua)

Punto On = Punto de ajuste + (On dP% x Punto de ajuste)/100. Las entradas validas para On dP son de -50% a
Off dP%.

Punto Off = Punto de ajuste + (Off dP% x Punto de ajuste)/100. Las entradas validas para Off dP son desde On dP%
hasta el valor calculado donde Off Point no es mayor que el valor de ajuste de la valvula de seguridad.

5.8.2 Reinicio de temperatura exterior (solo agua caliente)

Si se selecciond Reinicio exterior durante la configuracién del sistema, los puntos de ajuste deseados deben
ingresarse aqui.
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CURVA DE REINICIO EXTERIOR

El punto de ajuste es lineal en relacion con la temperatura exterior.
El rango para el transmisor de temperatura exterior es 4 mA =-50 ° F, 20 mA =

900 °F.
En este ejemplo: Temp. exterior rango bajo = 0 °F

Punto de ajuste rango alto = 200 °F
Temperatura exterior alta = 60 °F
Punto de ajuste bajo = 180 °F
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FIGURA 5-16. Curva de reinicio exterior

5.8.3 Espera en caliente

Cuando esta activo, el modo de espera en caliente enciende la caldera si la temperatura del agua de depésito
(vapor) o del agua de suministro (agua caliente) desciende 5 °F por debajo de la “Temperatura de espera en
caliente”. La caldera permanecera a fuego bajo hasta que la temperatura del agua de depésito alcance la “Hot
Standby Temp” (Temp. espera en caliente), momento en el que la caldera se apagara.

12/7 ALFCO debe estar apagado para iniciar el Modo de espera en caliente (excepto en sistemas de calderas que
estan configurados como anfitrién con adelanto-retardo para dos calderas o cliente con adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones).

El modo de espera en caliente puede iniciarse manualmente presionando <Force Hot Standby> (Forzar espera en
caliente) (en la pantalla de velocidad de combustién). Excepcion: si se selecciona un adelanto-retardo para dos
calderas o un adelanto-retardo de panel maestro CB y el control de calderas funciona en modo remoto, el modo de
espera en caliente forzado se desactiva automaticamente y el usuario no puede activarlo.

5-16 750-485



Hawk 4000 Seccion 5 — Puesta en funcionamiento

5.9 Revertir a piloto (solo para CB120E)

Revertir a piloto (RTP) reduce los ciclos eliminando la secuencia de purga.

Cuando se inicia el RTP, la caldera vuelve a fuego bajo, la salida O3/4 o O3/7 se energiza y la sefial de Revertir a
piloto se envia a la proteccién contra llama. La secuencia RTP es gestionada por el FSG: el piloto se energiza vy,
cuando se prueba el piloto, la valvula de gas principal se desenergiza y la caldera permanece en piloto. Cuando

vuelve la demanda o la entrada digital 12/7 estd en ON, se energiza la valvula de gas principal.

Cuando el RTP esta activado, aparecera un indicador “Rev to Pilot” (Revertir a piloto) en las pantallas de Descripcion
general y Velocidad de combustion.

Iniciado por variable de proceso
Si se selecciona “Initiate by process variable” (Iniciar por variable de proceso), la Reversion a piloto se inicia cuando
la presion de vapor es mayor o igual a “Revert to Pilot Pressure” (Revertir a presion piloto) y se desactiva cuando

la presién de vapor esta por debajo del “On Point” (Punto de encendido) de la caldera.

Presién de Revertir a piloto = Punto de apagado - (Revertir a piloto dP% x Punto de apagado) [garantiza que el
ajuste del RTP sea siempre menor o igual que el off point de la caldera].

La Presion de Revertir a piloto debe ser mayor que el Punto de ajuste de funcionamiento de la caldera o el Punto
de Encendido de la caldera, el que sea mayor.

Revert To Pilot - Boiler Steam Pressure

Revert To Pilot dP Revert To Pilot Pressure Steam Pressure
| magpsl | | 905 Psl |
(Off Point - %)

Revert To Pilot Pressure MUST be greater than BOTH the Boiler On Point
AND the Boiler Setpoint.

Boiler

Setpoint On Point Off Point

100.0 PS | 1010 Psl | | 1150 PSI

Figura 5-17. Revertir a piloto

Iniciado por entrada digital

Si se selecciona “Initiate by digital input” (Iniciar por entrada digital), no se mostrara la pantalla anterior; Revertir a
piloto se iniciara cuando la entrada digital 12/7 ALFCO esté en OFF.

750-485 5-17



Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 4000

5.10 Ajuste de O2

Si se selecciond Ajuste de O2 y se especificd un analizador durante la configuracion del sistema, la pantalla de
Control de ajuste de O2 sera funcional.
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Figura 5-18. Control de ajuste de O2

El ajuste de O2 se realiza mediante el actuador neuméatico o mediante el VSD si esta presente (si el VSD esta
en Bypass, se utiliza el actuador neumatico). Se proporciona un modo de funcionamiento manual para fines de
diagnéstico o prueba.

El analizador de O2 CB requiere calibracion al encenderse, si ha transcurrido una semana desde la Ultima calibracion
o si se inicia manualmente desde la HMI. Si se utiliza el analizador Yokogawa, el PLC esperara una entrada “Sensor
OK” del analizador en la entrada 12/2.

Una vez calibrado el sensor de O2 o activada la entrada “Sensor OK”, se captura el punto de ajuste de O2 al ajustar
las curvas de combustion.

Se proporciona control PID del ajuste de O2. Los valores pueden ajustarse presionando <Tuning & Trend> (Ajustes
y tendencias). Los valores por defecto son P=3, I1=5, and D=0.
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5.11 Mezcla O2

La funcion de mezcla de O2 esté disefiada para mejorar el control de la combustion en sistemas de NOx ultra bajo
(<9 ppm). Requiere un modulo de entrada analdgica de 8 canales en la ranura 8. Si se selecciona Mezcla de 02
durante la configuracion, la entrada 18/2 se configurard automaticamente con los ajustes por defecto de C-B.

Utilizando una sonda de O2 montada en el cabezal de la caldera, la valvula FGR se modula (mas FGR para niveles
mas bajos de Mezcla de O2 y menos FGR para niveles mas altos de Mezcla de O2) para mantener niveles 6ptimos
de O2 en todo el rango de combustion. Una pantalla de control de mezcla de O2 proporciona caracteristicas
similares al control estandar de ajuste de O2:

Mix 02 Trim Control a0 29 g
o ' | Qoo
Mix ©2 Trim Not Set 254
Mix O2%
s o
204 10. 0
Setpoint 0.0 Qutput % 100.0
Mix 02 Sensor 154
Voltage (Vdc) Mix 02 Trim Maximum
Calit d Actual +/- Trim C i
[ s0Vv]) [ oov]| [250 %) . Manual Selected
Saensor Calibration Status 54 Controller Manual Cutput
e Calibrate Mix
comtns | - |
- 4

2nd Stage

Foodwaber Lavel Economizer

( Draft Control

Flue Gas O2 Trim

FIGURA 5-19. Ajuste de mezcla de O2

El <Mix O2 Trim Max Trim Correction%> (% de correccién de ajuste max. del ajuste de mezcla de O2) es el valor
maximo de ajuste permitido, el cual se expresa como un porcentaje de la posicion de la valvula FGR. Este valor debe
ajustarse lo suficientemente bajo como para evitar grandes excursiones de la valvula FGR, y lo suficientemente
grande como para proporcionar suficiente recorrido de la valvula para alcanzar el punto de ajuste.

La calibracion del sensor de mezcla de O2 se activa al encenderse, si ha transcurrido una semana desde la Gltima
calibracion, o si se inicia manualmente desde la HMI.

5.12 Datos del VSD

Si hay un VSD presente, <Blower VSD Data> (Datos del VSD del soplador) mostrara una pantalla que muestra la
salida del variador y la retroalimentacion, los ajustes Bajo/Alto/Apagado y la frecuencia de funcionamiento actual.
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FIGURA 5-20. Datos del VSD

5.13Configuracién de Ethernet del PLC

Varias calderas en la misma red Ethernet requieren direcciones IP Unicas. Para cambiar la configuracion de
una caldera, presione el campo deseado en el area “Set New PLC Ethernet Configuration” (Establecer nueva
configuracion de Ethernet del PLC). Si el usuario ha iniciado sesion en el nivel adecuado, aparecera un teclado
numeérico. Ingrese los datos nuevos y presione la tecla Enter. Cuando haya terminado, vaya a <Configure PLC
Ethernet> (Configurar Ethernet del PLC) y cuando se le solicite “Set PLC Ethernet Port Configuration?” (¢, Establecer
la configuracion del puerto Ethernet del PLC?) presione <Yes> (Si).

Para configurar el puerto Ethernet, el interruptor del PLC debe estar en REM y el LED RUN debe estar en VERDE.

Set PLC Ethernet Configuration

f’pﬁam ’ 192 I_ [ 168 ] . | 1 I. ’ 101 ] Wem"-c
ki | 255 !_ | 255 - | 255 [_ ’ 0 | Eihomat Holp )
ey L 192 J I 168 J [ 1 J [ 1 J

. . .

( System Config

FIGURA 5-21. Configuracion de Ethernet del PLC

Analog Input Config PLC Ethemet Config System Config Summary

Tras establecer una nueva configuracion Ethernet, la comunicacién entre la HMI y el PLC se perdera y debera
restablecerse desde la HMI.

5.14 Adelanto-retardo para dos calderas
La opcién de adelanto-retardo para dos calderas permite que un controlador de caldera gestione las funciones de

arranque/parada y velocidad de combustién para dos calderas en funcién de la demanda de carga. La fuente de
demanda es una entrada de presion (temperatura) de cabecera en 14/3.

A partir de la revisién 98500553 000_010 del programa del PLC, el retardo para dos calderas puede realizarse con
una solucién cableada o mediante comunicaciones Ethernet.
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Figura 5-22. Sistema tipico de control de adelanto/retardo para dos calderas (cableado)
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Figura 5-23. Control de adelanto/retardo para dos calderas por comunicaciones

Si en la seccién Configuracion se ha activado la caldera anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas, habra
disponibles dos pantallas adicionales (para la configuracion de adelanto y retardo y para el control de adelanto y
retardo).

750-485 5-21



Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 4000

USER:
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Figura 5-24. 2 Configuracién de adelanto-retardo para dos calderas

5.14.1 Configuracion del adelanto y retardo
Seleccion de modulacion - Seleccione retardo principal (solo calderas de vapor) o modulacion al unisono.

Seleccion de adelanto-retardo - Seleccione caldera anfitriona como caldera de adelanto y de cliente como de
retardo, o anfitriona como de retardo y de cliente como de adelanto.

Ajustes de la caldera con retardo

Punto de arranque - Porcentaje de salida de control de la caldera con control de adelanto en el que se activa el temporizador
de “Startdelay” (Retardo de arranque). Los valores validos van del “Stop Point” (Punto de parada) al 100%.

Retardo de arranque - Este retardo se activa cuando la potencia de control de la caldera de adelanto es mayor
que el ajuste “Start Point” (Punto de arranque). Después de que el tiempo de retardo expira, se ordena el arranque
de la caldera con retardo. Los valores validos son de 0 a 600 segundos.

Punto de parada - Porcentaje de salida de control de la caldera de adelanto en el que se activa el temporizador de
“Stop delay” (Retardo de parada). Los valores validos son de 0 a “Start Point”.

Retardo de parada - Este retardo se activa cuando la salida de control de la caldera principal es mayor que el
ajuste de “Start Point” (Punto de arranque). Después de que el tiempo de retardo expira, se ordena el arranque de
la caldera con retardo. Los valores validos son de 0 a 600 segundos.

Retardo de apagado - Es el tiempo que se permite que la caldera con retardo funcione después de que haya
expirado el “Stop Delay” (Retardo de parada). Los valores validos son de 0 a 600 segundos.

Inicio de modulacion - Salida de control a la caldera de adelanto en la que la caldera con retardo inicia la modulacion.
Este parametro solo es aplicable a la modulacion del control de adelanto/retardo Los valores validos van del 0 al 100%.

Ajuste de Presién de Vapor de Cabecera (Temp. de Agua) - Ajuste del punto de ajuste de retardo principal,
Diferencial de encendido y Diferencial de apagado.

Habilitar punto de ajuste remoto - Seleccione si se utiliza una sefial de punto de ajuste remoto en 12/14.
Secuenciacion - Si esta activada, las calderas con control de adelanto y retardo rotaran automaticamente después
de un nimero de dias.

Si esta habilitado la caldera anfitriona de adelanto-retardo para dos calderas y se realiza a través de comunicaciones,
aparecera una pantalla adicional para configurar la direccién IP de la caldera esclava. La direccion IP de la caldera
del cliente debe ingresarse desde la pantalla de configuracion de IP del cliente de 2 calderas.
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Two Boiler Lead Lag Slave IP Address S

Enter current stave bolier |P path. This ks the path for the mater boller to
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Figura 5-25. Configuracion de IP esclava para dos calderas |

[

5.14.2 Control de adelanto-retardo

Thursday April 15, 2021 02:40 PM USER:
[ o | cremr (@) Cloaversrooks
Two Boiler Lead Lag Host Client Status 400 5‘?'0 600
N = et ——— 150 wog ' Qoo
Run State 100 Header
g 13 Steam 20. .0
Conmecon m 120 Pressure /
OnNnes
50
Configuration 047 a0 | setpoint 00 _Output® _ 100.0
Lead 0 95,0 PSI 45
Cutput % 75
Client 60
Run State 100 | on Point
(Rumming ] % 451 969 PSI Auto Selected
Auto Sequence Rotation in Connection L 30 off Point
[ ea 20h | poie @ ,51 104.5 PSI
20
[aeini]] [iee] i 0
Sutput % Open Trend

Draft Control Flue Gas 02 Trim Mixed 02 2 Boiler Lead Lag

Figura 5-26. Control de adelanto-retardo

La pantalla del control de adelanto-retardo tiene controles Auto/Manual y pantallas graficas que muestran los datos
operativos de cada caldera y del sistema de adelanto-retardo.

Nota: Para que cualquiera de las calderas forme parte de la secuencia de adelanto-retardo, se debe
seleccionar <Remote> (Remoto) en “Control Mode” (Modo de control) en la pantalla de velocidad de
combustién de la caldera.

Modulacion de adelanto-retardo - La caldera con retardo se pone en marcha cuando la sefial de velocidad de
combustion de la caldera con control de adelanto alcanza el punto de inicio (y el retardo de arranque ha expirado).
La caldera con retardo comienza a modular después de que la caldera con control de adelanto alcanza el punto de
inicio de modulacién configurado. La caldera con retardo se detiene cuando la sefial de potencia de la caldera con
control de adelanto alcanza el punto de parada (y cuando el retardo de parada expira).

En caso de falla del sensor de cabecera, las calderas anfitriona y cliente volveran al control local de la velocidad
de combustion.

Modulacién al unisono - Las velocidades de combustién para ambas calderas son iguales. Los sistemas de agua
caliente deben utilizar la modulacién al unisono.
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5.15 Rutina de choque térmico
Calderas de vapor

La proteccién contra choque térmico se activa cuando la temperatura real del agua es inferior al 60% de la temperatura de
saturacion del vapor en el punto de ajuste. El limite maximo de CV para el PID se basa en la temperatura del agua y se
determina mediante un generador de funciones. Si la caldera esta en proteccién contra choque térmico, la liberacion para
modulacién desde FSG es verdadera y la temperatura del agua esta por encima del ajuste de temperatura de desconexion
de espera caliente*, se activa el temporizador de anulacién de choque térmico. El temporizador de anulacién de choque
térmico esta configurado para 126 segundos. El bit de finalizacion de este temporizador reinicia el temporizador e incrementa
el contador de anulacion de choque térmico. El valor acumulado del contador se compara con la salida del generador de
funciones y el valor méas alto se selecciona como limite maximo para CV. Cada vez que se cumple el umbral de choque térmico,
el valor de salida del generador de funciones se traslada al valor acumulado del contador. La rutina de choque térmico se
desactiva cuando la temperatura del agua caliente alcanza el 90% de la temperatura saturada en el punto de ajuste. No se
activara hasta que la temperatura descienda por debajo del 60% con el terminal de la valvula de combustible desenergizado.
Si la valvula de combustible ha estado desenergizada durante mas de 8 horas, se activa la proteccion contra choque térmico.

Caldera de agua caliente

La proteccion de choque térmico se activa cuando la temperatura real del agua es inferior a la temperatura minima (150
°F para calderas pirotubulares, 120 °F para FLX) El limite maximo de CV para el PID se basa en la temperatura del agua y
esté determinado por el generador de funciones. Si la caldera esta en proteccion contra choque térmico y la liberacion para
modulacién desde FSG es verdadera y la temperatura del agua esta por encima del ajuste de temperatura de desconexién
de espera caliente*, se activa el temporizador de anulaciéon de choque térmico. El temporizador de anulacién de choque
térmico esta configurado para 60 segundos. El bit de finalizacion de este temporizador reinicia el temporizador e incrementa
el contador de anulacion de choque térmico. El valor acumulado del contador se compara con la salida del generador de
funciones y el valor mas alto se selecciona como limite maximo para CV. Cada vez que se cumple el umbral de choque
térmico, el valor de salida del generador de funciones se traslada al valor acumulado del contador. La rutina de choque
térmico se desactiva cuando la temperatura del agua caliente alcanza el 90% del punto de ajuste. No se activara hasta que
la temperatura descienda por debajo de la temperatura minima con el terminal de la valvula de combustible desenergizado.
Sila valvula de combustible ha estado desenergizada durante mas de 8 horas, se activa la proteccion contra choque térmico.

*Si la valvula de combustible esté activada durante mas de 1 hora (vapor) o 10 minutos (agua caliente) y la temperatura del agua
sigue siendo inferior al ajuste de temperatura de espera. La velocidad de encendido comenzara a aumentar como se describe.

5.16 Economizador de dos etapas

Si el sistema se ha configurado con un economizador de 2 etapas, se dispondra de pantallas adicionales para la
configuracién y el control del economizador.

Friday December 04, 2020 09:08 AM USER: @ ;
sarvice CleaverBrooks
Commissioning Not Done

2nd Stage Econ Setup

2na Stage Econ Valves

Out High Water % Makeup . ———
Temp Alarm Water Condensate Makeup
Setpoint Estenate Rllu - Bvpass
PiD Cutput [i]
Forced o Control Force on
P Gain | Gasn Setpont Missmurm Mesmum PV Faiure Spht Rarge

4 Draft Control Flue Gas 02 Trim Mixed 02 Feadwater Lavel

El punto de ajuste es la temperatura de salida de agua de la 2.2 etapa del economizador que el circuito PID
intentara alcanzar modulando las valvulas de retorno de condensado y/o de bypass de reposicion.
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Si la temperatura de salida de agua de la 2.2 etapa del economizador es inferior al valor de Salida forzada al
minimo, la salida de control se ajustara al % de salida de control al minimo. Una vez que la temperatura esté por
encima de la temperatura Forzada al Minimo, las valvulas de retorno de condensado y/o de bypass de reposicion
comenzaran a modular.

El Rango de division de salida solo es aplicable si AMBAS vélvulas de retorno de condensado y bypass de
reposicion estan habilitadas. Este es el valor que determina como se divide la salida de control entre las dos véalvulas.
En 0% la valvula de retorno de condensado estara deshabilitada y solo la valvula de bypass de reposicién modulara.
Al 100% la valvula de bypass de reposicion sera deshabilitada y solo la valvula de retorno de condensado modulara.

Fuerza de salida en falla de PV es el valor al que se ajusta la salida de control cuando falla la sefial analdgica de
temperatura de salida de agua de la 2.2 etapa.

Los controles manuales/automaticos y las pantallas graficas/numéricas para supervisar el funcionamiento del
economizador se encuentran en la pantalla de control del economizador:

2nd Stage Econ Control 400 5‘;" 600
Econ Outlet 300, i 70.0
5004 Water Temp
PV Failure Qutput |
Forced to 10.0% 450+ 500 °F 0 - P
|
400 10.0W 90.0
= wﬁmlﬂ = 350 Setpoint 00  Ouput% 1000
Watet it |
wo |
—  Stage 1 2501
| Auto Selected
200+
1504
Condensate Retumn Valve Output ot 10 0«5 Controller Manual Output
20% | spiit Range |
ko Bypass Vv Ot s01 - +
| 0% | ol
=2

2nd Stage
Economizer

( Draft Control Flue Gas O2 Trim Mixed O2 Feedwater Level

2 Boiler Lead Lag

FIGURA 5-28. Control del economizador de dos etapas
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Seccion 6 — Diagndstico y solucion de problemas Hawk 4000

6.1 Monitoreo del sistema

6.1.1 Descripcion general de la caldera
El Hawk 4000 tiene una serie de funciones para monitorear el rendimiento del sistema y diagnosticar problemas.
La pantalla de descripcion general de la caldera muestra los detalles principales de funcionamiento de la caldera.

Wednesday September 15, 2021 08:59 AM USER:
B apbrator ® m:unlmb
STEAM BOILER DATA RUN

Steam
pressure e o)
e )

Eopead | 13801 h
Run Tere =
Shal - (58 _mn )
Temp ot Er—— St ol ™ 2ma78
73.2 P8I
Efsciency \ &~ [eozsr

Figura 6-1. Pantalla de descripcién general (se muestra el flextube de vapor)

6.1.2 Control del quemador

La pantalla de control del quemador proporciona detalles sobre el dispositivo de proteccion contra llama instalado
(CB780E o CB120E).

Friday December 04,2020 09:11 AM ':::::'D @ mmb
o= (o
STANDBY Flaare Mopd [ ow Fire svatch Tis: ofr ]
[oov] [ TermmaL 7e: o ]
m [ ve switch Te: ofF ]
I T7: INTERLOCK INPUT OFF I
AT )
Bllﬂllt anl m 5[% | 0: iGmimon xFmR ouTPUT OFF |
SwOn w Closed [ 5mn| || TERMmaL T8 0FF |
Ext ALFCO Fuel Mumber of Cycles | | TERMINAL T9: OFF |
m ~On Selected 1828 | rocH FiRe switcH T19: oFF |

( Boiler Overview Bumer Control Alams And Limits Setpoints

Figura 6-2. Pantalla de control del quemador
Se muestra el estado del control de proteccién contra llama, asi como el estado de las entradas que permiten el
arranque de la caldera.

En la pantalla de control del quemador se muestran los siguientes estados de proteccion contra llama y entradas de la caldera:
Interruptor del quemador - Indica la posicién del interruptor del quemador.

Demandade carga- Al arrancar la caldera, hay una demanda de carga si la presion del sistema (vapor) o la temperatura
(agua caliente) esta por debajo del “On Point” (Punto de encendido). Cuando la presion/temperatura del sistema
supera el punto OFF (Desactivacion), se indica “No Demand” (Sin demanda). Cuando la Presion/Temperatura del
sistema desciende por debajo del “On Point” (Punto de encendido), se vuelve a mostrar la demanda de carga.

Limites -Es una indicacién del estado de los enclavamientos en ejecucion de la caldera.

Enclavamiento externo - Entrada de realimentacién del enclavamiento externo. Cuando hay una demanda de
carga, y el interruptor del quemador y los limites estan cerrados, el HAWK 4000 tiene contactos aislados (2,5A a
125 VCA) para la salida a un dispositivo de enclavamiento externo (por ejemplo, compuerta de ventilacién, bomba
de circulacion). La caldera arrancara una vez que se compruebe el enclavamiento externo.
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Nota: El enclavamiento externo debe desconectarse si no se utiliza.

ALFCO - Corte de fuego bajo asegurado Se puede prever un contacto externo aislado de arranque-parada para
apagar la caldera. Este contacto llevara la caldera a fuego bajo antes del apagado.

Nota: EI ALFCO debe desconectarse si no se utiliza.

6.2 Diagnostico del sistema

6.2.1 Tendencias historicas
La HMI monitorea continuamente las variables del sistema y guarda la informacién en una base de datos interna.
La base de datos almacenara hasta 25 meses de tendencias histéricas antes de sobrescribir.

Los datos almacenados en intervalos de hasta una semana pueden visualizarse en pantalla (hasta dos variables)
0 descargarse a un dispositivo USB.

Para ver las tendencias histéricas en la pantalla HMI, seleccione hasta dos variables de los menuas desplegables
Conjunto de datos 1 y Conjunto de datos 2. Seleccione una Fecha de inicio y una Fecha de finalizacién y ajuste la
Frecuencia de muestreo (incremento en segundos para registrar puntos de datos sucesivos) si lo desea. Presione
<Retrieve Data> (Recuperar datos).

Para guardar los datos recuperados en un archivo csv, pulse <Download Historical Data to USB> (Descargar datos
histéricos en USB). Se guardaran los datos de tendencia de TODAS las variables disponibles para el intervalo de
tiempo y la frecuencia de muestreo seleccionados.

Friday June 02, 2023 Stack Damper Not Open USER:
09:18 AM x . B Sorvice CleaverBrooks

Can’t sea data? Try scroling 1o the leftl R Data Set 1
| steamPressure
[ Data Set 2
Stack Tomp Bators Exon
Start Date
[ Friday, June 02, 2023 £:00:00 AM 1

End Date Limitod 10 1 weok from Start Date
| Friday, June 02, 2023 8:00:00 AM

Sample Rate  Automatically
(58 Jommierate it

nearest 5 second
Retrieve Data Increment

070000 074500 083000 091500 100000 104500 113000 121500
2 Jun 2. Jun 2. Jun 2. Jun 2 Jun 2 Jun 2 Jun 2 Jun

( System Modbus PLCLO PLC Output PLC SMTP v 5 Analog

Information  Diagnostics Status Diagnostics  Hardwara Server Inputs.

Figura 6-3. Tendencias histdricas

6.2.2 Informacién del sistema/ Info. del PLC

Presione <System Information> (Informacion del sistema) desde la pantalla principal para acceder. Esta pantalla
muestra la informacion de identificacion de la caldera, los programas cargados actualmente para el PLC y la HMI,
el tiempo transcurrido y los ciclos desde la Gltima puesta en marcha y la informacion de la direccion de red.

Esta pantalla duplica los LED de estado del L33ER y ademas muestra la revision actual del firmware del PLC, el
numero de serie y la posicion del interruptor del PLC.
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USER:
Friday December 04, 2020 09:31 AM .
B service @ CleaverBrooks b
Boiler Information Rep Information

Customer Rep Name Rep information
[ CUSTOMER | [ Cleaver Brooks Sakes ] ( ]
Iam' e N“'m:;us_ ) Rep Contact

5
Boier I I I I I
—— == | )

PLC Information Network Information
PLC Program PLC Firmware P Address
—rr - ] [ e
HMI Program Number Elapsed Run Time Subnet Mask
| S85-00754-000 | [ 1671 ] Hot l 1526 ] Cycles [ 2552552550 ]

PLC Swiich Gateway

Remote | 5 | Minutes [ 192.166.1.1 |
PLC Senal Nuﬂ!{)&: Run ;o," , Cleaver Brooks Web Site
o5 | - - . —rTT—

( System Modbus PLC VO PLC Output PLC SMTP N Analog Historical

Information  Diagnostics Status Diagnostics ~ Hardware Server ; Inputs Trend

Figura 6-4. Informacion del sistema

6.2.3 Diagnostico del Modbus

USER:
Friday December 04, 2020 09:33 AM .
= Y ciriica @ CleaverBrooks b

Flame Safeguard Status cn Modbus Actuator Comm Fault
Modbus Manual EI l 0 ! l 0 I E | 0 ] [ 0 ]
C?:r:ll;t's Actuator Fault Pus:::lltton | ) ] l 0 | B l ) ] [ 0 ]
Alr Actuator | 0| z) | 3| E e Co)
actt | 7] 7 ( 9| O C=)CS)
&) o) G
[ o]
FRG Actuator | 1] | 2] | 0] Reset All
At | o] o] o) R
000
i e ]1 57] | T J [ 9 J 0:0:0

( System Modbus PLC /O PLC Output PLC SMTP 51 Analog Historical

Information = Diagnostics Status Diagnostics ~ Hardware Server ta Inputs Trend

Figura 6-5. Pantalla de diagnostico del Modbus

Esta pantalla registra errores de comunicacién Modbus, errores del actuador y fallas del pulsador manual del actuador.

En el caso de una falla de comunicacion Modbus, la pantalla mostrara el estado de la FSG en el momento de la
falla (hasta 10 fallas).

En caso de falla del actuador, la pantalla indicara qué actuador ha fallado y mostrara el cadigo de falla del actuador.
Consulte en la Tabla 6-1 las descripciones de las fallas y las posibles soluciones.

<Reset All Counters> (Reiniciar todos los contadores) pondra todos los contadores a cero y registrara la hora/fecha
en que se produjo el reinicio.
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Tabla 6-1 Cddigos de error de actuador

Cadigo de error
nro.

Descripcion

Posibles soluciones

para uso futuro.

0 Sin error, el actuador se ejecuta de forma normal -

1-7 Se ha detectado un error interno de autocomprobacion de | Vuelva a escribir la posicion comandada. Registre
la CPU. Un falso positivo deberia ser un acontecimiento cuando ocurrié el error para determinar la frecuencia del
raro. error.

8 El eje del actuador no se mueve como se esperaba. Lo mas probable es que el eje esté atascado o que el

actuador sea demasiado pequefio para la aplicacion.
Compruebe si el varillaje esta atascado o si hay
problemas de lubricacion. Menos probable es que la
tension de alimentacion sea demasiado baja o que el
motor esté muy caliente.

9-10 La autocomprobacion del regulador de tension del Vuelva a escribir la posicion comandada. Registre
actuador ha detectado un error. Un falso positivo deberia | cuando ocurri6 el error para determinar la frecuencia del
ser un acontecimiento raro. error.

11 La tension de alimentacion del actuador es inferior a 21,6 V. | El cable de alimentaciéon es demasiado largo o el calibre
del cable es demasiado pequefio. Es posible que la
fuente de alimentacién no pueda soportar la carga. Mida
la alimentacion y/o controle la tension de alimentacién en
el actuador para determinar donde esté el problema.

12 La tension de alimentacion en el actuador es superior a Mida la tension de alimentacion para asegurarse de

33V que la tension no sea demasiado alta. El acoplamiento
inductivo o capacitivo puede causar picos en la linea
de alimentacion. Separe las lineas de alimentacion del
actuador de otras lineas de alta potencia.

13-63 Sin implementarse, estos cddigos de error se reservan
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6.2.4 Diagnéstico de salida del PLC/Ayuda de diagnéstico

Presione <LC Output Diagnostic> (Diagndstico de salida del PLC) en la pantalla principal para acceder al menu de
pantallas de diagndéstico.

Tuesday June 08, 2023 USER:
1233 PM service ® CleaverBrooks
PLC Output Diagnostics Diagnostics Help

Light CHf
Pushbuticn?

Non-Recycle

Limit Relay

Combushon
Homoe Gurve Data

Caalibeal
by F
Frove High
£ Maintenance

035

Hawk 4000 Fohr
Boler Manual Events Log
Ready
Lead Lag
Download
f:‘l"::‘" Diagnostics
dean File

( System Y PLC WO PLC Qutput PLC £ Blower V3D Analog Historical

Information 5 Slatus Diagnostics Hardware Serve Data Inputs Trend

Figura 6-6. Diagndstico de salida del PLC/Ayuda de diagndstico
Al seleccionar un elemento en Diagnostico de salida del PLC o Ayuda de diagnostico se mostrard un esquema de

la l6gica del PLC correspondiente u otra informacion de estado. En los diagramas logicos, los elementos en verde
son VERDADEROS y los que estan en negro son FALSOS.

Where is the Burner Start Pushbutton?

Ext Device Start  Bumer Control Boer Start 7
Elower On Ready To Start ekt oo e Purge Saved  Lightolf Saved
2.0 125 K26 k212

Seo Bumer Contro! Screen
for Boder Start Permissives

Draft Controd  Stack Dampar \
Selacted Open Limit Sw

/

77N\

Bumer Starl
Pushbutton

Figura 6-7. Diagndstico

6.2.5 Mantenimiento

Desde la ventana Mantenimiento se puede acceder a varias funciones de mantenimiento del sistema de control:
Manual del Hawk 4000 - este manual esta en formato pdf.
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Reinicio en caliente - Reinicia la HMI mientras la caldera esta en funcionamiento. Restablece la Gltima configuracion

guardada de la HMI.

Would you like to restart the panel? This can safely be done
while the boiler is running. A temporary error message stating
"Connection to server is lost" will be displayed before the panel
is rebooted.

Figura 6-8. Reinicio en caliente

Reset _button

La HMI también se puede reiniciar mediante el botén ubicado
en la parte posterior de la unidad. Se trata de un reinicio “en
frio”™ del procesador interno de la HMI y puede provocar la
pérdida de datos.

Figura 6-9. Boton de reinicio

Clean Screen

HMI Screen is now safe for cleaning.

Nota: Para limpiar la pantalla, utilice un pafio ligeramente To close, double click the close button.
humedecido con agua, detergente suave, limpiador de
pantallas o alcohol (etanol). No utilice abrasivos, agentes
guimicos agresivos, limpiadores de alta presion o limpiadores
de vapor.

Limpiar pantalla - Evita la activacién accidental de los
botones mientras se limpia la pantalla de la HMI.

Close

Figura 6-10. Utilidad de limpieza de pantalla

Acceder al escritorio - Sale del entorno HMI y muestra el escritorio de Windows. La pantalla funcionara como una
pantalla tactil de Windows. Alternativamente, se puede conectar un teclado, un mouse y un dispositivo de memoria
(si es necesario) utilizando un adaptador USB multipuerto.

La fechay la hora del sistema se pueden cambiar desde el menu Configuracién de Windows. Después de cambiar
la configuracion, es necesario reiniciar Windows.

Si hay un teclado conectado, también se puede utilizar @ la tecla Windows para acceder al escritorio.
Para salir del escritorio y volver a la HMI, haga clic/toque el icono “B&R” en la barra de tareas de Windows.

Descargar registro de eventos Kepware / Archivo de diagndstico - Estos archivos se utilizan para la solucion
avanzada de problemas. Para guardar un archivo, inserte un dispositivo de memoria USB, presione el boton de
descarga correspondiente y espere a que aparezca el mensaje en pantalla indicando que se ha completado la
descarga:
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Hawk 4000

Kepware Events Log p 4 System Diagnostics Manager X

KEPWARE EVENTS LOG DOWNLOAD DONE
Remove the USE Drive

SYSTEM DIAGNOSTICS DOWNLOAD DONE
Remove the USBE Drive

A

Figura 6-11. Registro de eventos/Descarga de diagndsticos

Envie por correo electronico el archivo resultante a Cleaver-Brooks.

El Registro de eventos Kepware sera un archivo .txt; como en el ejemplo a continuacion:

=] KeplLog-DT_2023-06-06_10-09-31.bxt

El archivo Diagnostics tendra una extension .gz; como en el ejemplo a continuacion:

J BuR_SDM_Sysdump_2023-06-06_10-15-08.tar.gz

6.2.6 Descripcion general del hardware del PLC

La pantalla Descripcién general del hardware del PLC muestra una representacion grafica del rack del PLC e indica
el estado de cada dispositivo. Los dispositivos que se muestran en esta pantalla deben coincidir exactamente con

los dispositivos reales de su rack del PLC.

(11 gl21

A0k

— -
P aanssssarwwee |

oo 1
M-IHIID‘HI-"-. i

J Lox J(ox )

[ Remote

on][oxllox][ox]lcx][oxl

| Faur |

Figura 6-12. Descripcion general del hardware del PLC
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6.2.7 Estado de E/S del PLC

La pantalla Estado de E/S del PLC muestra el estado de todas las entradas y salidas del PLC. Los puntos de
E/S digitales indican On u Off; las E/S analdgicas indican Raw (sefial analégica en mA o Voltios) y Value (valor
correspondiente en unidades de ingenieria).

Friday December 04, 2020 09:34 AM USER: @
service CleaverBrooks
Commissioning Not Done
Slot 7 (1769-1A16)

‘Stack Damper Opea ' 180 | Ecen nd Stage Temp in

: Conb Ar Pres High . & 3 IEMMMWM |

Force 1o Low Fire @ 182 | Moee 02

fon]| o High Lim# Contrsl @ 183 |suu-nm-

. ALWCO @ 122 ;fudw)hurw
125 | Amady To Staridims OK Low Gaa Preai Temp @ usl
128 | Ext Davicn St itk 036 | aam 8.0 Stck Tempasture 176 | High Gas Presi0n Temp @ 155
E2T | ALFCOBadar Star (L-L) oar :::lmﬂ-l‘.m 161| CombAx Temg 177 | Low O Pressue @ I"I
28 | Piot Termnat 162 | Water Temp Shell 178 | High 08 Pressure @:
129 | Main Fuel Temins @ Ezom Out Water Temp | 88 J224.4] | 179 | 04 Drave Switch @
1210 Fuel 1 Seected = s Tomgconowt (BTY(ELS) | 17.40) semcesauproston (0] 030 coosmuvamnonwns  (a0)(08)
£211 | Fut 2 Setocies EconinWatesTomp (10433270} | 1711 | Comb Pres Low @ L L e T T
1212| F5G asim Tormsinat VED Fesanack ]| 17,12 pigh veater @ 092 | Batancng Vahe o (oo
E213{ LWCD Sheldonn Draft Sigral 11 1713 vigh Stack Prevswe @ 093 | Spar 120 500 |
E214| Aem Mad'SP, DSP, LL LT 14| Asoiiary npet 1 @:
1215 Bumer Suen 17,15 AavsBacy tnput 2 @

System Modbus PLC IO PLC Output PLC SMTP Blower VSI Analog Historical
Information  Dia ics Status Diagnostics Hardware Server Jala Inputs Trend

Figura 6-13. Estado de E/S del PLC

6.2.8 Datos de la curva de combustion
Esta pantalla muestra la curva de combustion del combustible seleccionado.

puge [ 82.7)| 1.0 [ 86.1] Fuel 1 - Natural
Lightoft 14.4| | l 6.2, Q.ﬂ ‘ﬂ].q s
[ 144 [ 6.2 9.5 [ 700 [ 99.0
2[00 [ 0.0 9.5 | 70.0 0.0 0
s 0.0 [ 00 0.0 [ 0.0 0.0 0
+f 00 [ 00 0.0 (0.0 0.0 0
s 00 [ 0.0 00 [ 0.0 0.0 0
s 00 [ 00 00 [ 00 [ 00 0
[09 o9 09 (09 (o9 0
s 0.0 [ 0 00 [ 00 [ 00 0
o[ 09 [ 00 0.0 (00 [ 09 0
o 00 [ 00 0.0/ 0.0/ 0.0 0.
1 O.q O.Cﬂl 0 q CI.[! | 0 I# 0.
2 00 [ 00 0.0/ 0.0, 0.0 0
w00 [ 00 0.0 0.0 0.0 0
w00 [ 09 0.0/ 0.0, 0.0 0
s 00 [ 00 0.0 0.0 [ 0.0 0
w00 [ 00 0.0 0.0, 0.0 0
w00 [ o0 0.0 0.0/ 0.0 0
18 o.g i 0.3 0.0/ 0.0/ 0.0 0.
19 o.g 0.0 0.0 0.0 0.0 o.g
20 0.0, ' ﬂq 00 [ 00 0.0/

Figura 6-14. Datos de la curva de combustién
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6.3 Alarmas
Si una alarma esta activa, la campana de alarma serd visible en todas las pantallas:

PLC I/O Module 9 Fault
09:11 AM

T

La campana sefiala las siguientes condiciones dependiendo de su apariencia:

Amarillo intermitente Advertencia - alarma no silenciada
Amarillo fijo Advertencia - alarma silenciada
Rojo intermitente Falla - alarma no silenciada
Rojo fijo Falla - alarma silenciada

Presione la campana de alarma o <Alarms> (Alarmas) en la pantalla principal para acceder a la pantalla de alarma.

PLC 'O Module @ Fault USER:
Friday December 04, 2020 09:48 AM 5 .
y eerich ® CleaverBrooks

Commissioning Not Done ﬁ

[ asms | Hiswoy

¥ Severity

Friday, December 04, 2020 8:31-00 AM 8.4 Sensor Failure 1526 20

Friday, December 04, 2020 8:20:40 AM Mo O2 Sensor Calibration Failed 1526 20

Friday, Decamber 04, 2020 8:20:40 AM Stack O2 Sensor Calibration Faded 1526 20
Friday, December 04, 2020 8:11:00 AM Bumner Control Modbus Comm Error 1526 20
[+]

i

Alarms And Limits Blower VSD Faults

Figura 6-15. Pantalla de alarmas

Esta pantalla permite alternar entre <Active Alarms> (Alarmas activas) y <Alarm History> (Historial de alarmas).
El historial puede borrarse (requiere contrasefia) al presionar <Clear Alarm History> (Borrar historial de alarmas).
<Alarm Silence> (Silencio de alarma) apagara la campana de alarma hasta que se active otra alarma.

6.4 Estado del PLC

El L33ER tiene un banco de LED multiestado para indicar el estado de
funcionamiento del controlador y las actividades de comunicacion. Consulte las :
tablas mas abajo. Compactlogix  L33R
AN L NS
FORCE | W LINK 1

o | W UNK2
0Kl ™ sp
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Tabla 6-2: LED de estados del PLC
Indicador Estado Descripcion
EJECUTAR | Apagado El controlador estd en modo Programa o Prueba.
Verde El controlador esta en modo Ejecucion.
FORZAR Apagado Ninguna etiqueta contiene valores de fuerza de E/S. Las fuerzas de E/S estan inactivas
(desactivadas).
Amarillo Las fuerzas de E/S estan activas (habilitadas). Los valores de fuerza de E/S pueden existir o no.
Amarillo Una o mas direcciones de entrada o salida han sido forzadas a una condicion On (Encendido) u Off
intermitente (Apagado), pero las fuerzas no se han habilitado.
E/S Apagado El controlador no contiene un proyecto.
Verde El controlador se esta comunicando con todos los dispositivos en su configuracion de E/S.
Verde intermitente Uno o mas dispositivos en la configuracion de E/S del controlador no estan respondiendo.
Rojo intermitente Una de las siguientes condiciones esta presente:
. El controlador no se comunica con ninglin dispositivo.
. Se ha producido una falla en el controlador
OK Apagado No hay alimentacion.
Verde El controlador esté bien.
Verde intermitente El controlador esta almacenando un proyecto o cargando un proyecto desde la tarjeta SD.
Rojo El controlador ha detectado una falla grave no recuperable y ha borrado el proyecto de la memoria.
Rojo intermitente Una de las siguientes situaciones:
o El controlador requiere una actualizacion de firmware.
o Se ha producido una falla grave recuperable en el controlador.
o Se ha producido una falla grave no recuperable en el controlador y se ha borrado el programa de la
memoria.
. Se esté actualizando el firmware del controlador.
Verde atenuado a rojo | Guardar en Flash al apagar.
Tabla 6-3: LED de comunicacion del PLC
Indicador Estado Descripcion
NS (Estado de la Apagado El puerto no esté inicializado; no tiene una direccion IP y esta funcionando en modo
red Ethernet) BOOTP o DHCP.
Verde El puerto tiene una direccion IP y se han establecido conexiones CIP.

Verde intermitente

El puerto tiene una direccion IP, pero no se establecen conexiones CIP.

Rojo

El puerto ha detectado que la direccion IP asignada ya esta en uso.

Rojo/verde intermitente

El puerto esta realizando su autocomprobacién de encendido.

ENLACE 1/
ENLACE 2
(Estado del enlace
Ethernet)

Apagado Una de las siguientes condiciones esta presente:

. Sin enlace.

. Puerto deshabilitado administrativamente.

. Puerto deshabilitado porque se ha detectado una falla rapida en la red en anillo (ENLACE?2).
Verde Una de las siguientes condiciones esta presente:

. Existe un enlace de 100 Mbps (semidlplex o diplex) y no hay actividad.

. Existe un enlace de 10 Mbps (semidiplex o duplex) y no hay actividad.

. La red en anillo funciona con normalidad y el controlador es el supervisor activo.

. La red en anillo ha sufrido una falla de red parcial poco frecuente y el controlador es
el supervisor activo.

Verde intermitente

Una de las siguientes condiciones esta presente:
. Existe un enlace de 100 Mbps y hay actividad.
. Existe un enlace de 10 Mbps y hay actividad.

SD (Estado de
actividad de la
tarjeta SD)

Apagado

No hay actividad en la tarjeta SD.

Verde intermitente

El controlador estéa leyendo o escribiendo en la tarjeta SD.

Verde intermitente

La tarjeta SD no tiene un sistema de archivos valido.

750-485
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6.5 Lista de averias

Tabla 6-4 Lista de averias del Hawk 4000

Text de la averia

Falla del sistema

Condicién

Solucién de problema recomendada

Alarma del control del
quemador

Alarma de proteccion contra
llama terminal de alarma.

Hay alimentacion en la
entrada 1:2/ del PLC 12

Véase el manual de proteccién contra llama.

Com. del Modbus con el
control del quemador Error

La comunicacion del
Modbus con la proteccion
contra llama fallé.

Error de mensaje de
comunicacion.

1. Compruebe el ajuste correcto de la velocidad en
baudios en la proteccion contra llama. Debe ser 9600
para CB780E y 4800 para CB120E.

2. Compruebe la configuracién de los interruptores DIP
en el médulo Modbus PLC SM2.

3. Compruebe el cable y los conectores.

4. El CB780E utiliza el canal 1 del Modbus, mientras que el
CB120E utiliza el canal 3 del Modbus en el médulo SM2.

Nivel del agua bajo

Apagado por nivel de agua
bajo

Hay alimentacion en la
entrada 1:2/ del PLC 13.

Corregir segn el manual de funcionamiento o de control
de nivel.

Nivel de agua alto (caldera de
vapor)

Aviso de nivel de agua alto

hay alimentacion en la
entrada I:7/ del PLC 12.

Compruebe el nivel de agua

Corte aux por nivel de agua
bajo

Corte auxiliar por nivel de
agua bajo Alarma

La entrada I:1/1 del PLC esta
energizada.

Corregir segun el manual de funcionamiento o de control
de nivel.

Limites de funcionamiento de
la caldera abiertos

Los limites de
funcionamiento de la caldera
estan abiertos.

Con demanda de carga
presente y y el interruptor del
quemador “On” (Encendido)
(1:2/15), los limites de
funcionamiento (1:2/5) no se
completan por 15 segundos.

Consulte el esquema de cableado y compruebe que no
haya limites abiertos. Si se adquiere un elemento de
diagnoéstico ampliado, habra una indicacion para cada
limite especifico.

Alarma de limite alto de
caldera

El limite alto de caldera esta
abierto

La entrada I:7/3 del PLC esta
energizada.

Consulte el esquema de cableado y compruebe que no
haya limites abiertos.

Alarma de enclavamiento
externo

Dispositivo externo abierto.

No hay alimentacién para la
entrada 1:2/6 del PLC.

1. Compruebe los limites externos.
2. Si no se utilizan limites externos, coloque un puente
de alambre entre 120 VCA e 1:2/6.

Presién de vapor baja (caldera
de vapor)

Presion de vapor por debajo
del punto de presion baja.

. Compruebe los ajustes de alarma.
. Ajuste el punto de ajuste de la alarma de baja presion
a 0 para desactivar la alarma.

N~

Falla del sensor de presién de
vapor (Caldera de vapor)

Falla del sensor de presion

La entrada analdgica 1:2/0
esta fuera de rango.

Rango > 3,3 ma Rango <20,5
ma

1. Compruebe el cableado de la entrada analégica.
2. Compruebe el puente entre V/I- y Com Analég

Falla del sensor de
temperatura del agua (caldera
de agua caliente)

Falla del sensor de
temperatura

La entrada analdgica 1:2/0
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 mA

Rango < 20,5 mA

. Compruebe el cableado de la entrada analégica.
. Compruebe el puente entre V/I- y Com Analég

N =

Presion del aire de combustion
baja

Presion de aire de
combustion baja

La entrada 1:7/11 del PLC
esta energizada.

Compruebe el ventilador de aire de combustién.
Verifique los parametros del VSD

Presion del aire de combustion
alta

Presion de aire de
combustion alto

La entrada I:7/1 del PLC esta
energizada.

Verifique el ventilador de aire de combustion. Verifique
los parametros del VSD

Caudal de agua bajo (Caldera
de agua caliente)

Aviso de caudal de agua
bajo

Hay alimentacion en la entra-
da .7/ del PLC 12.

Compruebe el caudal de agua o el interruptor de caudal

Temperatura del agua baja
(caldera de agua caliente)

Punto de ajuste de alarma de
temp del agua inferior a temp
baja

1. Compruebe los ajustes de alarma.
2. Ajuste el punto de ajuste de la alarma de temperatura
baja a 0 para desactivar la alarma.

Falla del relé de limite de no
recirculaciéon

La légica del PLC no solicita la salida
del relé de limite de no recirculacion
(0:312).

pero las entradas del piloto (1:2/8)

o del combustible principal (1:2/9)
estan en “On” (Encendido).

Compruebe el cableado.

Falla del relé de limite de
reciclado

La légica del PLC no requiere la
salida del relé de limite de reciclado
(0:3/0), sino que las entradas del
piloto (1:2/8) o del combustible
principal (1:2/9)

estén en “On” (Encendido)

Compruebe el cableado.

Falla de sefial de nivel de agua
(Caldera de vapor)

Falla del sensor de nivel de
agua

Cuando se selecciona la opcién
Nivel de agua, la entrada analégica
1:4/1 esté fuera de rango.

Rango > 3,3 mA

Rango < 20,5 mA

1. Compruebe el cableado de la entrada analdgica.

2. Mida la entrada analégica

3. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
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Tabla 6-4 Lista de averias del Hawk 4000 (continuacién)

Text de la averia

Falla del sistema

Condicién

Solucion de problema recomendada

Falla de la sefial de modulacion
remota ure

La sefial de modulacién remota
fallo

Con la opcién mod. remota por
analégico, retardo maestro CB

o Cliente con retardo para dos
calderas seleccionada, la entrada
analdgica 1:2/3 esta fuera de
rango. Rango > 3,3 mA

Rango < 20,5 mA

1. Compruebe el cableado de la entrada analégica.

2. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.

3. Mida la entrada anal6gica

4. Verifique los ajustes de configuracion del sistema en la HMI

Con la opcién Cliente con retardo
para dos calderas por
Comunicaciones seleccionada,
la pérdida del cabezal principal
se produce a través de la
comunicacion.

Verifique que la entrada analdgica 1:4.3 del transmisor de
cabecera del anfitrion de adelanto-retardo para dos calderas
esté OK.

Con la opcién de punto de ajuste

remoto por analdgico 1. Compruebe el cableado de la entrada analégica.
~ = selecccionada, la entrada 2. Visualice el valor bruto de la entrada analdgica en la
gjadlsatledfelgost%nal del punto de gjﬂlse;edfeﬁ;%nal del punto de analogica I:4/3 esta fuera de pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
rango. 3. Mida la entrada analdgica
Rango > 3,3 mA 4. Verifique los ajustes de configuracion del sistema en la HMI
Rango < 20,5 mA
Con la opcién Maestro de
adelanto-retardo para dos 1. Compruebe el cableado de la entrada analégica.
= calderas seleccionada, la entrada | 2. Mida la entrada analdgica
Falla del sensor de cabecera Egggéﬁ:enal del sensor de analégica I:4/3 esté fuera de 3. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
rango. pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
Rango > 3,3 mA 4. Verifique los ajustes de configuracion del sistema en la HMI
Rango < 20,5 mA
1. Compruebe la combustién
Nivel de O2 por debajo del punto | 2. En la pantalla de configuracién del sistema, compruebe si
Oxigeno bajo en los gases de Bajo nivel de oxigeno en los de ajuste de alarma o se ha seleccionado el analizador de O2 correcto.
combustion gases de combustion por debajo del 0,5%. 3. Compruebe el cableado del analizador.
4. Verifique el voltaje de calibracién de O2 si el analizador CB
esta seleccionado.
1. Compruebe la combustion
Apagado por bajo nivel de 2. En la pantalla de configuracion del sistema, compruebe si
oxigeno en los gases de Bajo nivel de oxigeno en los Nivel de O2 por debajo del punto se ha seleccionado el analizador de O2 correcto.
combustion gases de combustion de ajuste. 3. Compruebe el cableado del analizador.
4. Verifique el voltaje de calibracién de O2 si el analizador CB

esta seleccionado.

La calibracion del sensor de 02
de la chimenea fallé

La calibracién del analizador
de O2 fall6 (Solo aplicable al
analizador de 02 CB)

La sefial de O2 (entrada 1:4/2)
debe ser entre 4y 6,5 VCC
durante la calibracion

1. Compruebe el cableado.
2. Repita la calibracién.

Presion del gas/Baja temperatura
de aceite del combustible 1, com-
bustible 2, combustible 3

Baja presion del gas del com-
bustible/temperatura del aceite

La entrada 1:7/5 del PLC esta
energizada

Compruebe el regulador de presion de gas. Verifique la tem-
peratura del aceite para el combustible seleccionado

Presion de combustible 1, com-
bustible 2, combustible 3/
Temperatura del aceite alta

Alta presion del gas del combus-
tible/temperatura del
aceite

La entrada I:7/6 del PLC esta
energizada

Compruebe el regulador de presion de gas. Verifique la tem-
peratura del aceite para el combustible seleccionado

No se seleccion6 ningtin com-
bustible

Combustible no seleccionado

Con el interruptor del quema-
dor en “On” (Entrada del PLC
1:2/15 energizada), las entradas
1:2/10, 1:2/11 0 1:7.15 del PLC
estan desenergizadas o 2 estan
energizadas.

Compruebe el cableado. Dependiendo del nimero de
combustibles seleccionado alguna o ninguna de las entradas
PLC del combustible seleccionado estan encendidas, 0 mas
de una entrada PLC del combustible seleccionado estan
encendidas.

Presién del combustible 2 baja

Baja presion del fuel oil

Entrada PLC
1:7/7 esta energizada

Compruebe la presion del aceite Combustible 2 seleccionado

Presién del combustible 2 alta

Presion de fuel oil alta

La entrada 1:7/8 del PLC esta
energizada

Compruebe la presion del aceite Combustible 2 seleccionado

Interruptor del cajon de aceite no
hecho

La pistola de fuel oil no esta en
posicion

La entrada 1:7/9 del PLC esta
energizada

Compruebe la posicion de la pistola de aceite.

Presion de aire de atomizacion
baja

Baja presion de aire de atomi-
zacion

La entrada 1:7/10 del PLC esta
energizada

Compruebe el compresor de aire de atomizacion.

Alarma de alta temperatura de
chimenea

Alta temperatura de los gases
de combustién en la salida de
la caldera.

La temperatura de los gases de
combustién de 1:6/ 0 esta por
encima del ajuste de alarma por
alta temperatura.

1. Compruebe el ajuste correcto de la alarma.
2. Depositos en la superficie del recipiente a presion.
3. Sensor de temperatura defectuoso.

Apagado por temperatura de
chimenea

Alta temperatura de los gases
de combustion en la salida de
la caldera.

La temperatura de los gases de
combustién 1:6/0 esta por encima
del ajuste de apagado por alta
temperatura

1. Compruebe que el ajuste de apagado sea correcto.
2. Depositos en la superficie del recipiente a presion.
3. Sensor de temperatura defectuoso.

750-485

6-13




Seccion 6 — Diagndstico y solucion de problemas

Hawk 4000

Tabla 6-4 Lista de averias del Hawk 4000 (continuacion)

Text de la averia

Falla del sistema

Condicién

Solucién de problema recomendada

Alta presién en compuerta
de chimenea Apagado de
interruptor

Alta presion de los gases
de combustion a la salida
de la caldera.

La entrada I:7/13 del PLC
esta energizada

Compruebe la configuracion y el funcionamiento del
control de tiro.

Aux 1 — “Alarma definida por
el usuario”

La entrada 1:7/14 del PLC esta
energizada

Alarma definida por el usuario especifico del trabajo.
Definida en la pantalla de configuracion del sistema.

Aux 2 — “Alarma definida por
el usuario”

La entrada |:7/15 del PLC esta
energizada

Alarma definida por el usuario especifico del trabajo.
Definida en la pantalla de configuracion del sistema.

Desviacion de la posicion del
actuador neumatico/xxx

El actuador no lleg6 a su
posicién.

La diferencia entre la
posicion la posiciéon
comandada y la real no
esta dentro de los limites
aceptables.

1. Compruebe si el dispositivo accionado esta
vinculado

Compruebe la alineacion.

Compruebe las conexiones del cableado.
Sustituya el actuador.

AW

Retroalimentacion del )
actuador neumatico/xxx baja

Laretroalimentacion de
posicion del actuador es baja

La sefal de
retroalimentacion del
actuador esta por debajo
del -2.0%

Compruebe si el dispositivo accionado esta vinculado
Compruebe la alineacion.

. Compruebe las conexiones del cableado.

. Vuelva a poner en funcionamiento el actuador (se
perdera la curva de combustible).

. Sustituya el actuador

Retroalimentacion del
actuador neumatico/xxx alta

La retroalimentacion de
posicion del actuador es
alta

La sefal de
retroalimentacion del
actuador esta por encima
del 102.%

. Compruebe si el dispositivo accionado esta

vinculado

. Compruebe la alineacion.

. Compruebe las conexiones del cableado.

. Vuelva a poner en funcionamiento el actuador (se
perdera la curva de combustible).

5. Sustituya el actuador.

BN R O AwNR

Error de com del Modbus del
actuador neumatico/xxx

Falla de comunicacion

Compruebe el cable Modbus a los actuadores.
Compruebe las conexiones del actuador.
Compruebe la direccion de nodo del actuador.

Manual PB de actuador
neumatico/xxx presionado

Manual PB de actuador
presionado mientras la valvula
de combustible esta abierta.

No presione Manual PB mientras la valvula de
combustible esté abierta.

Compruebe que el boton manual del actuador no
esté atascado.

Falla del actuador
neumatico/xxx [X]

Falla de hardware del
actuador

Las comunicaciones
Modbus comunican una
falla en el actuador.

Verifique 24 VCC en el actuador.
Apague y encienda el control/actuador.

NOTA: LAS 6 FALLAS Y METODOS DE SOLUCION DE PROBLEMAS ANTERIORES SE APLICAN A TODOS LOS ACTUADORES - XXX = Actuador

Falla de unidad

Alarma del VSD del motor
del soplador o falla.

La opcién del VSD esta
seleccionada y no hay
alimentacion para la entrada
12/3 del PLC

1. Compruebe que no haya fallas o alarmas en el VSD
(consulte el manual del VSD para las medidas correctivas)
2. Compruebe el cableado de la entrada 2 de la ranura
3. Compruebe los parametros del VSD.
4. Compruebe el cableado de la sefial analégica de control y
realimentacion de 4-20 mA.
. Verifique el estado del relé de salidas digitales del VSD

Falla médulo E/S del PLC [nro.
De ranura de médulo]

Mddulo del PLC averiado.

Registros del PLC.

o1

. Con la alimentacion desconectada, compruebe la
conexion entre moédulos.

. Sustituya el médulo defectuoso.

. La falla indicara la ranura del médulo averiado.

Falla de comunicaciones
remotas

La pulsacion BMS ha
expirado.

La pulsacién BMS debe
cambiar de estado en 30
segundos 0 se generara un error.

. Verifique el cableado Ethernet.
. Verifique las comunicaciones Ethernet a BMS.
Verifigue la pulsacién BMS.

Falla del sensor de temperatu-
ra de la chimenea

La sefial analdgica del
sensor es demasiado baja o
demasiado alta.

La entrada analdgica 1:6.0
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 mA Rango <
20,5 mA

Compruebe el sensor.

. Compruebe el cableado.

. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.

. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.

RWNPR (WNR|wN

Falla del sensor de tempe-
ratura del depésito de agua
(caldera de vapor)

La sefial analdgica del
sensor es demasiado baja o
demasiado alta.

La entrada analdgica 1:6.2
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 mA Rango <
20,5 mA

. Compruebe el sensor.

. Compruebe el cableado.

. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.

. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.

AWNPE

Falla de instruccion PIDe
maestro

Falla de instruccion PIDe.

Llame a los Servicios Técnicos de Cleaver-Brooks
(esta falla no deberia producirse nunca)

Falla del sensor de tempera-
tura exterior (caldera de agua
caliente)

La sefial analdgica del
sensor es demasiado baja o
demasiado alta.

La entrada analégica 1:6.2
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 mA Rango <
20,5 mA

1. Compruebe el sensor.

2. Compruebe el cableado.

3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.

4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
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Hawk 4000

Seccién 6 — Diagndstico y solucion de problemas

Tabla 6-4 Lista de averias del Hawk 4000 (continuacién)

Text de la averia

Falla del sistema

Condicién

Solucion de problema recomendada

La entrada analégica 1:6.4 esta 1. Compruebe el sensor.
Falla del sensor de temperatura La sefial analégica del sensor fuera de rango. 2. Compruebe el cableado.
de retorno es demasiado baja o demasiado | Rango > 3,3 mA 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.
alta. Rango < 20,5 mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
La entrada analégica I:6.1 esta 1. Compruebe el sensor.
: La sefial analdgica del sensor fuera de rango. 2. Compruebe el cableado.
Igmgs;%%ﬁ:iﬁgﬂﬁ ggnsor es demasiado baja o demasiado | Rango > 3,3 mA 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.
alta. Rango < 20,5 mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la
pantalla de estado de E/S del PLC de la HMI.
Solo aplicable al analizador 1. Compruebe el sensor.
Falla del sensor de 02 Yokogowa entrada 1:2/2) debe estar en On 2. Compruebe el cableado.
1. Compruebe que el actuador neumatico no esté atascado.
2. Compruebe la alineacion.
El actuador neumatico no estd en | El actuador neumatico no 3. Compruebe las conexiones del cableado.
la purga alcanzé la posicion de purga. 4. Vuelva a poner en funcionamiento el actuador (se perdera
la curva de combustible).
5. Sustituya el actuador
1. Compruebe que el motor esté atascado.
EI'VSD no alcanzé la posicion 2. Compruebe las conexiones del cableado.
EI VSD no esta en purga de purga. 3. Nueva puesta en funcionamiento (se perdera la curva de
combustible).
4. Sustituir variador
1. Compruebe que el actuador no esté atascado.
. 2. Compruebe la alineacion.
El actuador XXX no esté en IEaI ag;l:ca;gﬁrd)éxg( ;’noaaélganzo 3. Compruebe las conexiones del cableado.
apagado P pagado. 4. Vuelva a poner en funcionamiento el actuador (se perdera
la curva de combustible).
5. Sustituya el actuador
P . 1. Compruebe el sensor.
Falla del sensor de temperatura La sefial anal6gica del sensor If_ua:;ant(;:dre;r?nglogma :6.3 esta 2. Compruebe el cableado.
de agua de alimentacion es demasiado baja o demasiado Rando > 3 3gmA 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.
alta. R ang 0< 2‘0 5mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la panta-
Y ' lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
. ; 1. Compruebe el sensor.
= - La entrada analdgica I:6.3 esta
Temperatura de salida del econo- La Zenal qngloglc_a decli sensqrd fuera de rango. % (Ltomp~ru|ebe ?[cablteciadg.zo A Alid
mizador Falla del sensor es demasiado baja 0 demasiado Rango > 3,3 MA - La sefial analdgica de 4-20 mAes valida.
alta. Rango <26 5mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada anal6gica en la panta-
Y ' lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
T : 1. Compruebe el sensor.
Salida econom temperatura de La sefial analdgica del sensor fLuiz] tcg:dr:r?;: ogealbaesa | Compruebe el cableado. .
chimenea Falla del sensor es demasiado baja o demasiado Rando > 3.3 m'A 3. La sefial analégica de 4-20 mA es valida.
alta. R ang o <26 5 mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada analdgica en la panta-
Y ' lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
ST, 1. Compruebe el sensor.
Temperatura de entrada del eco- | La sefial analdgica del sensor Iégtgr;ggrdaadaengzglga 6.5 2. Compruebe el cableado.
nomizador Falla del sensor es demasiado baja o demasiado RanGo > 3.3 MA 90. 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.
alta. Rango < 2‘0 5mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la panta-
9 : lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
Falla del sensor 1:8.0 (entrada T, . 1. Compruebe el sensor.
analégica definida por el usuario) La sefial analogica del sensor ;_uzz:a;tdrzdr:r?ngloglca 8.0 esta 2. Compruebe el cableado.
NOTA: Todos los canales de la es demasiado ga‘a o demasiado | Rando > 3 3gmA 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es vélida.
ranura 8, si son definidos por el alta ! Rango < 2‘0 5mA 4. Visualice el valor bruto de la entrada anal6gica en la panta-
usuario, tendréan esta alarma para ) 9 ! lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
el canal especifico. 5. Deshabilitar alarmas para el canal
Alarma baja de 1:8.0 (entrada ana- 1. Compruebe el cableado.
|6gica definida por el usuario) . 2. Ajustar limite de alarma para entrada analdgica
NOTA: Todos los canales de la Efgﬁ(l)orr :f;i?%? g?alc'%/g SZ 3. La sefial analdgica de 4-20 mA es valida.
ranura 8, si son definidos por el alarma baia 9 4. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la panta-
usuario, tendréan esta alarma para ja. lla de estado de E/S del PLC de la HMI.
el canal especifico. 5. Deshabilitar alarmas para el canal
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Seccion 6 — Diagndstico y solucion de problemas

Hawk 4000

Tabla 6-4 Lista de averias del Hawk 4000 (continuacion)

Text de la averia

Falla del sistema

Condicion

Solucién de problema recomendada

Alarma alta de 1:8.0 (entrada
analégica definida por el usuario)
NOTA: Todos los canales de la
ranura 8, si son definidos por el
usuario, tendrén esta alarma para
el canal especifico.

El valor escalado de 1:8/0 es
superior a la configuracién de
alarma alta.

1. Compruebe el cableado.

2. Ajustar limite de alarma para entrada analdgica

3. La sefial analégica de 4-20 mA es valida.

4. Visualice el valor bruto de la entrada analdgica en la pantalla
de estado de E/S del PLC de la HMI.

. Deshabilitar alarmas para el canal

{Sal

La calibracion del sensor de
mezcla de O2 fallo

La calibracion del analizador de
02 fallo.

La sefial de mezcla de 02
(entrada 1:8/2) debe estar entre 4
y 6,5 VCC durante la calibracion

Transmision de presion de
chimenea fall6

Con control de tiro activado

La sefial analégica del sensor
es demasiado baja o demasiado
alta.

. Compruebe el cableado.
. Repita la calibracion.

N -

La entrada analdgica I:6.7 esta
fuera de rango.

Rango > 3,5 mA

Rango < 20,5 mA

. Compruebe la sefial de tiro.
. Compruebe el cableado.
. La sefial analégica de 4-20 mA es valida.

WN -

Presion de chimenea alta

Con el control de tiro activado,
la presion supera el punto de
ajuste de la alarma.

Con control de tiro activado, la
presion de la chimenea 1:6.7 (tiro)
esta por encima del punto de
ajuste de alarma alta

. Compruebe el punto de ajuste de la alarma.
. Compruebe el control de tiro.
. Compruebe el control de tiro.

WN -

Compuerta de chimenea no abierta

Con control de tiro activado
La compuerta de la chimenea
no pudo abrirse a tope para el
interruptor de limite

Con control de tiro activado, la
entrada 1:7.0 de la compuerta

de chimenea debe verificarse que
abre antes que arranque el quemador

. Asegurese de que el control de tiro esta en modo “Auto”.

. Compruebe el cableado.

. Compruebe el interruptor de limite de apertura de la
compuerta

wWN -

Econ 2.2 etapa salida agua
Falla del sensor de temperatura

Con econ 2.2 etapa
seleccionada, la sefial analégica
del sensor es demasiado baja o
demasiado alta.

La entrada analégica 1:8.1 esta
fuera de rango.

Rango > 3,3 mA

Rango < 20,5 mA

. Compruebe el sensor.

. Compruebe el cableado.

. La sefial anal6gica de 4-20 mA es vélida.

. Visualice el valor bruto de la entrada analégica en la pantalla
de estado de E/S del PLC de la HMI.

AWM

Econ 2.2 etapa salida agua Temp
alta

Con econ 2.2 etapa
seleccionada, La temperatura
del agua de salida excede el
punto de ajuste de la alarma

Con Econ de 2 etapas activado,
la temperatura del agua de salida
es superior al punto de ajuste de
alarma alta

. Compruebe el punto de ajuste de la alarma.
. Comprueba el control del econom de 2 etapas

N -

Configuracion de Ethernet del
VSD Error

EI VSD no se comunica con
el PLC

La instruccion MSG del PLC esta
en Error.

. Verifique el cableado Ethernet.

. Verifique las comunicaciones Ethernet al VSD.

. Configure la direccion IP en el VSD para que coincida con la
configuracion Ethernet de la HMI.

4. Compruebe que el cable Ethernet esté conectado a la tarjeta

Ethernet y NO al puerto Modbus integrado.
5. Verifique que el conector Ethernet de la tarjeta Ethernet
al variador esté conectado.

WN -

Falla/Alarma del variador VSD

Alarma del VSD del motor del
soplador.

La opcion del VSD esta
seleccionada y no hay
alimentacion para la entrada 12/3
del PLC

1. Compruebe que no haya fallas o alarmas en el VSD
(consulte el manual del VSD para las medidas correctivas)

2. Compruebe el cableado de la entrada 2 de la ranura

3. Compruebe los parametros del VSD.

4. Compruebe el cableado de la sefial analdgica de control y
realimentacion de 4-20 mA.

5. Verifique el estado del relé de salidas digitales del VSD

P caldera esclava con retardo de 2
calderas Ruta no establecida

La direccion IP de la caldera
cliente no esté configurada

en la caldera anfitriona cuando
se selecciona Anfitrion con
adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones.

La caldera anfitriona con
adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones
esta seleccionado y la direccion
IP de la caldera esclava para la
instruccién de mensajes no esta
establecida o duplicada.

Utilice la HMI para configurar correctamente la direccion IP de
la caldera cliente.

Caldera esclava con retardo de 2
calderas Error de comunicac

Caldera cliente sin comunicacion
a la caldera anfitriona cuando
se selecciona Caldera anfitriona
con adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones.

La Caldera anfitriona con
adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones esta
seleccionada y la instruccién de
mensajes del PLC ha fallado.

1. Asegurese de que la direccion IP de la caldera cliente es
correcta.
2. Verifique el cableado Ethernet.
3. Verifique las comunicaciones Ethernet con la caldera
esclava.

Caldera esclava con retardo
para 2 calderas sin control de
comunicaciones

Caldera cliente sin
comunicaciones con la caldera
anfitriona cuando la caldera
anfitriona con adelanto-
retardo para dos calderas

por comunicaciones esta
seleccionada.

La caldera anfitriona con adelanto-
retardo para adelanto-retardo para
dos calderas por comunicaciones
esta seleccionada y la

caldera del cliente NO esta
seleccionada como esclava por
comunicaciones.

Seleccione caldera cliente con adelanto-retardo para dos
calderas por comunicaciones en la caldera caliente.

Alarma de nivel de agua bajo

Cuando el control del nivel de
agua de alimentacion

esta seleccionado, el nivel del
agua esta por debajo del punto
de ajuste de la alarma.

El nivel del agua es menor que el
punto de ajuste de la alarma.

. Verifique el nivel de agua.

. Verifique las escalas del sensor de nivel

. Ajuste la alarma de nivel de agua bajo al punto de ajuste
adecuado.

WN -

Alarma de nivel de agua alto

Cuando el control del nivel de
agua de alimentacion esta se-
leccionado, el nivel de agua esta
por encima del punto de ajuste
de la alarma

El nivel del agua es mayor que el
punto de ajuste.

. Verifique el nivel de agua.

. Verifique las escalas del sensor de nivel

. Ajuste la alarma de nivel de agua alto al punto de ajuste
adecuado.

WN -
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CleaverBrooks' )\

Seccién 7
Piezas
PLCy E/S
Cant. | Descripcion NUmero de pieza CB
1 Procesador 1769-L33ER 833-05288-000
1 Fuente de alimentacion 1769-PA2 833-02834-000
1 Tarjeta Modbus 1769-SM2 833-03099-000
*

Entradas digitales - 1769-1A16

833-02842-000

1 Salidas digitales - 1769-OWS8I 833-02872-000
1 Entradas analdgicas - 1769-1F4 833-02835-000
* Salidas analdgicas - 1769-OF4 833-09946-000
* Modulo de entradas analogicas - 1769-1F8 833-03106-000
1 Tapa derecha - 1769-ECR 833-02838-000
*1 requerido; 2.° opcional
HMI
Cant. | NUmero de pieza Descripcion
1 HMI con pantalla tactil de 12” 833-06074-000
OPCIONAL:
1 HMI con pantalla tactil de 15” 833-06075-000
VARIOS
Cant. | Numero de pieza Descripcion
2 Fuente de alimentacion de 24 VCC - 120 W 832-02404-000
10 | Cable blindado 950-00101-000
2 Relé, Bloque de terminales 833-03060-000
4 Riel Din, 1 m de longitud, 1492-199-DR1 832-01951-000
1 | Operario, Posicién 2 836-00620-000
1 Bloque de contactos, SPDT 836-00623-000
1 Campana de alarma 817-00239-000

www.cleaverbrooks.com




Seccion 7 — Piezas

Hawk 4000

Actuadores de posicionamiento en paralelo

Cant. | Descripcion NuUmero de pieza CB
CON CONEXION RAPIDA SIN CONEXION RAPIDA
1 Modbus FX04-1, 3 pies-libras (4 N-m)* 945-00259-000 269-00221-000
1 Modbus FX20-1, 15 pies-libras (20 N-m)** 945-00260-000 269-00222-000
1 Modbus FX50-1, 37 pies-libras (50 N-m) 945-00261-000 269-00223-000
2 Conector del cable de actuador Modbus 844-00234-000
50 Cable de actuadores Modbus 826-00205-000

* (Uso en valvulas de combustible y FGR, excepto en aplicaciones de alto par)
** (Uso en la compuerta ventilacion de combustion, excepto en aplicaciones de alto par)

Ethernet

Cant.

Descripcion

Nimero de pieza CB

HIRSHMAN ABSTRATIX

Conmutador Ethernet, 5 puertos

833-02862-000 833-09181-000

Conmutador Ethernet, industrial de 8 puertos

833-02857-000 833-09163-000

TRANSMISORES DE VAPOR

Cant. | Descripcion NUmero de pieza CB
1 Vapor 0-15 PSIG, 4-20 ma 817-04866-000
1 Vapor 0-150 PSIG, 4-20 ma 817-04867-000
1 Vapor 0-300 PSIG, 4-20 ma 817-04868-000
1 Vapor 0-500 PSIG, 4-20 ma 817-04869-000

Transmisores inteligentes, opcionales:

1 Vapor 0-15 PSIG, 4-20 ma 817-04873-000
1 Vapor 0-150 PSIG, 4-20 ma 817-04874-000
1 Vapor 0-250 PSIG, 4-20 ma 817-04875-000
1 Vapor 0-300 PSIG, 4-20 ma 817-04876-000
1 Vapor 0-350 PSIG, 4-20 ma 817-04877-000
1 Vapor 0-400 PSIG, 4-20 ma 817-04878-000

Transmisores de temperatura

Cant. | Descripcion Namero de pieza CB

1 Agua de alimentacion (caldera de la seccién 4) 817-09776-000

1 Agua de alimentacion (caldera de la seccién 1) 817-09778-000
Comb. Aire/Temperatura exterior/Chimenea 817-05166-000
Depésito/Economizador Entrada y salida/Agua 817-05167-000
de retorno

1 Agua de retorno 817-09777-000

7-2 750-485




Hawk 4000

Seccion 7 — Piezas

Proteccion contra llama

KITS DE PROTECCION Cant. | Descripcion NUumero de pieza CB
CONTRA LLAMA
CB-780E con escéaner IR CB-780E con kit de escaner IR 880-02117-000
1 Programador CB-780 833-03517-000
1 Subbase de cableado 833-02725-000
1 Amplificador infrarrojo 833-03495-000
1 Tarjeta del temporizador de purga 833-02730-000
No forma parte del kit 880 1 Escaner IR 817-1742 817-04133-000
CB-780E con escaner UV CB-780E con kit de escaner UV 880-02118-000
1 Programador CB-780 833-03517-000
1 Subbase de cableado 833-02725-000
1 U.V. Amplificador 833-02724-000
1 | Tarjeta del temporizador de purga 833-02730-000
No forma parte del kit 880 1 Detector de llama UV 817-01743-000
CB-120E con escaner IR CB-120E con kit de escaner IR 880-02097-000
1 Chasis/Amplificador 833-03708-000
1 Cableado Subbase abierto con bloque de 833-03153-000
terminales
1 Programador 833-03143-000
1 Pantalla 833-03151-000
1 Cable de comunicaciones ED-512 de 4 833-03516-000
pies de longitud
No forma parte del kit 880 1 Escaner IR 817-2261 817-01933-000
CB-120E con escaner UV CB-120E con kit de escaner UV 880-02096-000
1 Chasis/Amplificador 833-03135-000
1 Cableado Subbase abierto con bloque de 833-03153-000
terminales
1 Programador 833-03143-000
1 Pantalla 833-03151-000
1 Cable de comunicaciones ED-512 de 4 833-03516-000
pies de longitud
No forma parte del kit 880 1 Detector UV 817-02262-000

Luz de chimenea

unidad estandar.

Piezas estandar - Se requieren las siguientes 4 piezas para una

Cant. Descripcién Numero de pieza CB
1 Base 881-00364-000
1 Médulo rojo 881-00361-000
1 Médulo azul 881-00369-000
1 Médulo verde 881-00362-000
Opcional
1 Médulo amarillo 881-00363-000
1 Médulo de alarma audible* 881-00370-000

*La alarma piezoeléctrica sustituye a la campana de alarma estandar.
Compruebe los requisitos del seguro antes de eliminar la campana.

750-485
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Seccion 7 — Piezas

Hawk 4000

Kit de combustible doble

Cant. | Descripcion Numero de pieza CB
Kit incluido - Selector de gasoleo 880-02112-000
1 Placa de nombre 118-01381-000
1 Bloque de contactos, SPDT 836-00623-000
1 Operario, Posicion 3 836-00627-000

Ajuste de 02

Cant. | Descripcion

Numero de pieza CB

Kit de O2 Yokogawa

880-02111-000

Sonda y analizador de O2

985-00130-000

Kit de montaje

656-07576-000

25 | Cable blindado -25

950-00101-000

1 Sensor de temperatura del aire de combustiéon

832-02091-000

25 | Cable termocupla -25

950-00414-000

Kit de O2 CB 880-02124-000
1 Controlador ECM con sensor de banda ancha NTK y arnés de 880-01847-000
cables

1 Sensor de temperatura del aire de combustion

832-02091-000

1 Conjunto de carcasa de sonda para muestreo de O2

040-00735-000

Ajuste de O2 Gas/Aceite - Sin kit PP

880-02125-000

1 Analizador de oxigeno, digital, Yokogawa modelo #ZR202G-040

985-00130-000

1 Kit de montaje

656-07576-000

25 | Cable blindado -25

950-00101-000

1 Sensor de temperatura del aire de combustion

832-02091-000

25 | Cable termocupla -25

950-00414-000

1 Panel neumatico de ajuste de 02

283-03183-000

1 Conjunto de cilindro de aire Sistema de ajuste de O2

Reinicio exterior

Opcién de termocupla de reinicio exterior

Consta de 832-1744, 008-2998 y 035-364
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Hawk 4000 APENDICE A

APENDICE A — LISTA MAESTRA DE ETIQUETAS HAWK 4000

Elementos en gris no aplicables al Hawk 4000

FPC-N34 Modbus Tipo FPC-N35
PLC Nombre |Nombre del punto BACnet | BACnet Id | Datos N2 | Punto N2 | Modbus | de datos  [Nombre Lon Tipo SNVT Lon
de etiqueta Tipo de | de objeto Tipo Direccion | Registro
datos

ABI[0].0 Falla de unidad Bl 1 DI 1 10001 Booleano  |nvoDrvFIt_XXX SNVT_switch
AB[0].1 Modbus Comm Error BI 2 DI 2 10002 Booleano  [nvoModCmEr_XXX SNVT_switch
AB[0].2 Lo Water Bl 3 DI 3 10003 Booleano  [nvoLoater_ XXX SNVT_switch
ABI0].3 Alm control del quemador BI 4 DI 4 10004 Booleano  |nvoBrnCtrAIm_XXX SNVT_switch
ABI[0].4 Limites de caldera abiertos Bl 5 DI 5 10005 Booleano  |nvoBIrLimOpn_XXX SNVT_switch
AB[0].5 Alm temp alta chimenea BI 6 DI 6 10006 Booleano  [nvoHiStkTpAI_XXX SNVT_switch
AB[0].6 Apagado por temp alta de chimenea BI 7 DI 7 10007 Booleano  [nvoHiStTpShd_XXX SNVT_switch
ABI0].7 Enclavamiento externo BI 8 DI 8 10008 Booleano  |nvoExtintrlk_XXX SNVT_switch
ABI[0].8 Falla de médulo E/S Bl 9 DI 9 10009 Booleano  |nvolOModFIt_XXX SNVT_switch
AB[0].9 Falla del sensor de vapor BI 10 DI 10 10010 Booleano  [nvoStmSenFI_XXX SNVT_switch
AB[0].10 Alm Actuador neumatico fuera de posicion BI 11 DI 11 10011 Booleano  [nvoArAcPosAI_XXX SNVT_switch
ABI[0].11 Actuador NG fuera de posiciéon Alm Bl 12 DI 12 10012 Booleano  [nvONGACPoOsSAI_XXX |SNVT_switch
ABI[0].12 Falla del controlador de relacion F/A Bl 13 DI 13 10013 Booleano  |nvoFARatCtFl_XXX SNVT_switch
AB[0].13 No se selecciond ninglin combustible BI 14 DI 14 10014 Booleano  [nvoNoFISel_XXX SNVT_switch
AB[0].14 Bateria ControlLogix baja Bl 15 DI 15 10015 Booleano |nvoLoPLCBat_XXX SNVT_switch
AB[0].15 Fala del relé de limite de no reciclado BI 16 DI 16 10016 Booleano  [nvoNoRcLmMRIF_XXX |SNVT_switch
ABJ[1].0 Falla del relé de limite de reciclado Bl 17 DI 17 10017 Booleano  |nvoRecLmRIFI_XXX SNVT_switch
AB[1].1 Falla de la sefial de modulacién rem BI 18 DI 18 10018 Booleano  [nvoRemMdSgFI_XXX |SNVT_switch
ABJ[1].2 Falla del sensor de presion del cabezal Bl 19 DI 19 10019 Booleano  |nvoHdPrSnFI_XXX SNVT_switch
ABJ[1].3 Falla del canal de temperatura 0-5 Bl 20 DI 20 10020 Booleano  [nvoTpChO_5FI_XXX SNVT_switch
ABJ[1].4 Alm O2 bajo Bl 21 DI 21 10021 Booleano  |[nvoLoO2AIm_XXX SNVT_switch
AB[1].5 Alm limite alto BI 22 DI 22 10022 Booleano  [nvoHiLimAIm_XXX SNVT_switch
AB[1].6 ALWCO Bl 23 DI 23 10023 Booleano  [nvOALWCO_XXX SNVT_switch
AB[1].7 Presion de gas baja/Tempe de aceite baja BI 24 DI 24 10024 Booleano  [nvoLoGsPrOTp_XXX |SNVT_switch
ABJ[1].8 Presion de aceite alta/Temp de aceite alta Bl 25 DI 25 10025 Booleano  |nvoHIGSPrOTp_XXX [SNVT_switch
ABI[1].9 Presién de aceite baja BI 26 DI 26 10026 Booleano  |nvoLoOilPrs_XXX SNVT_switch
AB[1].10 Presion de aceite alta BI 27 DI 27 10027 Booleano  [nvoHiQilPrs_XXX SNVT_switch
AB[1].11 Interruptor del cajén de aceite no hecho BI 28 DI 28 10028 Booleano  [nvoOilDrwrSw_XXX SNVT_switch
ABJ[1].12 Presion de aire de atomizacion baja BI 29 DI 29 10029 Booleano  |nvoLoAtmArPr_XXX SNVT_switch
ABJ[1].13 Presién de aire de combustién baja Bl 30 DI 30 10030 Booleano  |nvoLoComArPr_XXX [SNVT_switch
AB[1].14 Alta presion en compuerta de chimenea BI 31 DI 31 10031 Booleano  [nvoStDmHIiPrs_XXX  |SNVT_switch
ABI[1].15 AUX Alm 2 BI 32 DI 32 10032 Booleano  [nvOAUXAIM2_XXX SNVT_switch
ABJ[2].0 Soplador encendido BI 33 DI 33 10033 Booleano  |nvoBIwOn_XXX SNVT_switch
AB[2].1 Entrada de purga Bl 34 DI 34 10034 Booleano  |nvoPrgln_XXX SNVT_switch
AB[2].2 Liberar para modular la entrada BI 35 DI 35 10035 Booleano  [nvoRel2ModIn_XXX SNVT_switch
AB[2].3 Interruptor de fuego bajo BI 36 DI 36 10036 Booleano  [nvoLoFirSw_XXX SNVT_switch
ABI[2].4 Interruptor de fuego alto BI 37 DI 37 10037 Booleano  |nvoHiFirSw_XXX SNVT_switch
ABI[2].5 Listo para arrancar/Limites cerrados Bl 38 DI 38 10038 Booleano  |nvoRdy2Str_XXX SNVT_switch
AB[2].6 Enclavamiento de arranque externo BI 39 DI 39 10039 Booleano  [nvoExtStinlk_XXX SNVT_switch
AB[2].7 ALFCO Bl 40 DI 40 10040 Booleano  |nvoALFCO_XXX SNVT_switch
AB[2].8 Piloto Bl 41 DI 41 10041 Booleano  [nvoPilot_XXX SNVT_switch
ABI[2].9 Valvula principal de combustible abierta Bl 42 DI 42 10042 Booleano  |[nvoMnFIVIvOp_XXX SNVT_switch
ABI[2].10 Combustible 1 seleccionado Bl 43 DI 43 10043 Booleano |nvoFI1Sel XXX SNVT_switch
AB[2].11 Combustible 2 seleccionado BI 44 DI 44 10044 Booleano  [nvoFI2Sel XXX SNVT_switch
AB[2].12 Pulsacion a BMS Bl 45 DI 45 10045 Booleano  [nvoHrBtBMS_XXX SNVT_switch
ABJ[2].13 Apagado LWCO Bl 46 DI 46 10046 Booleano  |nvoLWCOShdn_XXX [SNVT_switch
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ABJ[2].14 Entrada de habilitacién rem BI a7 DI 47 10047 Booleano nvoRmMENbIINnp_XXX | SNVT_switch
AB[2].15 Interruptor del quemador Bl 48 DI 48 10048 Booleano nvoBrnSw_XXX SNVT_switch
AB[3].0 Relé de limite de reciclado BI 49 DI 49 10049 Booleano nvoRecLimRel_XXX | SNVT_switch
ABJ[3].1 Arrangue de dispositivo externo Bl 50 DI 50 10050 Booleano nvoExtDevSt_XXX SNVT_switch
ABJ[3].2 Relé de limite de no reciclado Bl 51 DI 51 10051 Booleano nvoNoRecLmRI_XXX | SNVT_switch
AB[3].3 Variador a fuego bajo (FARC) BI 52 DI 52 10052 Booleano nvoDrv2LoFir_XXX SNVT_switch
AB[3].4 Arranque de relé de caldera esclava (adelanto- BI 53 DI 53 10053 Booleano nvoStrtSIvBI_XXX SNVT_switch

retardo para 2 calderas)
AB[3].5 Salida de demanda de carga BI 54 DI 54 10054 Booleano nvoLdDemOut_XXX | SNVT_switch
ABI3].6 Salida alm BI 55 DI 55 10055 Booleano nvoAImOut_XXX SNVT_switch
ABI3].7 Caldera lista (LL) BI 56 DI 56 10056 Booleano nvoBIrRdyLL_XXX SNVT_switch
AB[3].8 Demanda de carga de caldera BI 57 DI 57 10057 Booleano nvoBIrLdDem_XXX SNVT_switch
AB[3].9 Velocidad de combustion rem/retardo BI 58 DI 58 10058 Booleano nvoFrRatRmLL_XXX | SNVT_switch
AB[3].10 | Velocidad de combustién manual BI 59 DI 59 10059 Booleano nvoFirRatMan_XXX SNVT_switch
ABJ[3].11 Pantalla de velocidad autom BI 60 DI 60 10060 Booleano nvoFrRatAuto_XXX SNVT_switch
ABJ[3].12 Espera en caliente BI 61 DI 61 10061 Booleano nvoHotStndBy_XXX | SNVT_switch
ABJ[3].13 | Calentamiento Bl 62 DI 62 10062 Booleano nvoWarmUp_XXX SNVT_switch
AB[3].14 | Combustible 3 seleccionado BI 63 DI 63 10063 Booleano nvoFI3Sel_XXX SNVT_switch
AB[3].15 |[Alm aux 3 BI 64 DI 64 10064 Booleano NVOAUXAIM3_XXX SNVT_switch
AB[4].0 Vapor o agua caliente 1 = Vapor Bl 65 DI 65 10065 Booleano nvoStm_HWtr_XXX SNVT_switch
AB[4].1 Nivel maestro presente Bl 66 DI 66 10066 Booleano nvoLvIMstPrs_XXX SNVT_switch
AB[4].2 Variador de velocidad presente BI 67 DI 67 10067 Booleano nvoVarSpDrPr_XXX | SNVT_switch
AB[4].3 Economizador presente BI 68 DI 68 10068 Booleano nvoEcPrs_XXX SNVT_switch
AB[4].4 Temp air combustién presente BI 69 DI 69 10069 Booleano nvoCmMArTpPrs_XXX | SNVT_switch
ABI[4].5 Sensor FW de entrada del economizador presente BI 70 DI 70 10070 Booleano nvoEINFWSNPr_XXX | SNVT_switch
AB[4].6 Analizador de O2 presente Bl 71 DI 71 10071 Booleano nvoO2AnlzrPr_XXX SNVT_switch
AB[4].7 Temp. agua alimentacion o retorno presente BI 72 DI 72 10072 Booleano nvoFdWRtTpPr_XXX | SNVT_switch
AB[4].8 Reinicio exterior seleccionado Bl 73 DI 73 10073 Booleano nvoOutResSel_XXX | SNVT_switch
AB[4].9 Posicionamiento en paralelo seleccionado BI 74 DI 74 10074 Booleano nvoParPosSel_XXX SNVT_switch
AB[4].10 | Maestro de adelanto-retardo para dos calderas BI 75 DI 75 10075 Booleano nvo2BLLMStSI_XXX | SNVT_switch
seleccionado
AB[4].11 | Seleccion de caldera esclava de adelanto- Bl 76 DI 76 10076 Booleano nvo2BLLSIVSI_XXX SNVT_switch
retardo para dos calderas
AB[4].12 | Selecci6n de panel maestro BI 77 DI 77 10077 Booleano nvoMstPnlSel_XXX SNVT_switch
AB[4].13 Espera en caliente por seleccién BI 78 DI 78 10078 Booleano nvoHotStbySI_XXX SNVT_switch
AB[4].14 | Seleccion de punto de ajuste doble BI 79 DI 79 10079 Booleano nvoDualSPSel_XXX | SNVT_switch
AB[4].15 | Ranura 8 Can 0 Al seleccionado BI 80 DI 80 10080 Booleano nvoSIChOAISI_XXX SNVT_switch
AB[5].0 Ranura 8 Can 1 Al seleccionado BI 81 DI 81 10081 Booleano nvoSICh1AISI_XXX SNVT_switch
ABI[5].1 Ranura 8 Can 2 Al seleccionado Bl 82 DI 82 10082 Booleano nvoSICh2AISI_XXX SNVT_switch
ABI5].2 Ranura 8 Can 3 Al seleccionado BI 83 DI 83 10083 Booleano nvoSICh3AISI_XXX SNVT_switch
ABI5].3 Honeywell o Fireye 1 = Fireye Bl 84 DI 84 10084 Booleano nvoHnywFreye XXX | SNVT_switch
AB[5].4 Alm agua alta BI 85 DI 85 10085 Booleano nvoHiWtrAlm_XXX SNVT_switch
AB[5].5 Alm de actuador de aceite fuera de posicion BI 86 DI 86 10086 Booleano nvoOIAcPsAIm_XXX | SNVT_switch
ABI[5].6 Actuador FGR fuera de posicion Alm BI 87 DI 87 10087 Booleano NVOFGRACPSAI_XXX | SNVT_switch
ABI[5].7 Alm baja de falla de retroalimentacién actuador Bl 88 DI 88 10088 Booleano nvoAAcFdLoAI_XXX | SNVT_switch
neumatico
AB[5].8 Alm alta de falla de retroalimentacion actuador BI 89 DI 89 10089 Booleano nvoAACFdHIAI_XXX | SNVT_switch
neumatico
AB[5].9 Actuador NG Falla de retroalimentacion Alm baja BI 90 DI 90 10090 Booleano nvoNGAFdLOAI_XXX | SNVT_switch
AB[5].10 | Actuador NG Falla de retroalimentacion Alm alta BI 91 DI 91 10091 Booleano nvONGAFdHIAI_XXX | SNVT_switch
ABJ[5].11 Alm baja de falla de retroalimentacién actuador Bl 92 DI 92 10092 Booleano nvoOIlFdLoAI_XXX SNVT_switch
de aceite
ABJ[5].12 | Alm alta de falla de retroalimentacién actuador Bl 93 DI 93 10093 Booleano nvoOIlFdHIAI_XXX SNVT_switch
de aceite
AB[5].13 | Actuador FGR Falla de retroalimentacion Alm baja Bl 94 DI 94 10094 Booleano nvoFGRFALOAI_XXX | SNVT_switch
AB[5].14 | Actuador FGR Falla de retroalimentacion Alm alta Bl 95 DI 95 10095 Booleano nvoFGRFAHIAI_XXX | SNVT_switch
AB[5].15 | Alm desviacién VSD Bl 96 DI 96 10096 Booleano nvoVSDDevAIm_XXX | SNVT_switch
ABJ[6].0 Aumentar Tamafio Bit MSG Reg (Solo CB) BI 97 DI 97 10097 Booleano nvolncRegSiz_XXX SNVT_switch
AB[6].1 Bl 98 DI 98 10098 Booleano nvoArFIDevAI_XXX SNVT_switch
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AB[6].2 Economizador CEC de 2.2 etapa seleccionado BI 99 DI 99 10099 Booleano | nvo2StCECECS_XXX | SNVT_switch
ABI6].3 Alm de actuador de combustible 3 fuera de posicién Bl 100 DI 100 10100 Booleano | nvoFIBACPSAI_XXX SNVT_switch
AB[6].4 Alm baja de falla de retroalimentacién actuador BI 101 DI 101 10101 Booleano | nvoFIBAFdLOA XXX SNVT_switch
de combustible 3
ABI[6].5 Alm alta de falla de retroalimentacién actuador BI 102 DI 102 10102 Booleano | nvoFIBAFdHIA_XXX SNVT_switch
de combustible 3
AB[6].6 Falla de entrada de presién de chimenea Bl 103 DI 103 10103 Booleano | nvoStkPrinFI_XXX SNVT_switch
ABI[6].7 Alm presién alta chimenea BI 104 DI 104 10104 Booleano | nvoHiStkPrAl_XXX SNVT_switch
AB[6].8 Alm compuerta de chimenea no abierta Bl 105 DI 105 10105 Booleano | nvoStDpNtOAI_XXX SNVT_switch
ABI[6].9 La calibracién de O2 fallé BI 106 DI 106 10106 Booleano | nvoO2CIRtFId_XXX SNVT_switch
AB[6].10 Alm presion vapor/temp. agua bajos Bl 107 DI 107 10107 Booleano | nvoLoStPWTAI_XXX | SNVT_switch
ABJ[6].11 Bl 108 DI 108 10108 Booleano nvoPrTstFIAI_XXX SNVT_switch
AB[6].12 BI 109 DI 109 10109 Booleano | nvoO2TrmInAl_XXX SNVT_switch
ABI[6].13 Pirotubular o Flextube 1 = Flextube BI 110 DI 110 10110 Booleano | nvoFir_FIXTh_XXX SNVT_switch
AB[6].14 Reservado para Cleaver Brooks BI 111 DI 111 10111 Booleano | nvoAB_6_14 XXX SNVT_switch
ABJ[6].15 Bl 112 DI 112 10112 Booleano | nvoVSDLmMINAI_XXX | SNVT_switch
ABJ[7].0 Alm actuador de gas 2 fuera de posicion Bl 113 DI 113 10113 Booleano | nvoGsAc2PsAI_XXX | SNVT_switch
AB[7].1 Alm baja de falla de retroalimentacién actuador Bl 114 DI 114 10114 Booleano | nvOGSAC2LOAI_XXX SNVT_switch
de gas 2
AB[7].2 Alm alta de falla de retroalimentacion actuador BI 115 DI 115 10115 Booleano | nvoGsACc2HIAI_XXX SNVT_switch
2 de gas
ABI[7].3 Error de comunicacién de Modbus actuador BI 116 DI 116 10116 Booleano | nvoAcModCmEr_XXX | SNVT_switch
AB[7].4 Error de comunicacion Modbus nodo 1 Bl 117 DI 117 10117 Booleano | nvoAACMdCErl_XXX | SNVT_switch
actuador neumatico
ABI[7].5 Error de comunicacién Modbus nodo 2 Bl 118 DI 118 10118 Booleano | nvoGSAMACEr2_XXX | SNVT_switch
actuador de gas
AB[7].6 Error de comunicacion Modbus nodo 2 Bl 119 DI 119 10119 Booleano | nvoGsA2MdCE3_XXX SNVT_switch
actuador de gas
ABI[7].7 Error de comunicacién del nodo 5 del Modbus Bl 120 DI 120 10120 Booleano | nvoOACMdCEr5_XXX | SNVT_switch
del actuador de aceite
AB[7].8 Error de comunicacion Modbus nodo 7 Bl 121 DI 121 10121 Booleano | nvoFGRAMACE7_XXX | SNVT_switch
actuador FGR
ABI[7].9 Reservado Bl 122 DI 122 10122 Booleano | nvoAB_7_9_ XXX SNVT_switch
AB[7].10 Reservado Bl 123 DI 123 10123 Booleano nvoAB_7_10_XXX SNVT_switch
ABJ[7].11 Falla del sensor de temperatura agua de salida Bl 124 DI 124 10124 Booleano | nvo2SOtWTSnF_XXX | SNVT_switch
de segunda etapa
AB[7].12 Temp agua Segunda etapa Salida alta BI 125 DI 125 10125 Booleano | nvoWtTp2SOtH_XXX | SNVT_switch
AB[7].13 Pres bot anulac Actuador neumatico man Bl 126 DI 126 10126 Booleano | nvoAACMNOBPr_XXX | SNVT_switch
AB[7].14 Actuador del gas Pres bot anular 1 hombre Bl 127 DI 127 10127 Booleano | nvoGACIMOBPr_XXX | SNVT_switch
AB[7].15 Actuador del gas Pres bot anular 2 hombre Bl 128 DI 128 10128 Booleano | nvoGAc2MOBPr_XXX | SNVT_switch
AB[8].0 Pres bot anulac Actuador aceite man Bl 129 DI 129 10129 Booleano | nvoOACMnOBPr_XXX | SNVT_switch
AB[8].1 Pres bot anulac Actuador aceite FGR Bl 130 DI 130 10130 Booleano | nvoFGRAMNOBP_XXX | SNVT_switch
AB[8].2 Combustible 3 Pres bot anular 1 hombre BI 131 DI 131 10131 Booleano | nvoFIBAIMOBP_XXX | SNVT_switch
AB[8].3 Combustible 3 Pres bot anular 2 hombre Bl 132 DI 132 10132 Booleano | nvoFI3A2MOBP_XXX | SNVT_switch
AB[8].4 Comunicacion del BMS fallida Bl 133 DI 133 10133 Booleano | nvoComBMSFId_XXX | SNVT_switch
ABI[8].5 CAP alta Bl 134 DI 134 10134 Booleano | nvoCAPHI_XXX SNVT_switch
AB[8].6 Caudal de agua bajo Bl 135 DI 135 10135 Booleano | nvoWtrFILo_XXX SNVT_switch
ABI[8].7 Falla de sefial de nivel de agua BI 136 DI 136 10136 Booleano | nvoWtrLvSgFI_XXX SNVT_switch
AB[8].8 Sefial de falla del punto de ajuste remoto BI 137 DI 137 10137 Booleano | nvoRmSPSIigFI_XXX | SNVT_switch
ABI[8].9 Apagado por O2 bajo Bl 138 DI 138 10138 Booleano | nvoLoO2Shdn_XXX SNVT_switch
AB[8].10 Fallo del actuador neumatico BI 139 DI 139 10139 Booleano | nvoAirActFIt_XXX SNVT_switch
ABI[8].11 Falla de Actuador 1 del combustible 1 Bl 140 DI 140 10140 Booleano | nvoF1Act1FIt_XXX SNVT_switch
AB[8].12 Falla de Actuador 2 del combustible 1 BI 141 DI 141 10141 Booleano | nvoF1Act2FIt_XXX SNVT_switch
ABI[8].13 Falla de Actuador 1 del combustible 2 BI 142 DI 142 10142 Booleano | nvoF2Act1FIt_XXX SNVT_switch
AB[8].14 Falla de Actuador 2 del combustible 2 Bl 143 DI 143 10143 Booleano | nvoF2Act2FIt_XXX SNVT_switch
ABI[8].15 Fallo del actuador FGR BI 144 DI 144 10144 Booleano | nvoFGRACtFIt_XXX SNVT_switch
AB[9].0 Desviacion de posicion de Actuador 2 del Bl 145 DI 145 10145 Booleano | nvoF2Ac2PsDv_XXX | SNVT_switch
combustible 2
AB[9].1 Baja retroalimentacion de Actuador 2 del Bl 146 DI 146 10146 Booleano | nvoF2Ac2FBLo_XXX | SNVT_switch
combustible 2
AB[9].2 Retroalimentacion alta de Actuador 2 del BI 147 DI 147 10147 | Booleano nvoF2Ac2FBHI_XXX | SNVT_switch
combustible 2
ABI[9].3 Manual PB de actuador 2 del combustible 2 BI 148 DI 148 10148 | Booleano nvoF2A2MnPBP_XXX | SNVT_switch
presionado
AB[9].4 Retroalimentaciéon VFD baja Bl 149 DI 149 10149 | Booleano nvoVFDFBLo_XXX SNVT_switch
AB[9].5 Retroalimentacién VFD alta Bl 150 DI 150 10150 | Booleano nvoVFDFBHI_XXX SNVT_switch
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ABJ[9].6 Falla de instruccion Master PIDE BI 151 DI 151 10151 Booleano nvoMstPIDFIt_XXX SNVT_switch
ABJ[9].7 Falla FGEN Bl 152 DI 152 10152 Booleano nvoFGENFIt_XXX SNVT_switch
ABJ[9].8 Falla del sensor de temperatura exterior BI 153 DI 153 10153 Booleano nvoOutTpSnFI_XXX SNVT_switch
ABI[9].9 Falla del sensor de temperatura del aire de Bl 154 DI 154 10154 Booleano nvoCmMAITpSFI_XXX | SNVT_switch

combustion
AB[9].10 Falla del sensor de O2 Yokogawa BI 155 DI 155 10155 Booleano nvoYokO2SnFI_XXX SNVT_switch
AB[9].11 La calibracion del sensor de mezcla de O2 fallo Bl 156 DI 156 10156 Booleano nvoMxO2SnCIF_XXX | SNVT_switch
AB[9].12 Habilitar mezcla de 02 Bl 157 DI 157 10157 Booleano nvoMxO2Enbl_XXX SNVT_switch
ABJ[9].13 El actuador neumatico no esté en la purga BI 158 DI 158 10158 Booleano nvoArAcNoPrg_XXX SNVT_switch
ABJ[9].14 VFD no en purga BI 159 DI 159 10159 Booleano nvoVFDNotPrg_XXX SNVT_switch
ABJ[9].15 Sistema Hawk 1000 Bl 160 DI 160 10160 Booleano nvoH1000Sys_XXX SNVT_switch
ABJ[10].0 Hawk 4000 Next Gen BI 161 DI 161 10161 Booleano nvoH4000NxGn_XXX | SNVT_switch
AB[10].1 Falla del sensor exterior de econ temp chimenea BI 162 DI 162 10162 Booleano nNvoStTPECOSF_XXX | SNVT_switch
AB[10].2 Fallo del sensor de temperatura del agua de Bl 163 DI 163 10163 Booleano nvoEcINWITSF_XXX | SNVT_switch
entrada Econ
AB[10].3 Falla de Actuador 1 del combustible 3 BI 164 DI 164 10164 Booleano nvoF3Act1FIt_XXX SNVT_switch
ABJ[10].4 Desviacion de posicion de Actuador 2 del BI 165 DI 165 10165 Booleano nvoF3Ac2PsDv_XXX | SNVT_switch
combustible 3
ABJ[10].5 Baja retroalimentacion de Actuador 2 del BI 166 DI 166 10166 Booleano nvoF3Ac2FBLo_XXX | SNVT_switch
combustible 3
ABJ[10].6 Retroalimentacién alta de Actuador 2 del BI 167 DI 167 10167 Booleano nvoF3Ac2FBHI_XXX SNVT_switch
combustible 3
ABJ[10].7 Falla de Actuador 2 del combustible 3 Bl 168 DI 168 10168 Booleano nvoF3Act2FIt_XXX SNVT_switch
AB[10].8 Error de comunic de actuador 1 del BI 169 DI 169 10169 Booleano nvoF3A1IMdCmE_XXX | SNVT_switch
combustible 3
AB[10].9 Error de comunic de actuador 2 del Bl 170 DI 170 10170 Booleano nvoF3A2MdCmE_XXX | SNVT_switch
combustible 3
AB[10].10 | Error de comunic de actuador 2 del Bl 171 DI 171 10171 Booleano nvoF2A2MdCmE_XXX | SNVT_switch
combustible 2
AB[10].11 | Falla del sensor de temperatura de retorno BI 172 DI 172 10172 Booleano nvoRtTmpSnFI_XXX SNVT_switch
ABJ[10].12 | Falla del sensor de temperatura del agua de BI 173 DI 173 10173 Booleano nvoWtShTpSFI_XXX SNVT_switch
depésito
ABJ[10].13 | Falla del sensor de temperatura del agua de BI 174 DI 174 10174 Booleano nvoFWECOLTSF_XXX | SNVT_switch
alimentacion/salida Econ
AB[10].14 | Opcion de control de nivel de agua de BI 175 DI 175 10175 Booleano nvoFWLVCOSel_XXX | SNVT_switch
alimentacion seleccionada
AB[10].15 |FGR no en purga BI 176 DI 176 10176 Booleano nvoAB_10_15_ XXX SNVT_switch
AB[11].0 Mala calidad de Ranura 8 Can 0 Bl 177 DI 177 10177 Booleano nvoS8ChOBdQu_XXX | SNVT_switch
AB[11].1 Alarma baja de Ranura 8 Can 0 Bl 178 DI 178 10178 Booleano nvoS8ChOLOAI_XXX SNVT_switch
ABJ[11].2 Alarma alta de Ranura 8 Can 0 BI 179 DI 179 10179 Booleano nvoS8ChOHIAI_XXX SNVT_switch
ABJ[11].3 Mala calidad de Ranura 8 Can 1 BI 180 DI 180 10180 Booleano nvoS8Ch1BdQu_XXX | SNVT_switch
ABJ[11].4 Alarma baja de Ranura 8 Can 1 BI 181 DI 181 10181 Booleano nvoS8Ch1LoAI_XXX SNVT_switch
AB[11].5 Alarma alta de ranura 8 can 0 BI 182 DI 182 10182 Booleano nvoS8Ch1HIAI_XXX SNVT_switch
AB[11].6 Ranura 8 Can 2 Falla Sefial 02 Mala Calidad/ BI 183 DI 183 10183 Booleano nvoS8Ch2BdQu_XXX | SNVT_switch
Mezcla
AB[11].7 Alarma baja de ranura 8 can 2 Bl 184 DI 184 10184 Booleano nvoS8Ch2LoAI_XXX | SNVT_switch
AB[11].8 Alarma alta de ranura 8 can 2 Bl 185 DI 185 10185 Booleano nvoS8Ch2HIAI_XXX SNVT_switch
ABJ[11].9 Mala calidad de ranura 8 can 1 BI 186 DI 186 10186 Booleano nvoS8Ch3BdQu_XXX | SNVT_switch
ABJ[11].10 | Alarma baja de ranura 8 can 3 BI 187 DI 187 10187 Booleano nvoS8Ch3LoAI_XXX SNVT_switch
AB[11].11 | Alarma alta de ranura 8 can 3 BI 188 DI 188 10188 Booleano nvoS8Ch3HIAI_XXX SNVT_switch
AB[11].12 | Mala calidad de ranura 8 can 4 BI 189 DI 189 10189 Booleano nvoS8Ch4BdQu_XXX | SNVT_switch
AB[11].13 | Alarma baja de ranura 8 can 4 BI 190 DI 190 10190 Booleano nvoS8Ch4LoAI_XXX | SNVT_switch
AB[11].14 | Alarma alta de ranura 8 can 4 Bl 191 DI 191 10191 Booleano nvoS8Ch4HIAI_XXX SNVT_switch
ABJ[11].15 | Valvula de aislamiento seleccionada Bl 192 DI 192 10192 Booleano nvoAB_11_15 XXX SNVT_switch
ABJ[12].0 Mala calidad de ranura 8 can 5 BI 193 DI 193 10193 Booleano nvoS8Ch5BdQu_XXX | SNVT_switch
AB[12].1 Alarma baja de ranura 8 can 5 BI 194 DI 194 10194 Booleano nvoS8Ch5LoAI_XXX SNVT_switch
AB[12].2 Alarma alta de ranura 8 can 5 Bl 195 DI 195 10195 Booleano nvoS8Ch5HIAI_XXX SNVT_switch
AB[12].3 Mala calidad de ranura 8 can 6 BI 196 DI 196 10196 Booleano nvoS8Ch6BdQu_XXX | SNVT_switch
AB[12].4 Alarma baja de ranura 8 can 6 BI 197 DI 197 10197 Booleano nvoS8ChBLOAI_XXX | SNVT_switch
AB[12].5 | Alarma alta de ranura 8 can 6 Bl 198 DI 198 10198 Booleano nvoS8ChBHIAI_XXX SNVT_switch
ABJ[12].6 Mala calidad de ranura 8 can 7 BI 199 DI 199 10199 Booleano nvoS8Ch7BdQu_XXX | SNVT_switch
AB[12].7 Alarma baja de ranura 8 can 7 BI 200 DI 200 10200 Booleano nvoS8Ch7LoAI_XXX SNVT_switch
ABJ[12].8 Alarma alta de ranura 8 can 7 BI 201 DI 201 10201 Booleano nvoS8Ch7HIAI_XXX SNVT_switch
ABJ[12].9 Error de com EtherNet de VDF BI 202 DI 202 10202 Booleano nvoVFDEICmEr_XXX | SNVT_switch
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AB[12].10 | Entrada analégica de ranura 8 can 4 seleccionada BI 203 DI 203 10203 Booleano nvoS8Ch4AISI_XXX SNVT_switch
AB[12].11 | Entrada analégica de ranura 8 can 5 seleccionada Bl 204 DI 204 10204 Booleano nvoS8Ch5AISI_XXX SNVT_switch
AB[12].12 | Entrada analégica de ranura 8 can 6 seleccionada BI 205 DI 205 10205 Booleano nvoS8ChBAISI_XXX SNVT_switch
AB[12].13 | Entrada anal6gica de ranura 8 can 7 Bl 206 DI 206 10206 Booleano nvoS8Ch7AISI_XXX SNVT_switch
seleccionada
AB[12].14 | Valvula de aislamiento fuera de posicién Bl 207 DI 207 10207 Booleano nvoAB_12_14 XXX SNVT_switch
AB[12].15 | AB[12]15 Bl 208 DI 208 10208 Booleano nvoAB_12_15 XXX SNVT_switch
AB[13].0 Desviacion de posicién de Actuador neumatico 2 Bl 209 DI 209 10209 Booleano nNVOArAc2PsDv_XXX SNVT_switch
AB[13].1 La retroalimentacion del actuador neumatico BI 210 DI 210 10210 Booleano nvoArAc2FBLo_XXX SNVT_switch
2 es baja
AB[13].2 La retroalimentacion del actuador neumatico Bl 211 DI 211 10211 Booleano NVOArAc2FBHiI_XXX SNVT_switch
2 es alta
AB[13].3 Error de comunicacién de actuador neumatico Bl 212 DI 212 10212 Booleano nVOArA2MdCmE_XXX | SNVT_switch
2 (nodo 4)
AB[13].4 Manual PB presionado de actuador neumatico 2 Bl 213 DI 213 10213 Booleano nVOArA2MnPBP_XXX | SNVT_switch
AB[13].5 Falla del actuador neumatico 2 Bl 214 DI 214 10214 Booleano nVoAIrAct2Fl_XXX SNVT_switch
AB[13].6 El actuador neumatico 2 no esté en la purga Bl 215 DI 215 10215 Booleano NVOArAc2NoPr_XXX SNVT_switch
AB[13].7 El actuador neumaético 2 no esta en apagado BI 216 DI 216 10216 Booleano nvoArAc2NoLt_XXX SNVT_switch
AB[13].8 Actuador neumético no en apagado BI 217 DI 217 10217 Booleano nvoArAcNotLt XXX SNVT_switch
AB[13].9 Actuador de combustible 1 no apagado BI 218 DI 218 10218 Booleano nvoFIAINoLt_XXX SNVT_switch
AB[13].10 | Actuador de combustible 2 no apagado BI 219 DI 219 10219 Booleano nvoFIA2NoLt_XXX SNVT_switch
AB[13].11 | Actuador FGR no esta apagado Bl 220 DI 220 10220 Booleano nvoFGRACNoLt_ XXX | SNVT_switch
AB[13].12 | VFD no en apagado BI 221 DI 221 10221 Booleano nvoVFDNoLt_XXX SNVT_switch
AB[13].13 | AB[13]13 BI 222 DI 222 10222 | Booleano | nvoAB_13_13_XXX SNVT_switch
AB[13].14 | AB[13]14 BI 223 DI 223 10223 Booleano nvoAB_13_14 XXX SNVT_switch
AB[13].15 |AB[13]15 BI 224 DI 224 10224 | Booleano | nvoAB_13_15_XXX SNVT_switch
AB[14].0 Analizador de Nox presente BI 225 DI 225 10225 Booleano nvoAB_14_0_XXX SNVT_switch
ABJ[14].1 Ajuste de NOx habilitado BI 226 DI 226 10226 Booleano nvoAB_14 1 XXX SNVT_switch
AB[14].2 Alarma de calibracion de NOx BI 227 DI 227 10227 Booleano nvoAB_14 2 XXX SNVT_switch
ABJ[14].3 Alarma de com del sensor de Nox BI 228 DI 228 10228 Booleano nvoAB_14 3 XXX SNVT_switch
AB[14].4 Caldera M4/M5 seleccionada BI 229 DI 229 10229 Booleano nvoAB_14_4 XXX SNVT_switch
AB[14].5 IP de caldera esclava con adelanto-retardo BI 230 DI 230 10230 Booleano nvoAB_14_5_ XXX SNVT_switch
para dos calderas no ajustada
AB[14].6 2 cald LL Error de com caldera esclava Bl 231 DI 231 10231 Booleano nvoAB_14_6_XXX SNVT_switch
AB[14].7 Caldera esclava con adelanto-retardo para dos BI 232 DI 232 10232 Booleano nvoAB_14_7_XXX SNVT_switch
calderas sin capacidad de comunicacion Control
AB[14].8 Caldera maestra con adelanto-retardo para BI 233 DI 233 10233 Booleano nvoAB_14 8 XXX SNVT_switch
dos calderas por comunicaciones
AB[14].9 Caldera esclava con adelanto-retardo para Bl 234 DI 234 10234 Booleano nvoAB_14 9 XXX SNVT_switch
dos calderas por comunicaciones
AB[14].10 | Caldera lista para modular Bl 235 DI 235 10235 Booleano nvoAB_14_10_ XXX SNVT_switch
AB[14].11 | Nivel FW Nivel Agua Bajo BI 236 DI 236 10236 Booleano nvoAB_14 11 XXX SNVT_switch
AB[14].12 | Nivel FW Nivel Agua Alto Bl 237 DI 237 10237 Booleano nvoAB_14_12 XXX SNVT_switch
AB[14].13 | Control del panel maestro via caldera de com lista BI 238 DI 238 10238 Booleano nvoAB_14_13 XXX SNVT_switch
AB[14].14 | Control del panel maestro via pulsacién de com BI 239 DI 239 10239 Booleano nvoAB_14_ 14 XXX SNVT_switch
AB[14].15 | Control del panel de control via com BI 240 DI 240 10240 Booleano nvoAB_14_15 XXX SNVT_switch
seleccionado
AR[0] Intensidad de llama Honeywell Al 1 Al 1 30001 Real nvoFImStrHny_ XXX SNVT_cont_f
AR[1] Velocidad del ventilador de aire de combustion Al 2 Al 2 30003 Real nvoCmArFnSpd_XXX | SNVT_cont_f
AR[2] KW de motor Al 3 Al 3 30005 Real nvoAR_2 XXX SNVT_cont_f
AR[3] Eficiencia de la caldera Al 4 Al 4 30007 Real nvoBIrEff_XXX SNVT_porcent_
niv
AR[4] Velocidad de combustion Al 5 Al 5 30009 Real nvoFirRat_XXX SNVT_porcent_
niv
AR[5] Nivel de 02 Al 6 Al 6 30011 Real nvoO2Lvl_XXX SNVT_porcent_
niv
AR[6] Presion de vapor/Temp de agua SP Al 7 Al 7 30013 Real nvoSPStPWITp_XXX | SNVT_cont_f
AR[7] Nivel del agua Al 8 Al 8 30015 Real nvoWtrLvl_XXX SNVT_press_f
AR[8] Presion de vapor o temp del agua caliente Al 9 Al 9 30017 Real nvoStPrHWTmp_XXX | SNVT_cont_f
AR[9] AR[9] Al 10 Al 10 30019 Real NVOAR_9_ XXX SNVT cont_f
AR[10] Temperatura de la chimenea antes de Al 11 Al 11 30021 Real nvoStkTpBfEc_XXX SNVT_temp_p
economizador
AR[11] Temp aire de combustion Al 12 Al 12 30023 Real nvoComAiIrTmp_XXX | SNVT_temp_p
AR[12] Temp dep6sito agua/Temp exterior Al 13 Al 13 30025 Real nvoWtTpShI_XXX SNVT_temp_p
AR[13] Temp agua de alimentacioén/Temp salida agua Al 14 Al 14 30027 Real nvoFdWtTp_XXX SNVT_temp_p
economiz
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AR[14] Temp. chimenea después econom/retorno HW Al 15 Al 15 30029 Real nvoStkTmpEco_XXX SNVT_temp_p
AR[15] Temp entrada de agua de economizador Al 16 Al 16 30031 Real nvoECWtInTmp_XXX SNVT_temp_p
AR[16] Valor 1A ranura 8 can 0 / ENT temp econo 2 etapas Al 17 Al 17 30033 Real nvoAISIChOVI_XXX SNVT_cont_f
AR[17] Valor |Aranura 8 can 1/ SAL temp econo 2 Al 18 Al 18 30035 Real nvoAISICh1VI_XXX SNVT_cont_f

etapas
AR[18] Al Ranura8 Can2 Valor (EU) Al 19 Al 19 30037 Real nvoAISICh2VI_XXX SNVT_cont_f
AR[19] Al Ranura8 Can3 Valor (EU) Al 20 Al 20 30039 Real nvoAISICh3VI_XXX SNVT_cont_f
AR[20] Ajuste de la valvula de seguridad o temp. max. Al 21 Al 21 30041 Real nvoSftVivSet XXX SNVT_cont_f
agua
AR[21] Presién cabecera o temperatura 2 calderas LL Al 22 Al 22 30043 Real nvoHdPrTpBLL_XXX SNVT_cont_f
AR[22] 2 calderas LL SP Al 23 Al 23 30045 Real nvoSP2BIrLL_XXX SNVT_cont_f
AR[23] Punto de apagado de caldera Al 24 Al 24 30047 Real nvoBIrOffPt_XXX SNVT_cont_f
AR[24] Punto de encendido de caldera Al 25 Al 25 30049 Real nvoBIrOnPt_XXX SNVT_cont_f
AR[25] Comando de salida de la valvula de retorno de Al 26 Al 26 30051 Real nvoCdRtVOtCm_XXX | SNVT_porcent_
condensado niv
AR[26] Comando de salida de la valvula de bypass de Al 27 Al 27 30053 Real nvoMkByVOtCm_XXX | SNVT_porcent_
reposicion niv
AR[27] Ranura8 Can0 FLo Total Al 28 Al 28 30055 Real nvoSICOFITo_XXX SNVT_cont_f
AR[28] Ranura8 Canl Caud Total Al 29 Al 29 30057 Real nvoSIC1FITo_XXX SNVT_cont_f
AR[29] Ranura8 Can2 Caud Total Al 30 Al 30 30059 Real nvoSIC2FITo_XXX SNVT_cont_f
AR[30] Ranura8 Can3 Caud Total Al 31 Al 31 30061 Real nvoSIC3FITo_XXX SNVT_cont_f
AR[31] Ranura 8 Can 4 Caud Total Al 32 Al 32 30063 Real nvoAR_31_XXX SNVT_cont_f
AR[32] Ranura 8 can 5 Caud Total Al 33 Al 33 30065 Real nvoAR_32_XXX SNVT_cont_f
AR[33] Ranura 8 Can 6 Caud Total Al 34 Al 34 30067 Real nvoAR_33_XXX SNVT_cont_f
AR[34] Ranura 8 Can 7 Caud Total Al 35 Al 35 30069 Real NVOAR_34_XXX SNVT_cont_f
AR[35] Ranura 8 Can 4 EU Al 36 Al 36 30071 Real NVoAR_35_XXX SNVT_cont_f
AR[36] Ranura 8 Can 5 Al 37 Al 37 30073 Real NVOAR_36_XXX SNVT _cont_f
AR[37] Ranura 8 Can 6 EU Al 38 Al 38 30075 Real NVOAR_37_XXX SNVT_cont_f
AR[38] Ranura 8 Can 7 EU Al 39 Al 39 30077 Real NVOAR_38 XXX SNVT _cont_f
AR[39] Presion de chimenea Al 40 Al 40 30079 Real nvoAR_39_XXX SNVT_cont_f
AR[40] PPM de NOXx Al 41 Al 41 30081 Real NVOAR_40_ XXX SNVT _cont_f
AR[41] Salida de vélvula de aislamiento Al 42 Al 42 30083 Real nvoAR_41_XXX SNVT_cont_f
AR[42] Salida de valvula FW Al 43 Al 43 30085 Real NVOAR_42_XXX SNVT_cont_f
AR[43] AR[43] Al 44 Al 44 30087 Real NVOAR_43_ XXX SNVT _cont_f
AR[44] AR[44] Al 45 Al 45 30089 Real nvoAR_44_XXX SNVT_cont_f
AR[45] AR[45] Al 46 Al 46 30091 Real NVOAR_45 XXX SNVT _cont_f
AR[46] AR[46] Al a7 Al 47 30093 Real NVOAR_46_XXX SNVT_cont_f
AR[47] AR[47] Al 48 Al 48 30095 Real NVOAR_47_ XXX SNVT _cont_f
AR[48] AR[48] Al 49 Al 49 30097 Real NVOAR_48 XXX SNVT _cont_f
AR[49] AR[49] Al 50 Al 50 30099 Real NVOAR_49_XXX SNVT_cont_f
Al[0] Estado control quemador linea 1 Honeywell Al 52 Al 52 30102 | Entero simple | nvoBSt1Hnywl_XXX SNVT_cont_f
Al[1] Estado control quemador linea 2 Honeywell Al 53 Al 53 30103 | Entero simple | nvoBSt2Hnywl_XXX SNVT_cont_f
Al[2] Estado control quemador linea 1 Fireye Al 54 Al 54 30104 | Entero simple | nvoBStl1Freye XXX SNVT_cont_f
Al[3] Estado control quemador linea 2 Fireye Al 55 Al 55 30105 | Entero simple | nvoBSt2Freye XXX SNVT_cont_f
Al[4] Sefial de llama Fireye Al 56 Al 56 30106 | Entero simple | nvoFISgFrey_XXX SNVT_cont_f
Al[5] Tipo Combustible 1 Al 57 Al 57 30107 | Entero simple | nvoFI1Type_XXX SNVT_cont_f
Al[6] Tipo del combustible 2 Al 58 Al 58 30108 | Entero simple | nvoFI2Type_XXX SNVT_cont_f
Al[7] Tipo del combustible 3 Al 59 Al 59 30109 | Entero simple | nvoFI3Type_ XXX SNVT_cont_f
Al[9] Tiempo transcurrido (primeros 16 bits) Al 61 Al 61 30111 | Entero simple | nvoEIpTm1_XXX SNVT_time_hour
Al[10] Tiempo transcurrido (segundos 16 bits) Al 62 Al 62 30112 | Entero simple | nvoEIpTm2_XXX SNVT_time_hour
Al[11] NUmero de ciclos (primeros 16 bits) Al 63 Al 63 30113 | Entero simple | nvoNumCycl_XXX SNVT_cont_f
Al[12] Numero de ciclos (segundos 16 bits) Al 64 Al 64 30114 | Entero simple | nvoNumCyc2_XXX SNVT_cont_f
Al[13] Al[13] Al 65 Al 65 30115 | Entero simple | nvoAl_13_XXX SNVT_cont_f
Al[14] Al[14] Al 66 Al 66 30116 |Entero simple | nvoAl_14 XXX SNVT cont_f
Al[15] Al[15] Al 67 Al 67 30117 | Entero simple | nvoAl_15_XXX SNVT_cont_f
Al[16] Al[16] Al 68 Al 68 30118 | Entero simple | nvoAI_16_XXX SNVT_cont_f
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Al[17] Al[17] Al 69 Al 69 30119 | Entero simple | nvoAIl_17_XXX SNVT_cont_f
Al[18] Al[18] Al 70 Al 70 30120 | Entero simple | nvoAl_18 XXX SNVT_cont_f
Al[19] Al[19] Al 71 Al 71 30121 | Entero simple | nvoAl_19_XXX SNVT_cont_f
Al[20] Al[20] Al 72 Al 72 30122 |Entero simple |nvoAl_20_XXX SNVT_cont_f
Al[21] Al[21] Al 73 Al 73 30123 | Entero simple | nvoAl_21_XXX SNVT_cont_f
Al[22] Al[22] Al 74 Al 74 30124 | Entero simple | nvoAl_22_XXX SNVT_cont_f
Al[23] Al[23] Al 75 Al 75 30125 | Entero simple | nvoAl_23_ XXX SNVT_cont_f
Al[24] Al[24] Al 76 Al 76 30126 |Entero simple |nvoAl_24 XXX SNVT_cont_f
Al[25] Al[25] Al 7 Al 7 30127 | Entero simple | nvoAl_25_XXX SNVT_cont_f
Al[26] Al[26] Al 78 Al 78 30128 | Entero simple | nvoAl_26_XXX SNVT_cont_f
Al[27] Al[27] Al 79 Al 79 30129 | Entero simple | nvoAl_27_XXX SNVT_cont_f
Al[28] Al[28] Al 80 Al 80 30130 |Entero simple |nvoAl_28 XXX SNVT_cont_f
Al[29] Al[29] Al 81 Al 81 30131 | Entero simple | nvoAl_29_XXX SNVT_cont_f
ADI0] Tiempo transcurrido Al 82 Al 82 30132 | Entero doble | nvoElapTim_XXX SNVT_time_hour
ADI[1] Numero de ciclos Al 83 Al 83 30134 | Entero doble | nvoNumCyc_XXX SNVT_cont_f
Etiquetas de escritura:

AWBJ[0].0 Pulsacion de BMS BV HACER 00001 Booleano nvoHtBtFrBMS_XXX | SNVT_switch
AWBI[0].1 Arranque Rem desde BMS BV 2 HACER 2 00002 Booleano nvoRmStFrBMS_ SNVT_switch
XXX
AWB[0].2 | AWBJ[0]2 BV 3 HACER 3 00003 Booleano nvoAWB_0_2_ XXX SNVT_switch
AWBJ[0].3 AWBJ[0]3 BV 4 HACER 4 00004 Booleano nvoAWB_0_3_XXX SNVT_switch
AWBI[0].4 | AWB[0]4 BV 5 HACER 5 00005 Booleano |nvoAWB 0 4 XXX |SNVT switch
AWBI[0].5 AWBI[0]5 BV 6 HACER 6 00006 Booleano nvoAWB_0_5_XXX SNVT_switch
AWB[0].6 | AWB[0]6 BV 7 HACER 7 00007 Booleano | nvoAWB_0_6_XXX SNVT_switch
AWBIJ[0].7 AWBI[0]7 BV 8 HACER 8 00008 Booleano nvoAWB_0_7_XXX SNVT_switch
AWBI[0].8 | AWB[0]8 BV 9 HACER 9 00009 Booleano | nvoAWB 0 8 XXX |SNVT switch
AWBI[0].9 AWBI[0]9 BV 10 HACER 10 00010 Booleano nvoAWB_0_9_ XXX SNVT_switch
AWB[0].10 | AWB[0]10 BV 11 HACER 11 00011 Booleano | nvoAWB_0_10_XXX | SNVT_switch
AWB[0].11 | AWB[0]11 BV 12 HACER 12 00012 | Booleano |nvoAWB_0_11 XXX |SNVT_switch
AWBI[0].12 | AWB[0]12 BV 13 HACER 13 00013 | Booleano |nvoAWB 0 12 XXX |SNVT_switch
AWBJ[0].13 | AWB[0]13 BV 14 HACER 14 00014 | Booleano |nvoAWB 0 13 XXX |SNVT_switch
AWBI[0].14 | AWB[0]14 BV 15 HACER 15 00015 Booleano | nvoAWB 0 14 XXX |SNVT_switch
AWBJ[0].15 | AWB[0]15 BV 16 HACER 16 00016 Booleano nvoAWB_0_15 XXX | SNVT_switch
AWBJ[1].0 |AWB[1]0 BV 17 HACER 17 00017 Booleano |nvoAWB 1 0 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].1 | AWB[1]1 BV 18 HACER 18 00018 Booleano |nvoAWB 1 1 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].2 [ AWBJ[1]2 BV 19 HACER 19 00019 Booleano nvoAWB_1_2_XXX SNVT_switch
AWBJ1].3 AWBJ[1]3 BV 20 HACER 20 00020 Booleano nvoAWB_1_3_XXX SNVT_switch
AWBJ[1].4 |AWBJ[1]4 BV 21 HACER 21 00021 Booleano | nvoAWB 1 4 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].5 |AWBJ[1]5 BV 22 HACER 22 00022 Booleano nvoAWB_1_5_XXX SNVT_switch
AWBJ[1].6 | AWB[1]6 BV 23 HACER 23 00023 Booleano nvoAWB_1_6_XXX SNVT_switch
AWBJ[1].7 AWBJ[1]7 BV 24 HACER 24 00024 Booleano nvoAWB_1_7_XXX SNVT_switch
AWBJ[1].8 | AWB[1]8 BV 25 HACER 25 00025 Booleano |nvoAWB 1 8 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].9 | AWB[1]9 BV 26 HACER 26 00026 | Booleano |nVOAWB 1 9 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].10 | AWB[1]10 BV 27 HACER 27 00027 | Booleano |nvoAWB_1 10 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].11 | AWB[1]11 BV 28 HACER 28 00028 Booleano nvoAWB_1_11_XXX [SNVT_switch
AWBJ[1].12 | AWB[1]12 BV 29 HACER 29 00029 Booleano nvoAWB_1_12_ XXX | SNVT_switch
AWBJ[1].13 | AWB[1]13 BV 30 HACER 30 00030 Booleano | nvoAWB 1 13 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].14 | AWBJ[1]14 BV 31 HACER 31 00031 Booleano | nvoAWB 1 14 XXX |SNVT_switch
AWBJ[1].15 | AWB[1]15 BV 32 HACER 32 00032 Booleano | nvoAWB_1_15_XXX | SNVT_switch
AWRI[0] Op Rem Caldera SP AV AO 40001 Real nvoRmMOpSPBIr_XXX | SNVT_cont_f
AWR[1] Velocidad de Combustién Rem AV AO 40003 Real nvoRemFirRat_XXX | SNVT_porcent_niv
AWR[2] Op Rem SP de adelanto/retardo para dos AV AO 40005 Real nVORMOSP2BLL_XXX | SNVT_cont_f
calderas
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AWRJ[3] AV 4 AO 4 40007 Real nvoAWR_3_XXX SNVT_cont_f
AWR[4] AV 5 AO 5 40009 Real NVOAWR_4_XXX SNVT_cont_f
AWR([5] AV 6 AO 6 40011 Real NVOAWR_5_XXX SNVT _cont_f
AWR([6] AV 7 AO 7 40013 Real nVOAWR_6_XXX SNVT_cont_f
AWR[7] AV 8 AO 8 40015 Real NVOAWR_7_XXX SNVT _cont_f
AWR([8] AV 9 AO 9 40017 Real nvoAWR_8_XXX SNVT_cont_f
AWR([9] AV AO 40019 Real NVOAWR_9_XXX SNVT_cont_f
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APENDICE B — COMO CARGAR UN PROGRAMA DE PLC

Carga de un programa Hawk PLC desde una tarjeta SD a un procesador L33ER o L24ER.

Hardware necesario:

e Tarjeta SD: Cada procesador PLC debe venir con una

tarjeta SD de Rockwell Automation.
e Lector de tarjetas SD

e Computadora portétil

Si el archivo del programa del PLC esta en formato .zip,

debe extraerse:

1.Utilice el lector de tarjetas SD de su computadora o conecte un
lector de tarjetas SD externo a la computadora.

2.Seleccione el archivo Logix .zip y haga clic con el botén derecho

del raton.
3. Seleccione Abrir con WinZip (u otro programa de extraccion).

| :@ Logix 98500553_000_00.zig z s I:
i Open with WinZip

4.Desde WinZip seleccione Extraer.

%ip - Logix_98300553_000_00.zip oo B S

ctions  Options  Help

> == .g:) .@ = T@ £ ¢ 2 *

4 Uy ¢ N @Y o & G

' Open Favorites Add Extract Encrypt View CheckOut ~ Wizard
PR

me - Type Muodified i

PSK File 12/22/20151:18 AN

00553_000_00 zml X¥MLDocu..  12/22/20151:18 AN = ||

FCD7.bin BIM File 12/22/2015 1:12 AN

rt.bt Text Docum... 12/22/20151:18 AN

pInd Config.machd MACED File  12/22/20151:18 AN

fpInd Control.mach( MACED File 1272272015 1:18 AN

plndSmtp.mach0 MACED File  12/22/2015 1:18 AN

fpLinkCentrol.machl MACBD File 1272272015118 AN

P, - miu ru ST

0 files, 0 bytes Total 15 files, 18,738KB 00

5.Navegue hasta la ubicacion de la tarjeta SD que se utilizar4 para transferir la carpeta Logix al PLC. Seleccione <Extract>
(Extraer).
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Extract - C1\Users\doberst\Documents\Projects\Hawk 4000 _V2\08500553_000_00\Logix_985... | 7 [eE5e

Edractto: HM -

i -7 Computer T
-, &, Local Disk IC)
Desktop - gy REmovable Disk (D)

Egﬁ DVD BW Drive (E2)
E%fl DATA (MRAD-FS2) (F)
D = Cligke {3

n)

- Removable Disk (1) ,

L[ [F— 1 | .
@ |, NO ALARM HISTORY CLEAR LIST PB : —
F- | O10283_Bir_Spani[~| Open Explorer window

Seleded 'files..ffolders

[ Overwrite existing files
@ Allfiles/folders in archive

[ Skip olderfiles

Lse folder names

(71 Files:

6.Cierre el programa WinZip.

7.La carpeta Logix deberia estar ahora extraida a la tarjeta SD. La carpeta Logix debe estar en el directorio raiz de la tarjeta
SD. No debe haber ningin otro archivo en la tarjeta SD. Utilice el Explorador de Windows para verificar la carpeta Logix en
la tarjeta SD.

MName : Date modified Type

I Logix 1/19/2016 7:37 AM File folder

8. Utilice la herramienta Quitar Hardware para expulsar de forma segura la tarjeta SD de la computadora.

— Safely Remove Hardware and Eject Media
A E

M S o

X ¥ Bk

(G ozl -

Customize...
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(memal

ﬁ Open Devices and Printers

% DOBERSTWIRD
- Eject TS5Tcorp DVD+-RW T5-L633C ATA Device

USB Mass Storage Device
- Eject Removable Disk (H:)

Rem

SD Card Slot

10. Encienda y apague el PLC.

11. Comenzara la transferencia de la tarjeta SD al procesador del PLC. Por favor, sea
paciente mientras se realiza la instalacion: todo el proceso desde el encendido hasta la
finalizacion puede tardar hasta 3 minutos. Finalizar prematuramente el proceso de carga
de la tarjeta SD puede inutilizar el PLC.

12. Durante el proceso de transferencia, el led OK del PLC se iluminard en ROJO fijo. El Led
SD comenzara a parpadear en VERDE indicando que el PLC esta leyendo de la tarjeta
SD. Al finalizar, los Led RUN y OK deberan estar en VERDE fijo. Si el Led run NO esta
en VERDE fijo ponga el interruptor del PLC en RUN.

13. Retire la tarjeta SD de la ranura para tarjetas SD del PLC.

14. Si la tarjeta SD viene de fabrica o si el programa se tomo del Portal CB, al cargar desde
la tarjeta SD se instalara el firmware del PLC, el programa del PLC y se configurara la
direccion IP del PLC a 192.168.1.101.
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