CleaverBrooks

Hawk 1000

Sistema de control de calderas

Manual de instrucciones

8/23/2018 Boiler Overview Boiler ON

6:13:16 PM
r 02 % Steam Pres

Stack Temp
°F _ 4.6 I 117.5 ps|

Comb Air Efficiency  Set Point

Temp °F ] 83.0 :/u ps|

85.2 ||

49.6 352.2

1_H
Water Level hSSSRSRLL T L TRIN 8 PTe |
16 |j, Firing Rate BurnerCntl Main

750-366
01/2019




PARA: Propietarios, operarios y personal de mantenimiento

Este manual de instrucciones presenta informacién que le permitird operar y cuidar correctamente el equipo. Estudie
detenidamente su contenido. El sistema le proporcionara un buen servicio y un funcionamiento constante si se siguen
las instrucciones de manejo y mantenimiento adecuadas. No intente utilizar el sistema hasta que no conozca a fondo
sus principios de funcionamiento y todos sus componentes.

Es responsabilidad del propietario capacitar y asesorar en todos los aspectos de seguridad no solo a su personal, sino
también al personal de los contratistas que presten servicio, reparen u operen el equipo.

Los equipos de Cleaver-Brooks estan disenados y fabricados para ofrecer una larga vida Gtil y un excelente servicio
en el trabajo. Los dispositivos eléctricos y mecénicos suministrados como parte del sistema fueron elegidos por su
reconocida capacidad de rendimiento. Sin embargo, deben seguirse en todo momento las técnicas de operacion y los
procedimientos de mantenimiento adecuados.

Las funciones “automaticas” incluidas en el disefio del sistema no eximen al operario de ninguna responsabilidad.
Dichas funciones simplemente lo liberan de ciertas tareas repetitivas y le dan mas tiempo para poder dedicarse al
mantenimiento adecuado del equipo.

Es responsabilidad exclusiva del operario operar y mantener correctamente el equipo. Ninglin volumen de instrucciones
escritas puede reemplazar el pensamiento y el razonamiento critico, y este manual no pretende eximir al personal de
operacion de la responsabilidad de garantizar un funcionamiento adecuado. Por otra parte, se requiere una comprension
completa de este manual antes de intentar operar, mantener, revisar o reparar este equipo.

Los controles de operacién funcionaran normalmente durante largos periodos de tiempo, aunque hemos encontrado
gue algunos operarios se vuelven laxos en sus pruebas diarias 0 mensuales al dar por sentado que la operacién normal
continuara indefinidamente. EI mal funcionamiento de los controles provoca un funcionamiento antieconémico y dafos.
Estas condiciones, en la mayoria de los casos, pueden atribuirse directamente a descuidos y deficiencias en las pruebas
y el mantenimiento.

La operacién de este equipo por parte del propietario y su personal de operacion debe cumplir con todos los requisitos o
regulaciones de su compaiiia de seguros u otra autoridad que tenga jurisdiccion aplicable. En caso de cualquier conflicto
o incoherencia entre dichos requisitos y las avisos o instrucciones contenidas en este documento, péngase en contacto
con Cleaver-Brooks antes de continuar.
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Seccion 1 — Generalidades Hawk 1000

1.1 Introduccion

El HAWK 1000 de Cleaver-Brooks es un sistema exclusivo de gestion y control de calderas disenado
especificamente para integrar las funciones de un controlador programable de calderas y un controlador de
gestion de quemadores, asi como otros controles auxiliares y de funcionamiento de calderas. El sistema HAWK
1000 incorpora una interfaz hombre-maquina (IHM) grafica y de facil manejo que muestra los parametros
de la caldera, los avisos de fallas y el historial de alarmas, ademas de proporcionar acceso a las funciones de
configuraciéon y control de la caldera.

Boiler Overview Boiler ON

02 % Auto

Stack Temp

°F 4.6 | 117.5 ps|

Comb Air Efficiency Set Point

Temp °F 83.0 |% ps|

85.2 Natural Gas

49.6 352.2

Water Level |
16 |i, Firing Rate BurnerCntl Main

Figura 1-1. Pantalla general de la caldera

Figura 1-2. Disposicion tipica del panel
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Hawk 1000 Seccion 1 — Generalidades

1.2 Descripcion del sistema

El sistema de control de calderas HAWK 1000 proporciona un control de la velocidad de combustion de la
caldera para mantener la presion de vapor (o la temperatura de suministro de agua caliente) en el punto de
ajuste. Los elementos de control final se modulan a través de la red de comunicaciones Modbus para asegurar
gue se mantengan la relacién 6ptima combustible/aire en todo el rango de combustion.

El Hawk 1000 admite dos tipos de combustible. Cada tipo de combustible puede encenderse segliin uno de
los tres métodos posibles: combustién de punto preciso, combustion en paralelo y BAJA-ALTA-BAJA (solo
para el combustible 2). En sistemas paralelos, el Hawk 1000 también puede controlar una compuerta de
recirculacion de gases de combustion (FGR).

El Hawk 1000 puede ser monitoreado por sistemas de automatizacion de edificios y plantas mediante un
traductor de protocolos ProtoNode opcional de Cleaver-Brooks. La comunicacién EtherNet/Internet también
permite el monitoreo remoto del sistema de control de calderas Hawk 1000. (Se requiere software o hardware
adicional).

El HAWK 1000 puede utilizarse en la mayoria de tipos de calderas de vapor y agua caliente, incluidas las
pirotubulares, acuotubulares industriales y acuotubulares comerciales. Ademas de instalarse en calderas
nuevas, el HAWK 1000 puede instalarse como actualizacion para calderas ya existentes. Péngase en contacto
con su representante local autorizado de Cleaver-Brooks para obtener mas detalles.

Consulte los siguientes manuales de Cleaver-Brooks para obtener informacion complementaria de operacion
y mantenimiento con respecto a las opciones especificas del sistema:

Level Master - 750-281

Traductor de protocolos ProtoNode - 750-426
Control de quemador CB120E - 750-264
Control de quemador CB780E - 750-234
Variadores de velocidad - 750-198

Ajuste de 02 - 750-224

Panel maestro 8 - 750-375

Panel maestro 4 - 750-383

Nro. de pieza 750-366 1-3



Seccion 1 — Generalidades Hawk 1000

1.3 Caracteristicas del sistema Hawk 1000

El control del quemador controla la secuencia de arranque y parada del quemador y el monitoreo de la llama y del
enclavamiento

Compatible con los controles de quemador CB780E y CB120E vy los escéneres de llama

El control de la caldera monitorea y muestra los pardmetros de la caldera conectada (presion o temperatura de
funcionamiento, temperatura de la chimenea, temperatura del agua del depésito, % de 02, etc.)

Interfaz hombre-maquina (HMI) de 6» con teclado tactil a color

Control optimizado de la velocidad de combustién de la caldera

Indicacién e historial de alarmas/fallas: primer aviso con indicacién de la hora y visualizacién por orden de aparicion
de la falla.

Capacidad de punto de ajuste doble

Proteccién contra choque térmico (incluye rutina de calentamiento, mantenimiento a fuego lento y funcionamiento en
espera en caliente)

Entrada disponible para UNO de los siguientes elementos: modulacion remota, punto de ajuste remoto o interfaz de
nivel de agua Level Master

Entrada disponible para UNO de los siguientes pardmetros: temperatura del agua (vapor)

Temp. de retorno o reinicio en exterior (calderas de agua caliente)

Modulacién remota por comunicaciones (EtherNet)

Punto de ajuste remoto por comunicaciones (EtherNet)

Célculo de la eficiencia de la caldera

Corte de fuego bajo asegurado

Enclavamiento externo con dispositivos auxiliares (compuertas/persianas de ventilacion, bombas de circulacion, etc.)
Alarma y parada por alta temperatura de chimenea

Capacidad integrada de control de adelanto/retardo de dos calderas

Comunicaciones EtherNet

Tres modos de combustion: de punto preciso, en paralelo o BAJA-ALTA-BAJA para el combustible 2

Funcién de control de revertir a piloto (requiere control de quemador CB120E)

Admite el control de una compuerta de recirculacién de gases de combustion (FGR)

Admite el control de un 2.° actuador de combustible gaseoso (ambos combustibles gaseosos)

Software de servidor OPC para la interfaz del sistema de automatizacién de edificios/plantas

Software de monitoreo remoto

Monitoreo de 02 y ajuste de 02 (opcidn)

Variador de velocidad en el ventilador de aire de combustién (con bypass) (opcién)

Monitoreo de la temperatura del aire de combustién (opcién)

Correo electrénico y mensajes de texto para alarmas/fallas

Forzar espera en caliente mediante HMI

1.4 Nameros de programa
Los programas Hawk 1000 PLC y HMI pueden ser identificados por los siguientes niimeros de programa:

Programa del PLC estandar: 98500509 001 xxx

Programa de métrica del PLC estandar: 98500509 001 xxx_Metric
Programa de HMI de 6”: 98500670 _xxx

Programa de métrica de HMI de 6”: 98500695 xxx
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Hawk 1000 Seccion 1 — Generalidades

1.5 Disposiciones de seguridad y diagnéstico

1.5.1 Gestion de quemadores
e Utiliza el control del quemador CB780E o CB120E
e Se comunica con el PLC via Modbus
e Estado del control del quemador, fallas y diagndsticos mostrados en la HMI o en el control del quemador
montado en el panel
¢ Monitoreo del estado de la Ilama mediante escéner de llama IR o UV

-

ﬁeﬂm&mﬂfup BURNER CONTF

Burner Control LnGnUT HEEE !'D' '
Service ]

CB780E

Power

Pilot .
Flame Flame Signal

& Main 4.9 Volts

Alarm

Boiler

| Burner Control JEGEOUT ;“r I
; ervice
m ‘ Flame Safeguard B S
urner Sw
a | Load Demand
S | CB120E POST PURGE ERT——
‘e HIGH FIRE PURGE Ext Interlk
= mw# ALFCO
L s
. :';,:\,’ CB120E Flame Signal 46 W& EELS
e () s
LI q'g.&‘* P:::;gvr ) Boiler Main
..____________________comﬂol_

Figura 1-3. Pantalla FSG / control del quemador

1.5.2 Controles de calderas
¢ Controles de funcionamiento y modulacién
* Monitorea el corte por bajo nivel de agua
* Monitorea el terminal de alarma de control del quemador
¢ El relé de limite de no recirculacién se desenergiza ante errores o fallas del sistema PLC
e Alarmas de fuera de rango de la senal de entrada del transmisor
e Diagnéstico de fallas de comunicacién del modbus del actuador
¢ Pantallas de configuracion y ajuste del sistema protegidas por contrasena
¢ Gestion de alarmas incorporada en la HMI montada en la puerta
e Proteccion por contrasena de la légica del controlador programable
* Apagado opcional por falla de la unidad de frecuencia variable (VFD)
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Seccion 1 — Generalidades Hawk 1000
1.6 Entradas y salidas
Procesador 1769-L24ER-QBFC1B - Ranura 0
E/S integradas - Ranura 1-3
ENT dig SAL dig ENT anlg SAL anlg
Control de limite alto 11/0
ALWCO 11
Presion baja del combustible 1/Temperatura baja de gaséleo 11/2
Presion alta del combustible 1/Temperatura alta de gaséleo 11/3
Presion baja del combustible 2 11/4
Presion alta del combustible 2 11/5
Interruptor del cajon de gaséleo 11/6
Presién de aire de atomizacién baja 1177
Presion del aire de combustion baja /8
Agua alta (ST) o Sw. de caudal (HW) 11/9
Bypass VSD 11/10
Presion del aire de combustion alta 111
Repuesto 11/12
Alarma auxiliar 1 11/13
Alarma auxiliar 2
Alarma auxiliar 3 I1/14
11/15
Arranque de caldera esclava con control maestro de adelanto y retardo de dos calderas 01/0
Preparado para control de adelanto/retardo 01/1
A borrador auténomo 01/2
Repuesto(s) 01/3-01/15
Pres. vapor (ST) / Temp. suministro (HW) 12/0
Temp. chimenea 12/1
Temp. agua (ST) / Temp. exterior (HW) / Temp. retorno (HW) 12/2
Nivel agua (ST) / Mod. Rem./ Punto de ajuste Rem. 12/3
VSD Control 02/0
Velocidad de combustién o control de llama de dos calderas 02/1
Contador de alta velocidad (NO UTILIZADO) Ranura 3
Ranura 4 Ranura 5 Ranura 6 Ranura 7
SM2 I15/0 | Terminal del soplador 06/0 Limite de reciclado (RLR) 17/0 | Retroalimentacion
Médulo I15/1 | Purga 06/1 Arranque dispositivo externo (FAD) VSD
Modbus I15/2 | Estado analizador de 02 (Yokogawa) Estado VSD 06/2 Limite de no reciclado (NRLR) Probar 17/1 | Sefal de 02 Temp.
15/3 | Fuerza a fuego bajo fuego bajo aire comb.
Ranura 4 I15/4 | Listo para arrancar/ Limites cerrados 06/3 Revertir a piloto (solo Fireye CB120E) 17/2 | Presién colector comin
15/5 | Interbloqueo de arranque de dispositivo (FAD) 06/4 Probar fuego alto / Abrir valvula 2 de 17/3 | (ST) Temp. (HW)
15/6 | externo 06/5 | gasdleo para fuego alto
15/7 | ALFCO 06/6 Campana de alarma
I15/8 | Terminal de piloto 06/7 | Abrir vélvula 1 de gasdleo para fuego alto
15/9 | Terminal de combustible principal
15/10 | Combustible 1 seleccionado
15/11 | Combustible 2 seleccionado
15/12 | Terminal de alarma de control del quemador
15/13 | Alarma de agua baja
15/14 | Caldera esclava disponible/ Sel Mod Rem / Sel punto ajuste
15/15 | quemador
1-6 Nro. de pieza 750-366
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Seccion 2 — Componentes del sistema Hawk 1000

2.1 Descripcion general

Los principales componentes del sistema de control de calderas HAWK 1000 son el controlador l6gico
programable (PLC), la interfaz hombre-maquina con pantalla tactil (HMI) y el control de seguridad de llama.
El sistema también incluye fuentes de alimentacion de 24 VCC y varios relés y disyuntores.

Figura 2-1. Panel del Hawk 1000

1. Unidad base
la. Controlador légico programable (PLC) L24ER
1b. E/S integradas

Modulo de comunicaciones Modbus SM2
Entradas digitales

Salidas digitales

Entradas analdgicas (opcional)

Control del quemador

Fuentes de alimentacion

Disyuntores, relés, fusibles, etc.

. Control ALWCO

El controlador de calderas HAWK 1000 viene preprogramado de fabrica para funcionar con la mayoria de
las calderas pirotubulares y acuotubulares Cleaver-Brooks, aunque también permite una facil configuracion
para aplicaciones de calderas especificas. La l6gica del programa del controlador de caldera esta protegida
por contrasefa, lo que garantiza un funcionamiento del controlador a prueba de manipulaciones. La pantalla
tactil de la interfaz hombre-méaquina (HMI) proporciona un acceso sencillo a las funciones de control de la
velocidad de combustion, diagnéstico de la caldera e historial de alarmas, asi como a los parametros de
funcionamiento conectados. La gestién de quemadores se realiza mediante el probado CB780E o el control
de seguridad de llama CB120E opcional.

© 0N O WN

2.2 Unidad base

La unidad base esta formada por el procesador (CPU), que contiene la légica del programay la configuracion
del controlador de la caldera, y los médulos de E/S integrados, que constan de entradas discretas, salidas
discretas y entradas analogicas. La logica del programa esta protegida por contrasefna de fabrica.

El médulo SM2 gestiona las comunicaciones Modbus entre el PLC y otros dispositivos

Nro. de pieza 750-366



Hawk 1000 Seccion 2 — Componentes del sistema

La fuente de alimentacién del médulo alimenta la unidad base y los médulos de E/S. El resto del rack del
PLC es para los médulos de entradas y salidas discretas, y para el moédulo de entradas analégicas (opcional).

Los médulos de E/S se utilizan para enviar y recibir sefales de control y comunicacién hacia/desde otras
partes del sistema.

Ranura | Médulo

0 Procesador 1769-L24ER-QBFC1B

1 Entradas/Salidas discretas

2 integradas Entradas/Salidas BASE
analdgicas integradas Contador de{ UNIDAD

3 alta velocidad

4 Médulo Modbus SM2

5 Médulo de entrada digital

6 Médulo de salida de relé

7 Médulo de entrada analdgica (4 canales - opcional)

Para completar el bus de comunicacion modular se requiere un Terminador de extremo derecho, el cual se
conecta al lado derecho del Gltimo mdédulo del rack.

Se puede ahadir un moédulo de entrada analédgica opcional al PLC para proporcionar funcionalidad adicional

Tipos de senales DISCRETAS y ANALOGICAS

Las entradas/salidas discretas se utilizan para sefales que adoptan solo uno de dos estados posibles
(encendido/apagado, abierto/cerrado, etc.). El estado de la entrada esté representado por un bit (0 o
1) en la légica de control. Ejemplo:

Caldera lista (si/no)

Las sefales analdgicas pueden asumir valores casi infinitos dentro del rango fijo de corriente de
entrada/salida analdgica de 4-20 mA. El PLC del Hawk 1000 convierte este valor de corriente a un
rango en unidades de ingenieria. Ejemplo:

Presion de vapor (0-150 PSI)

NOTA: El programa del PLC espera que cada dispositivo esté en una ubicacion de ranura especifica.

Los controles del HAWK 1000 no funcionaran a menos que todos los dispositivos estén correctamente
instalados y configurados.

2.3 Interfaz hombre-maquina ,
(HMI) BATERIA

La HMI muestra numerosos parametros
de la caldera de un vistazo y permite [TARJETASD
navegar facilmente por los mends para

configurar los parametros del sistema, PUERTO P

DISPOSITIVOS

ajustar la combustion, monitorear los USB 3 g}x
0\ p—

D Allen-Bradiey

procesos de la caldera y gestionar y | PUonosT
anunciar las alarmas del sistema.

La HMI se comunica con el PLC a través
de Ethernet y se alimenta mediante
una fuente de alimentacion de 24 VCC
montada en riel DIN.

ETHERNET

ALIMENTACION
Figura 2-2. Conexiones PanelView
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Seccion 2 — Componentes del sistema Hawk 1000

iri User |.D.
8/27/2018 Firing Rate oeou |

12:59:25 PM | Boiler ON DEFAULT
Steam Pres 115.5 PS| 02% Force Hot

Set Point 120.0 PSI 4.7 I Standby
Output 59.4 % 02 Setpt

Fuel 1
LocalfAuto Selected 4.6 | Control Mode

Local/Auto

Manual Auto Remote

Firing Rate 59.4 |

Boiler Alarms/
QOverview Limits

Adjust Adjust View Burner

Gains  Setpoint Actuator Control 2ol

Figura 2-3. Pantalla de velocidad de combustion

2.4 Comunicaciones

2.4.1 Modbus

Modbus es un protocolo serie abierto utilizado por el sistema HAWK 1000 para enviar y recibir comandos de
control, datos de posicién y datos de diagnéstico entre el PLC y los dispositivos conectados. Las comunicaciones
Modbus son gestionadas por el médulo SM2 ubicado a la derecha de la unidad base en la ranura 4.

Los dispositivos del HAWK 1000 que se comunican utilizando Modbus incluyen el control de seguridad de
llama del quemador y los actuadores de combustible, aire y FGR. La red de comunicacion Modbus permite
que el estado del sistema de control del quemador y la informacion de fallas se transmitan al PLC y se
muestren en la pantalla HMI, y ademas se utiliza para el control del actuador, la retroalimentacion y la
informacion de fallas.

Figura 2-4. Médulo Modbus SM2

24 Nro. de pieza 750-366



Hawk 1000 Seccion 2 — Componentes del sistema

2.4.2 Ethernet
El HAWK 1000 utiliza Ethernet para varias funciones de comunicacién:

* La comunicacién entre el PLC y la HMI. El cable Ethernet que conecta el PLC y la HMI puede ser de tipo
directo o cruzado.

» Conexién del sistema de control de la caldera a una infraestructura existente, por ejemplo, una red de area
local (LAN) de la planta

* Integracion con un sistema de automatizacién de edificios/plantas (BAS)

* Monitoreo remoto del sistema de control de la caldera a través de la red de area amplia (WAN) del cliente
0 via Internet

* Conexién de una computadora portatil para diagnésticos

* Envio por correo electrénico o SMS de las alarmas de la caldera al personal de planta o de servicio

» Ethernet/IP también se utiliza para funciones de control.

Los controladores de caldera individuales pueden conectarse en red para facilitar el control de adelanto/
retardo, con una Unica interfaz BAS para varios sistemas de calderas.

* Conexién en red de los controladores de multiples calderas con una Unica interfaz BAS

* Escritura de punto de ajuste remoto o de arranque/parada remota de la caldera

» \elocidad de combustion de la caldera con escritura remota

* Conexién en red de los controladores de dos calderas con adelanto y retardo de dos calderas Cleaver Brooks
» Conexién en red de multiples controladores de caldera con un panel maestro Cleaver-Brooks

2.4.3 USB
Las comunicaciones USB se utilizan para conectar una computadora portatil con fines de diagndstico.

La HMI tiene 2 puertos USB que pueden utilizarse para la transferencia de archivos. Los puertos USB de la
HMI también admiten la entrada de teclado y mouse.

il
PUERTO 1 |[] [::] [lamaasa=n| o
E RWHHN:BFW
il d _ = | "B
PUERTO 2|1 ﬂjj | -
[ ] L

PUERTO ¥
U S B @I A Atten-Bradiey
Eﬂlm

1 (Front)
2 (Rear) A

Puertos Ethernet (parte inferior de la unidad base)

Figura 2-5. Puertos de comunicacion del L24ER
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Seccion 2 — Componentes del sistema Hawk 1000

2.5 Entradas de sensor

La siguiente tabla muestra los sensores disponibles como estandar y como opciones para sistemas de vapor
(ST) y para sistemas de agua caliente

Sensor Sistema Estandar Opcional
Presion de vapor ST Si

Temperatura de chimenea ST & HW Si

Temperatura del agua ST Si

Nivel del agua ST Si
Temperatura de suministro HW Si

Temperatura exterior HW Si
Temperatura de retorno HW Si
Comb. Temperatura del aire ST & HW Si
Presion del colector de vapor para el control maestro de | ST Si
adelanto y retardo de dos calderas

Temperatura del agua del colector con control maestro de | HW Si
adelanto y retardo de dos calderas

Todos los sistemas utilizan RTD con un transmisor para producir una salida de 4-20 mA para la deteccion de temperatura.

2.5.1 Sistemas de vapor:

La presion de vapor es el sensor principal de entrada al Controlador del HAWK 1000 en un sistema de
vapor. Transmite una senal variable de proceso de 4-20 mA al controlador que se utiliza para controlar la
velocidad de combustion y el control del limite de funcionamiento.

La temperatura de los gases de combustion de la chimenea se utiliza para alarmas de Alta Temperatura de
Chimenea y apagado. También se utiliza en el célculo del rendimiento de la caldera.

La temperatura del agua (obligatoria en las calderas de vapor) mide la temperatura del agua de la caldera
de carcasa y se utiliza para la proteccién contra choques térmicos y el control de espera en caliente en las
calderas de vapor. La ubicacién estandar para el termopozo es un acoplamiento NPT de 1/2» en la linea
central del lado derecho de la carcasa de la caldera. Si no se dispone de esta ubicacion, puede utilizarse
una conexién de agua de alimentacién no utilizada.

El sensor de nivel de agua es OPCIONAL en las calderas de vapor, pero debe ser un CB Level Master.

El sensor de la presion del colector de vapor es opcional en calderas de vapor configuradas como control
maestro de adelanto y retardo de dos calderas.

2.5.2 Sistemas de agua caliente:

La temperatura de suministro es el principal sensor de entrada al controlador HAWK 1000 en un sistema
de agua caliente. Transmite una sefal variable de proceso de 4-20 mA al controlador que se utiliza para
controlar la velocidad de combustién y el control del limite de funcionamiento.

La temperatura exterior se utiliza en los sistemas de agua caliente con la opcion de restablecimiento de la
temperatura exterior.

La temperatura de retorno se utiliza en sistemas de agua caliente con la opcién de temperatura de retorno y
es solo de monitoreo.

El sensor de la temperatura del agua del colector es opcional en calderas de vapor configuradas como
control maestro de adelanto y retardo de dos calderas.

NOTA: Los sensores de temperatura exterior y de temperatura de retorno utilizan la misma entrada. Se
puede utilizar uno u otro con el Hawk 1000, pero no ambos.
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Seccion 3 — Verificacion del hardware Hawk 1000

ilmportante!

La unidad base y los modulos de expansién no admiten la extraccion e insercién bajo tension. Mientras el
sistema PLC esté bajo tension, cualquier interrupcion en la conexion entre la fuente de alimentacion y la unidad
base (es decir, la extracciéon de la fuente de alimentacién, la unidad base o un médulo de expansién) borrara
la memoria del procesador, incluido el programa de usuario. Aseglrese de que la alimentacién eléctrica esté
desconectada antes de retirar o insertar cualquier dispositivo del PLC.

3.1 Panel de control

En esta seccion se describe la verificacion inicial del sistema antes de configurarlo y ponerlo en marcha a
través del sistema de menus de la HMI.

Es necesario confirmar que todos los componentes integrales y el cableado de interconexién estén en su
lugar y son seguros. Las vibraciones y sacudidas producidas durante el transporte o la instalaciéon pueden
aflojar los componentes o los terminales del cableado. Es una buena practica comprobar la integridad y
la estanqueidad de todos los componentes del sistema antes de encenderlo por primera vez. Cualquier
cableado externo de enclavamiento y sefal remota también debe conectarse al controlador de la caldera.

3.1.1 Pestillo del riel DIN y palancas de bloqueo del médulo de E/S de expansion
Antes de encender el sistema de control por primera vez, compruebe que todos los pestillos del riel DIN y
las palancas de bloqueo del médulo de expansion estan en su lugar (véase la Figura 3-1 y la Figura 3-2).

Figura 3-2. Palancas de bloqueo del médulo de expansion de E/S

Todas las palancas de blogueo del mddulo deben estar firmemente asentadas a la izquierda.

3-2 Nro. de pieza 750-366



Hawk 1000 Seccion 3 — Verificacion del hardware

3.1.2 Terminaciones del panel y del cableado de campo
Compruebe que todas las conexiones del cableado de fabrica estén bien apretadas y que las terminaciones
del cableado de campo estén completas y sean seguras.

Figura 3-3. Verifique todo el cableado y las conexiones

3.1.3 Interruptor DIP del médulo SM2
Compruebe que la configuracion del interruptor DIP del médulo SM2 es la que se muestra a continuacion
(el interruptor superior esta a la izquierda y el inferior a la derecha).

Configuracion del
interruptor DIP:
Superior izq.,
inferior der.

Figura 3-4. Configuracion del interruptor DIP del médulo SM2
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3.1.4 Direccion Modbus de control del quemador y velocidad en baudios - CB780E
La direccion del nodo Modbus del CB780E debe ajustarse a 05 y la velocidad en baudios a 9600. Los ajustes
se realizan utilizando la pantalla del teclado del 780E.

Presione los tres botones izquierdos del médulo de pantalla del teclado durante un segundo y suéltelos.
Aparecera “DISPLAY Setup” (Configuracién de pantalla).

DISPLAY Setup e
4 Password: 000

+ 1 BACK <
o] (e @ Jee={ )=

Presione los dos botones ENTER al mismo tiempo.
Presione la flecha hacia abajo hasta que aparezca “MB ADDRESS” (Direccion MB).

[DISPLAY Setup — ]

% Select: MB _ADDRESS

+ 1 BACK 4
o] (Jo @ o= >

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.

oo
4 Select
t+ Exit

o) (e [a:m}mm-f]

Presione dos veces la flecha hacia abajo.

oo
ModBus
+Address: 05

+ 1 BACK 4
o] (Jo @ o= >

Ajuste la direccion Modbus a 05 utilizando las teclas de las flechas hacia arriba y hacia abajo.
Presione los botones ENTER al mismo tiempo.
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o0
4 — Save Changes
t+ — Exit no Save

+ 1 BACK <
@o() o B Je( )5

Presione la tecla de flecha hacia abajo para guardar los cambios.

$ Select: CLONE

oo
{DISPLAY Setup ]

+ 1 BACK <
@o() o B Je( )5

Presione la flecha hacia abajo hasta que aparezca “MB BAUD".

oo
DISPLAY Setup
¢ Select: MB_BAUD

+ 1 BACK <
@o() o B Je( )5

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.

oo
4 Select
t+ Exit

+ 1 BACK <
@o() o B Je( )5

Presione la flecha hacia abajo para seleccionar.

Con las teclas de las flechas hacia arriba o hacia abajo, seleccione 9600.

Presione las teclas ENTER al mismo tiempo.

Nro. de pieza 750-366
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Seccion 3 — Verificacion del hardware Hawk 1000

oo
4+ — Save Changes
t+ — Exit no Save

+ 1 BACK 4
En(]) (Jo @ Jew{ )

Presione la tecla de flecha hacia abajo para guardar los cambios.

oo
DISPLAY Setup
$ Select: CLONE

+ 1 BACK 4
En(]) (Jo @ Jew{ )

Presione los botones ENTER al mismo tiempo.

oo
4 Select
t+ Exit

+ 1 BACK 4
En(]) (Jo @ Jew{ )

Presione la tecla de flecha hacia arriba para salir.

3.1.5 Direccion Modbus de control del quemador y velocidad en baudios - CB120E

El CB120E tiene capacidad Modbus incorporada. Para que las comunicaciones sean correctas, la velocidad
en baudios y la direccion de nodo ModBus deben estar correctamente configuradas. Para comprobar los
ajustes, el CB120E debe estar encendido.

Presione la tecla <BACK> (Atras) o <NEXT> (Siguiente) en la pantalla del CB120E hasta que aparezca
PROGRAM SETUP> (Configuraciéon del programa).
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Hawk 1000 Seccion 3 — Verificacion del hardware

Presione la tecla <MODE> (Modo) y luego la tecla <NEXT> (Siguiente) hasta que la pantalla muestre
BAUD RATE.

Presione <MDFY> (Modificar) y utilice las teclas <BACK> (Atras) o <NEXT> (Siguiente) para cambiar a
4800. Presione <MDFY> (Modificar) para guardar.

Presione la tecla <NEXT> (Siguiente) hasta que aparezca UNIT ADDRESS # (NUmero de direccion de
unidad). Para cambiar la direccion de la unidad, utilice las teclas <BACK> (Atras) o <NEXT> (Siguiente)
para cambiar a 5. Presione <MDFY> (Modificar) para guardar.

RANURA PARA
TARJETA SD

Presione <MODE> (Modo) para salir del menu.

3.1.6 Interruptor del PLC

Verifique que el interruptor del PLC esté en la posicion RUN. |RUN/REM/PROG
. P . Ly INTERRUPTOR
La caldera no funcionara si el interruptor esta en la posicion

PROG.

La caldera se detendra inmediatamente si el interruptor se
mueve a la posicion PROG.

El interruptor debe estar en la posicién PROG y el interruptor ~ Figura 5-3. Interruptor PLC y ranura SD
del quemador en OFF antes de que el programa del PLC

pueda copiarse a una tarjeta SD en blanco en formato carpeta

Logix (“Logix folder”).

El interruptor puede estar en la posicion PROG o RUN cuando

se copia un programa del PLC desde una tarjeta SD que contiene una carpeta Logix. No debe haber ninglin
otro archivo en la tarjeta SD. La carpeta Logix debe estar ubicada en el directorio raiz de la tarjeta SD (ver
Apéndice B para el procedimiento de carga de programas).

3.2 Actuadores Modbus
3.2.1 Montaje

Fije el actuador utilizando tornillos a través del soporte de montaje, el cual esta roscado hacia la cara del actuador.
Aseglrese de que la superficie de montaje sea plana con respecto al soporte de montaje y que sea segura.

El eje de accionamiento de salida del actuador debe conectarse al eje de la valvula con un acoplamiento adecuado.
El acoplamiento puede conectarse con tornillos de fijacion y fijarse en posicidén o asegurarse con una chaveta.

Se recomienda que el eje de accionamiento del actuador permanezca desacoplado del eje
de la valvula (o nivel de la compuerta) hasta que la direccion Modbus del actuador esté
correctamente configurada, el cableado esté verificado y se haya determinado el sentido de
giro para abrir la valvula o compuerta.

3.2.2 Conexiones eléctricas

Los actuadores estan disenados para tener una conexién de cable en el lado de entrada (desde el actuador
anterior o el panel Hawk) y una conexién de cable en el lado de salida al siguiente actuador. Los conectores
de cable y los tapones de montaje tienen una muesca para asegurar que todos los pines estén alineados
correctamente. Para conectar el cable, alinee los pines y la muesca y empujelos hasta que encajen. Gire el
collarin roscado en sentido horario para ajustar y fijar el cable. Asegure los cables de manera que no queden
pellizcados y no interfieran con el movimiento mecéanico de los dispositivos accionados.
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Figura 3-6. Actuador en cadena con conexiones de enchufe

3.2.3 Configuracion de la direccion del nodo Modbus

Los actuadores deben tener direcciones de nodo Modbus Unicas. La direccién de nodo se ajusta mediante
un interruptor giratorio ubicado en la placa frontal del actuador. Gire a la direcciéon deseada utilizando un
destornillador pequefo de punta plana.

Rotary switch - set
node address

Figura 3-7. Actuador Modbus con cubierta retirada

Una vez configurada la direccion del nodo, puede encenderse el actuador.

Debe desconectarse y volverse a conectar la alimentacion del actuador antes de que este acepte un nuevo ajuste
de direccion de nodo.
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Tabla de direcciones de nodo del actuador:

Actuador Direccion
Actuador neumatico 1
Actuador del combustible 1 2
Segundo actuador del 3
combustible 1

Actuador del combustible 2 5
Segundo actuador del 6
combustible 2

Actuador FGR 7

3.2.4 LED de alimentacion/comunicaciones
Cada actuador tiene un LED verde de Alimentacion/Comunicaciones. EI LED puede adoptar uno de tres
estados:

APAGADO - compruebe que haya alimentacion de 24 VCC. EI LED también se apaga al presionar el botén
rojo CCW o CW.

ENCENDIDO (On) fijo - alimentacion presente pero no se reciben comandos del PLC. ENCENDIDO (On)
fijo es el estado normal para un actuador no requerido por el PLC en ese momento, como el Actuador del
Combustible 2 cuando el Selector de Combustible esta en la posicion de Combustible 1.

Parpadeo Rapido - el actuador esta respondiendo a los comandos del PLC y enviando datos de posicién.

3.2.5 Movimiento del actuador

El actuador puede moverse en sentido horario o antihorario al presionar uno de los dos botones rojos ubicados
en el actuador (Figura 3-8). Un botdn rojo mueve el eje del actuador en el sentido horario, y el otro mueve
el eje del actuador en sentido antihorario. El servo se detendra automaticamente cuando llegue al final de su
recorrido.

Mover los actuadores manualmente solo debe hacerse cuando la valvula principal de combustible esta cerrada.
Mover los actuadores manualmente mientras la valvula principal de combustible esté abierta generara un fallo.

Al soltar el pulsador manual, el PLC ordenard automaticamente la posicion de los actuadores; por lo tanto,
los pulsadores no deben utilizarse durante la puesta en servicio, sino solo como herramienta de localizacién
de averias.

Hay botones de abrir/cerrar en la pantalla de calibracién del actuador en la HMI. Estos pulsadores deben
utilizarse al calibrar los actuadores.

La rotacion del eje del actuador en sentido horario o antihorario se deduce de la perspectiva de visién que se
muestra en la Figura 3-8.
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Counterclockwise (CCW)

Clockwise (CW)

Figura 3-8. Pulsadores manuales de los actuadores
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Seccion 4 — Configuracion del sistema Hawk 1000

4.1 Introduccion

El Hawk 1000 esta equipado con una interfaz hombre-
maquina (IHM) con pantalla tactil a color de 6». La HMI y la
pantalla de Control del quemador son los puntos de interfaz
que le permiten al operario monitorear y controlar la caldera,
y para que el técnico configure y ajuste el sistema.

Esta seccién describe las pantallas de la HMI y sus funciones.

Para obtener informacién sobre el control del quemador
(proteccion contra llama), consulte una de las siguientes
publicaciones de CB:

CB120E Control del quemador 750-264 CB780E Control del
quemador 750-234

8/27/2018 Firing Rate LOGOUT User I.D.
12:59:25 PM Boiler ON DEFAULT
Steam Pres 115.5 PSI 02% Force Hot
Set Point 120.0 PSI 4.7 | Standby
Output 59.4 % 02 Setpt

Fuel 1
LocalfAuto Selected 4.6 | Control Mode
LocalfAuto

Manual Auto Remote

Firing Rate, 59.4 |

Boiler Alarms/
Overview  Limits

Adjust Adjust View Burner

Gains  Setpoint Actuator Control LY

Figura 4-1. Pantalla de velocidad de combustion

4.1.1 Inicio de sesion

Ciertas acciones en la HMI requieren una contrasena antes de permitir la entrada del usuario. El Hawk
1000 emplea dos niveles de seguridad: Operario y Servicio. Cuando se requiere una contrasena, se muestra
la ventana de entrada de inicio de sesion.

Al presionar <User Name> (Nombre de usuario) o <Password> (Contrasena) aparecera un teclado
alfanumeérico. Utilicelo para ingresar su nombre de usuario y contrasefia. También puede utilizar un teclado USB.

Figura 4-2. Teclado de inicio de sesion
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4.2 Men principal

El Menu principal (Figura 4-3) es la primera pantalla que aparece al encender el sistema. En la seccion del
colector en la parte superior de la pantalla se muestra la fecha y hora actuales, el estado de inicio de sesion
del usuario, un boton de cierre de sesion y una campana de alarma si hay una alarma presente. El resto de
la pantalla consta de botones de navegacion.

Cuando el sistema se enciende por primera vez, el botén <System Config>* (Configuracién del
sistema) indicara “System Config Required” (Se requiere configuracién del sistema). La pantalla indicara
“Commissioning Not Done” (Puesta en funcionamiento no realizada) hasta que se hayan completado la

configuracion inicial y la puesta en funcionamiento. Tenga en cuenta también que algunos botones de la
pantalla aln no estaran disponibles.

*En este manual, los botones de pantalla de la HMI se identifican mediante la descripcion del botén con
flechas a ambos lados (por ejemplo, <Main> [Principall).

8/24/2018 - User I.D.
9:55:52 AM S...8

System i Change
: User
Config Password

Calibrate Alarms &  Flue Gas

Actuators  Limits 02 Control D'agnostic

Ethernet
Config

Set Firing .
Combustion Rate Lol ok
2 Boiler Text/Email PLC In/Out Combustion
Lead Lag Setup Status Curve Data

Boiler Burner System

N . Alarms
Overview Control Information

Figura 4-3. Men( principal

8/22/2018 - Userl.D. |
6:22:08 PM Main l PV+cfg l LOGOUT ot i
System Change

Config User
Required Password

Diagnhostic

Commissioning Ethernet
Not Done Config

Text/Email PLC In/Out Combustion
Setup Status Curve Data

Boiler Burner System
Overview Control Information

Alarms

Figura 4-4. Menu principal (requiere configuracion del sistema)
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Hawk 1000

4.3 Descripcion general de la caldera

La pantalla de Descripcién general de la caldera (Figura 4-5) sirve como punto principal de interfaz para el

operario. El objetivo principal de la pantalla es monitorear el estado actual de la caldera.

CALDERAS DE VAPOR
Boiler Overview ] Boller ON

02 % S Pres Auto
4.6 | 117.5 p5|
Set Point

Efficiency

Stack Temp

Comb Air
Temp "F_

85.2 ||

830 |% [1200]ps

PIROTUBULAR i

496 | 352.2

Water Level
1.6 ||, Firing Rate Burner Cntl Main

Boiler Overview Boiler ON
stack

02 % Steam Pres Temp °F

46 117.2 |

Comb Air Efficiency Set Point

Temp °F 82.9 LA F'S]
FLEXTUBE 85.2 | - 4 o SR

Water Level
16 |, |Firing Rate | Burner Cntl ET

8/23/2 Boiler Overview Boiler ON
Stack
_ 46 | Set Point
Efficiency 117.0 PSl l

8238 [y

MODELO 5/4 Comb Air
Temp °F

352.4

Water Level

16 |in Firing Rate Burner Cntl Main

CALDERAS DE AGUA CALIENTE
Boiler Overview Boiler ON

02 %
Stack Temp
3484 |8 46 | [2149 |

Comb Air Efficiency Seat Point

Temp °F . 32.7_ 1!"\ "F

85.1 |

3:41 F

(o

Firing Rate Burner Cntl Main

Boiler Overview Boiler ON
Hack

02% Water Temp Temp °F

46 | [2164]

Comb Air Efficiency Set Point

Temp °F ﬂ % °F

85.2 |

PM

Firing Rate Burner Cntl Main

Boiler Overview
Stack

Temp °F

4.6 | Set Poin Temp
Efficiency 216.9 °|= l
83.1 |“.-f: -

Comb Air
Temp °F [
85.2 |-

Natural Gas

377 |

Firing Rate = Burner Cntl Main

Figura 4-5. Pantalla general de la caldera
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4.4 Configuracion del sistema

El primer paso en la puesta en funcionamiento de la caldera es configurar las opciones del sistema de control.
Los siguientes elementos son configurables cuando se esta en la configuracion del sistema:

Caloportador de la caldera vapor o agua caliente
Tipo de caldera - Caldera pirotubular, flextube
o M4/M5

Punto de ajuste de la vélvula de seguridad
Nivel de NOx (PPM)

Nimero de combustibles

Tipo de combustible del combustible 1

Tipo de control del combustible 1 (en paralelo o
de punto preciso)

Reduccién del combustible 1

Tipo de combustible del combustible 2

Tipo de control del combustible 2 (en paralelo,
de punto preciso o bajo-alto)

Reduccién del combustible 2

Seleccion de proteccion contra llama

Revertir a piloto (solo CB120E)

Seleccion de senal de revertir a piloto (sélo
CB120E)

Entrada analégica 1:2.2

Seleccion de sefial de punto de ajuste/
modulacién remota

Seleccién de actuador

Seleccién de opcion VFD (requiere la ranura 7
adicional para el médulo de entrada analégica)
Seleccién de opcién de bypass de VFD

Analizador de 02 (cuando se selecciona
esta opcién, se debe especificar el tipo de
analizador; se requiere la ranura 7 adicional
para el mddulo de entrada analdgica)
Ajuste de 02

Opcidn de apagado por O2 bajo

Seleccién de opcién de espera en caliente
Seleccién de opcion de temperatura del aire
de combustion (requiere la ranura 7 adicional
para el médulo de entrada analdgica)
Seleccion de opcién Level Master (caldera de vapor)
Temperatura del agua de retorno (solo agua
caliente)

Seleccién de reinicio de temp. exterior (solo
agua caliente)

Grafico de pantalla general seleccionable:
caldera pirotubular, Flextube o M4/M5
Retado/adelanto de dos calderas / seleccién de
retardo y adelanto del panel maestro

Seleccion de fuente de modulaciéon remota
(entrada analégica / comunicaciones)
Seleccién de fuente del punto de ajuste remoto
(entrada analégica / comunicaciones)

Punto de ajuste doble

Ingrese el nombre del cliente, el ID y el nimero
de serie de la caldera y el nombre de la entrada
de alarma nro. 1-3 si est4 activada.

Tenga en cuenta que, si un ajuste de configuracién esta marcado con un asterisco y se cambia el ajuste, se

borraran las Curvas de combustion.

Estan disponibles 2 pantallas de Resumen de configuracion. Se mostraran los valores configurados para todos los parametros.

Si el pulsador <Confirm Options (Required)> (Confirmar opciones [necesariol) esta visible, debe pulsarse

para aceptar la nueva configuracion del sistema.

/\ iPrecaucién!

Si se ingresa la Configuracion del sistema con la caldera en
funcionamiento, se producird una parada de seguridad. Las
paradas repetidas o las paradas molestas pueden provocar una
falla prematuro del equipo.

/\ iPrecaucién!

Solo personal calificado debe acceder a las siguientes pantallas.
Nunca se deben realizar selecciones con la caldera en
funcionamiento.

Nota: La caldera no arrancara mientras se encuentre en una pantalla de Configuracion del sistema.
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Nota: La velocidad de combustion se pondra en modo manual al entrar en Configuracion del sistema.

4.4.1 Inicio de sesion
Es necesario iniciar sesion para acceder a la Configuracion del sistema. Si presiona <System Config
Required> (Se requiere configuracion del sistema) desde la pantalla principal, aparecera lo siguiente:

8/28/2018 User L.D. |

5:11:24 PM Main JENSEE JECEONE DEFAULT |

Warning! System Config can enly be performed when

the burner switch is off. Proceeding into the "System

Config" screens when the boiler is running will cause
immediate boiler shutdown!

Caution! The fellowing screens should only be
accessed by qualified personnel.

The boiler will not start while in "System Config".

System

Config Cancel

Figura 4-6. Acceso a la configuracion del sistema
Cada vez que aparece un botdén gris, se requiere una identificacion de usuario y una contrasena para la

entrada del usuario.

Si presiona <System Config> (Configuracion del sistema), aparecera la siguiente pantalla:

812412018 User L.D. I
12:21:43 PM SOEEEE DEFAULT

Warning! System Config can only be performed when
the burner switch is off. Proceeding into the "System
Config" gggmothh ittt cause

* Lagin

User Name Login
[F2] service [Enter]
l— Cancel

FHEH [Esc]

ly be

anfig".

Figura 4-7. Pantalla de inicio de sesion

Al presionar <User Name> (Nombre de usuario) o <Password> (Contrasefia) aparecerda un teclado
alfanumérico. Utilicelo (o utilice (o el teclado del hardware de la HMI) para ingresar su nombre de usuario
y contrasefa. También puede utilizar un teclado USB. 5|

Escriba la contrasefia (nombre de usuario) seguida de la tecla =REnter.
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Figura 4-8. Teclado

Cuando se hayan ingresado un nombre de usuario y una contrasefa validos, aparecera la siguiente pantalla:

8/22/2018 - User I.D.
6:27:38 PM Main Jevecta JLOGOUT, - oiiice I
Warning! System Config can only be performed when
the burner switch is off. Proceeding into the "System

Config" screens when the boiler is running will cause
immediate boiler shutdown!

Caution! The following screens should only be
accessed by qualified personnel.

The boiler will not start while in "System Config"'.

System
Config
Required

Cancel

Figura 4-9. Configuracion del sistema (usuario conectado)

Al presionar <System Config Required> (Se requiere configuracion del sistema) aparece un Gltimo aviso:
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8/22/2018 ' User L.D.
6:28:26 PM System Ceonfig l LOGOUT o ice I

Warning!!
Modifying Options that have an asterisk (*) will
ERASE COMBUSTION CURVES!

Upon Entering System Configuration Screens,
the Boiler will be Shutdown and the Firing Rate
put into Manual Mode!

l Next

Figura 4-10. Aviso de configuracion del sistema

Presione <Next> (Siguiente) para iniciar el proceso de configuracién. El primer paso es la selecciéon del
caloportador de la caldera y el tipo de caldera.

8/24/2018 . l_ User LD. |
2:32:16 PM System Config EGSOUT Service |

Boiler Media

Steam Hot Water

Boiler Type

Firetube
SELECTED FlexTube M4/M5

I Previous

Figura 4-11. Seleccion del caloportador y tipo de caldera

En este ejemplo, se selecciona “Firetube” (Pirotubular) como tipo de caldera. Después de seleccionar el
caloportador de la caldera (vapor o agua caliente) apareceran botones adicionales en la pantalla. Al seleccionar
“Steam” (Vapor) apareceran botones para el intervalo del transmisor de vapor, el punto de ajuste de la valvula
de seguridad y el nivel de NOx. Para cambiar los valores predeterminados, presione el botén deseado y
aparecera un teclado que permite al usuario ingresar los datos.

Al seleccionar el tipo de caldera y el caloportador también aparecera el boton <Next> (Siguiente), que
permite al usuario avanzar a la siguiente pantalla de configuracion.

El usuario debe estar registrado con el nivel de contrasefia adecuado para cambiar los datos de configuracion.
Si el usuario intenta cambiar los datos de configuracion sin tener los derechos de acceso adecuados, aparecera
una ventana emergente y se le solicitara una contrasena.
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8/23/2018 , User LD, |
10:26:52 AM System Config l LOGOUT o vice

Boiler Media Stm Xmit Span

Steam
SELECTED Hot Water 150.0

Boiler Type

Firetube
SELEGTED FlexTube M4/M5

Safety Valve Setpoint NOx Level (PPM)

150.0 60.0
PSI

I Previous l Next

Figura 4-12. Caloportador de caldera seleccionado

Si se ingresa un nombre de usuario y una contrasefna validos, el operario podréd modificar los datos. El estado
actual del inicio de sesidn del usuario puede verse en la esquina superior derecha de cada pantalla.

El color del pulsador también indicara si el usuario tiene los derechos de acceso adecuados.

Al presionar el botén del valor que debe modificarse, aparecera un teclado numérico que permitira al operario
ingresar el nuevo valor. Observe que hay un rango de entradas validas en la parte superior del teclado
numérico. Una entrada fuera de rango se mostrara en rojo y requerira volver a ingresar un valor aceptable.

Introduzca el valor deseado y presione la tecla Enter. Si la entrada es valida, el valor sera aceptado y el teclado
desaparecera.

ENTRADA NO

VALIDA

Figura 4-13. Teclado en pantalla
Caloportador de la caldera

Seleccione vapor o agua caliente segln el tipo de sistema.
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Tipo de caldera

El Tipo de caldera mostrara el grafico de caldera adecuado en la pantalla de resumen de calderas. Las tres
opciones de Tipo de caldera son: Pirotubular, Flextube y M4/M5

El Tipo de caldera también se utiliza para establecer los limites de la entrada maxima permitida para el punto
de ajuste de la valvula de seguridad (vapor) o la temperatura nominal maxima (agua caliente).

Punto de ajuste max. de la
valvula de seguridad
Pirotubular 400 psi
Flextube 250 psi
M4/M5 675 psi

Temperatura nominal maxima (agua caliente)
Todos los tipos = Entre 200-400 grados F

Punto de ajuste de la valvula de seguridad (vapor)

En una caldera de vapor, el ajuste adecuado de la valvula de seguridad debe corresponder al ajuste de presién
de la(s) valvula(s) de seguridad de vapor de la caldera.

A\ iAtencion!

El ajuste de la valvula de seguridad es fundamental para el correcto
funcionamiento de la caldera. Un ajuste incorrecto puede provocar
un funcionamiento inseguro.
Una caldera de agua caliente tiene una configuracion similar. Debe introducirse la temperatura nominal
maxima de la caldera. Este nimero no debe exceder la temperatura maxima de disefo de la caldera. El valor
predeterminado para las calderas de agua caliente es 250 °F. Pdngase en contacto con su representante local
de Cleaver-Brooks si no conoce la temperatura nominal maxima de su caldera.

Intervalo del transmisor de vapor La configuracién del intervalo del transmisor de vapor es ajustable. El valor de
intervalo del transmisor de vapor no puede ajustarse por debajo del punto de ajuste de la valvula de seguridad ni
por encima de 1000. Inicialmente, el intervalo del transmisor de vapor tiene un valor predeterminado:

Punto de ajuste de la vélvula | Intervalo del transmisor de
de seguridad vapor

15,0 psi 0 menos 15,0

15,1a150,0 150,0

150,1 a 300,0 300,0

300,1 a 500,0 500,0

500,1 a 600,0 600,0

600,1 o superior Punto de ajuste de la vélvula

de seguridad

En los sistemas de agua caliente, el transmisor de temperatura de suministro no es escalable. Los transmisores
utilizados deben tener una capacidad nominal que se adapte al rango requerido:

Si la temperatura nominal maxima es inferior a 250 °F, el transmisor de temperatura de suministro se ajusta
a 50-300 °F. Si la temperatura nominal maxima es superior a 250 °F, el transmisor de temperatura de
suministro se ajusta a 50-500 °F.
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Nivel de NOx (PPM)
Ingrese el nivel de NOx para este trabajo especifico.
El nivel de NOx puede oscilar entre 5y 150 PPM y se inicializa con un valor de 60,0 PPM.

Nota: En las calderas de vapor, si el nivel de NOx es inferior a 60,0 PPM, las opciones de punto de ajuste
remoto y punto de ajuste doble no estan disponibles.

Cuando todos los elementos configurables de esta pantalla tengan entradas vélidas, aparecera el botén
<Next> (Siguiente), lo que permitird que continte la Configuracion del sistema. La siguiente pantalla es la
configuracién del combustible, donde se selecciona el nimero y tipo de combustible, la reduccién y el método
de control de combustién.

4.4.2 Configuracion del combustible

8/23/2018 _ User I.D.
10:42:09 AM System Config l e S E— I

Number of Fuels Fuel 1 Type Fuel 2 Type

2 Natural #2 Fuel Oil
Gas

Fuel 1 Control Method Turndown
Parallel Single
Fuel 2 Control Method Turndown

Parallel Single Low/High 4.0
Position Point Low )

Previous l Next

Figura 4-14. Configuracion del combustible

Numero de combustibles
Ingrese el nimero de combustibles para esta aplicacion.
Los valores aceptables son 1 o 2. El método de control Alto/Bajo DEBE ser el combustible 2.

Si el sistema tiene solo un combustible y ese combustible es Gaséleo, el nimero de combustibles debe
seleccionarse como 2, y el Gaso6leo debe ser el Combustible 2. ElI Actuador del Combustible 1 no requiere
puesta en funcionamiento.

Tipo del Combustible 1/Combustible 2

Seleccione el tipo de Combustible para cada combustible, para #2 Euel Ol
este trabajo especifico Propane

#4 Fuel 0il
#5 Fuel Oil

Las flechas arriba/abajo se pueden utilizar pagagseleccionar el [ EAREEML
combustible correcto. Presione la tecla enter para aceptar glg"-s‘g Gas
la seleccion. own Gas

Reduccion 1 del Combustible 1/Combustible 2
Ingrese la reduccion para cada combustible, para esta aplicacion especifica.

Al presionar el boton Fuel Type (Tipo de combustible) aparece un selector

La introduccién de la reduccién afecta a los célculos de rendimiento de la caldera, aunque no tiene ninglin
impacto en la reduccion real del quemador. La relacidén de reduccion se establece durante la puesta en
funcionamiento del quemador por un técnico calificado.
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Método de control del Combustible 1/Combustible 2
Seleccione el tipo de método de control para cada combustible, para este trabajo especifico.

Los valores aceptables para el combustible 1 son Posicionamiento paralelo o Posicionamiento de punto
preciso. Los valores aceptables para el combustible 2 son Posicionamiento paralelo, Posicionamiento de
punto preciso o Bajo/Alto. Nota: El Posicionamiento de punto preciso no puede seleccionarse junto con el
Posicionamiento paralelo.

Una vez finalizada la configuracion del combustible, presione <Next> (Siguiente) para pasar a la
configuracion de la proteccion contra llama.

4.4.3 Proteccion contra llama

8/23/2018 . User I.D. |
10:46:17 AM System Config "°G°UT Service_|

Flame Safeguard

CB120E
CB780E SELECTED
Revert to Pilot

Yes

Revert to Pilot Signal Select
Steam Digital
Pressure Input
l Previous l Next

Figura 4-15. Pantalla FSG

Proteccion contra llama

Seleccione el tipo de Proteccion contra llama utilizado para el trabajo especifico.

El CB780E y el CB120E son las dos selecciones disponibles en el Hawk 1000.

Si se selecciona CB120E, la opcién Revertir a piloto esté disponible (no disponible en CB780E).

Revertir a piloto

La seleccion de Revertir a piloto se hace presionando el pulsador <Revert to Pilot> (Revertir a piloto) hasta
que aparezca “Si” en el pulsador.

Si se selecciona Revertir a Piloto, hay dos maneras de iniciar la secuencia de Revertir a Piloto: por Variable
de Proceso (Presion de Vapor/Temperatura de Suministro) o por Entrada Digital.

Si se selecciona Variable de Proceso, el punto de ajuste para Revertir a Piloto debe introducirse desde la
Pantalla de Punto de Ajuste. Ver Seccién 5 E - Puntos de ajuste para mas detalles.

Si se selecciona Entrada Digital, cuando se apague la entrada discreta 1:5.7 ALFCO se iniciara la Reversion
a Piloto (siempre que la caldera no esté en ese momento en modo de espera en caliente 0 modo de
calentamiento).
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/\ iPrecaucién!

Los modos de Revertir a Piloto deben determinarse en el campo
después de un cuidadoso analisis de las condiciones de carga que
hacen necesario el uso de estos modos de operacion.

Debe tenerse cuidado para evitar un reciclaje innecesario y dafos en
el equipo de la caldera.

4.4.4 Entradas analdgicas

8/23/2018 _ User I.D.
10:48:31 AM System Config l e T
Analog Input 1:2.2

Water Temp
SELECTED

CB Master Lead/Lag

o No

® CB 2 Boiler Lead/Lag

No
SELECTED Master Slave
l Previous l Next

Figura 4-16. Entradas analégicas (vapor)

Entrada analdgica 1:2.2
Para sistemas de Vapor es obligatorio que la Entrada Analdgica 1:2.2 sea Temperatura del Agua

Para sistemas de Agua Caliente la Entrada Analdgica |:2.2 puede seleccionarse como Ninguna, Temperatura
Exterior o Temperatura de Retorno.

Entrada analdgica 1:2.3

Para sistemas de Vapor la Entrada Analégica 1:2.3 puede seleccionarse como Ninguna, Nivel de Agua,
Modulacion Remota o Punto de Ajuste Remoto.

Si la caldera esta configurada como control maestro de adelanto/retardo de CB o control maestro de adelanto
y retardo de dos calderas, esta entrada se utilizara para la entrada analdgica cableada del panel maestro o
retardo principal maestro de dos calderas.

Si se selecciona Nivel de agua, es obligatorio que el Maestro de nivel CB sea el sensor utilizado para medir
el nivel de agua.

El Punto de Ajuste Remoto no est4 disponible en calderas de Baja Emisién <60 ppm.

En los sistemas de agua caliente, la entrada analdgica 1:2.3 puede seleccionarse como Ninguna, Modulacién
remota o Punto de ajuste remoto.
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Si la Entrada analdgica 1:2.3 se utiliza para Modulacion remota o Punto de ajuste remoto, no estaran
disponibles ni la Modulacion remota por comunicaciones ni el Punto de ajuste remoto por comunicaciones.

4.4.5 Control maestro de adelanto y retardo de CB

Si la caldera se va a utilizar en un sistema de control Panel maestro CB, seleccione <CB Master Lead Lag>
(control maestro de adelanto y retardo CB). El controlador de la caldera necesitara las conexiones de cableado
adecuadas con el controlador maestro para funcionar correctamente. Consulte el manual del Panel maestro
CB (#750-375) para obtener mas informacion sobre la configuracién y el funcionamiento del control de
adelanto/retardo maestro.

La siguiente figura muestra las diferentes opciones de configuracion del sistema disponibles.

: User LD. |
System Config LOGOU‘I’ e

Water Level Rem Mod Analog Rem SetPt Analog

I - -

Remote Modulation by Communications

User L.D.
System Config I LOGOUT: — o ica ‘

Analog Input |:2.2

CB 2 Boiler Lead/Lag

Remote Set I'-_‘_Dint by Cor_nmunications
No No
I Previous I Next I Previous | -

MASTER SELECCIONADO [NIVEL DE AGUA, REM MOD,
REM SP DESACTIVADO]

. iq [Locour HUSeriD:
System Config _ Service |

Hot Standby

v |

Combustion Air Temperature

ig | LoGouT HESEE|
= System Config SEEE
Dual Set Point

N

Yes

Fuel 1 Actuator 2 Fuel 2 Actuator 2

Yes No

Surface Thermocouple

No

Previous Previous

[PUNTO DE AJUSTE DOBLE DESACTIVADO] [ESPERA EN CALIENTE SELECCIONADA]

Figura 4-17. Control maestro de adelanto y retardo de CB

Tenga en cuenta que con el retardo principal maestro de CB activado, ciertas selecciones de configuraciéon de
caldera se determinaran automaticamente y sus botones se desactivaran (lo que se indica mediante un botén gris).

4.4.6 Adelanto-retardo de dos calderas CB

Para el control de retardo de 2 calderas, seleccione Maestro o Esclavo. Si el controlador de la caldera que
se esta configurando tiene el transmisor de cabecera conectado, esta caldera sera “Master” (Maestra); de lo
contrario, sera el “Slave” (Esclava) (No debe confundirse “Master”, como se utiliza aqui, con la opcién CB
Master Lead Lag anterior).

Si se selecciona Maestro, las pantallas de configuracién y control del retardo de 2 calderas estaran disponibles
en el menu principal.

El retardo de caldera CB 2 esta disponible en cableado o por comunicaciones a partir de la revisién del
programa del PLC 98500509 001 011 (o 98500509 001 012 meétrico).

Tenga en cuenta que con el retardo de 2 calderas CB activado, ciertas selecciones de configuracién de caldera
se determinaran automaticamente y sus botones se desactivaran (indicado por un botén gris).
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UsarlD, 2 Usertb. |
System Config [ESESEEE S 13:29 System Config [IESISEE ]

Analog Input 1:2.2 Water Level Rem Mod Analog Rem SetPt Analog

CB Master Lead/Lag 2 Boiler LLag Selected by

o

@ CB 2 Boiler Lead/Lag

No Slave

I Previous Next

MASTER SELECCIONADO [REM MOD/ REM SP DESACTIVADO]

User 1.D.

Service |

User L.D. |

System Config [[SEHSEEE System Config [IESECEE ice

Dual Set Point
No

Fuel 1 Actuator2 Fuel 2 Actuator 2

Hot Standby

Yes

Combustion Air Temperature
Yes
Yes No Surface Thermocouple

No

I Previous Main

I Previous

[PUNTO DE AJUSTE DOBLE DESACTIVADO] ESPERA EN CALIENTE SELECCIONADA

Figura 4-18. Adelanto-retardo de dos calderas

) User.D.
System Config [IRGSOEE Sersras

';.‘\.’ater.LeveI Rem Mod Analog Rem SetPt Analog
El adelanto-retardo de dos calderas permite seleccionar el nivel de agua: No No No

Remote Modulation by Communications

* en la caldera principal
* en la caldera esclava si estd activado el retardo principal por
ComunicaCiones Remote Set Point by Communications

No

Previous

NIVEL DE AGUA LL 2 CALD
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4.4.7 Modulacion remota/Punto de ajuste remoto
Las senales para Modulacion remota o Punto de ajuste remoto pueden ser proporcionadas por una senal de
entrada analdgica o escritas directamente en el PLC por comunicaciones (Ethernet).

User I.D.
Service

System Config PEOSOUT

Modulacién remota por entrada analégica
Water Level Rem Mod Analog Rem SetPt Analog

Esta opcién configura el controlador de caldera para
recibir una sefal remota de 4-20 mA en la entrada |:2.3 No Yes No
para controlar la velocidad de combustion de la caldera.
La sefial se escala de 0-100%, (4 ma = Fuego Bajo vy (Analog) Remote Modulation Select by

20 ma = Fuego Alto). Digital
Input

., ., - Remote Set Point by Communications
Modulacion remota por seleccion de sefal de entrada
analégica

El usuario puede seleccionar entre HMI o entrada digital 3

para habilitar la Modulacion remota. I Previous

Seleccione <Digital In> (Entrada digital) si otro sistema Figura 19-4. Seleccién de senal de modulacién remota
de control habilitara la Modulacién remota por sefal de

entrada de contacto aislado (120 V CA) en la entrada digital 1:5.14. Cuando esta entrada se desenergiza, el
controlador de la caldera volvera a la modulacién local.

control de velocidad de combustion. Sila modulaciéon remota se activa manualmente, seleccione <HMI Input>
(Entrada HMI). La Modulacién remota puede entonces ser habilitada seleccionando el boton <Remote>
(Remoto) en la Pantalla de velocidad de combustion.

Si el PLC detecta una mala senal analdgica, se activa la alarma de “Remote Modulation Signal Failure” (Falla
de sefal de modulacién remota) y la velocidad de combustion vuelve a la configuracion LOCAL en la HMI.

User I.D.

Modulacién remota por comunicaciones System Config I LOGOUT o ivice |
Configura el Controlador de caldera para recibir Water Level Rem Mod Analog Rem SetPt Analog
una sefal de Modulacién remota directamente
por Comunicaciones (Ethernet). Las unidades de No No No
modulacion van de 0 a 100%. . . .

° Remote Modulation by Communications
La integridad de la comunicacion se determina mediante

una senal de Pulso de comunicacién entre el Sistema Yes

de control y el Sistema de gestién de edificios. Si se - .
detecta una falla en las comunicaciones, se muestra un Remote Set Point by Communications
mensaje de alarma “Remote Communications Failed” No

(Falla en las comunicaciones remotas) en la HMI y la

modulacién vuelve a la configuracion LOCAL en la HMI. ]
Previous Next

Punto de ajuste remoto por entrada analégica Figura 20-4. Punto de ajuste/modulacién
., . remota por comunicacion
Esta opcion configura el controlador de la caldera para

recibir una sefal remota.
4-20 mA en la entrada [:2.3 para variar el punto de ajuste de la caldera.
Nota: El Punto de ajuste remoto no estd permitido para calderas de vapor de bajas emisiones.

Con el Punto de ajuste remoto seleccionado, la senal analégica se puede escalar a las unidades de ingenieria
en la Pantalla “Alarm and Limits” (Alarma y limites), ajustando los valores de Escala de ajuste remoto (cero e
intervalo) de la senal de 4-20 mA remota
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. . - - —
Seleccion de punto de ajuste remoto por senal de entrada analdgica 8yatem Config LOGOUT ss;: B |
El usuario puede seleccionar entre HMI o entrada digital para Water Level  Rem Mod Analog Rem SetPt Analog
habilitar el Punto de ajuste remoto.

. . . . . No | No Yes
Seleccione <Digital In> (Entrada digital) si otro sistema de control
habilitara el Punto de ajuste remoto por sefial de entrada de Remote Modulation by Communications
contacto aislado (120 VCA) en la entrada digital I:5.14. Cuando No
se desenergiza esa entrada, el controlador de la caldera vuelve al
control del punto de ajuste local. Si el funcionamiento del Punto de (Analog) Remote Set Point Selected by
ajuste remoto se va a habilitar manualmente, seleccione Digital

Input

entonces ser habilitado seleccionando el botén <Remote> I Previous l Next

<HMI Input> (Entrada HMI). El Punto de ajuste puede

(Remoto) en la Pantalla de velocidad de combustién. Figura 21-4. Seleccién analégica

Si el PLC detecta una mala sefial analgica, se activa la alarma de de SP remoto

“Remote Setpoint Signal Failure” (Falla de sefial del punto de ajuste . 8 S Im User 1D, |

remoto) y el Punto de ajuste vuelve a la configuracion LOCAL en la HMI. [ AW hsiib il _Service |
. . . Water Level Rem Mod Analog Rem SetPt Analog

Punto de ajuste remoto por comunicaciones

. o _ No No No |

Configura el Controlador de caldera para recibir una sefnal de

Punto de ajuste remoto directamente por Comunicaciones Remote Modulation by Communications

(Ethernet). El punto de ajuste se escribe en unidades de No

ingenierfa. La integridad de la comunicacién se determina

mediante una sefal de Pulso de comunicacion entre el Remote Set Point by Communications
Sistema de control y el Sistema de gestion de edificios. Si
se detecta una falla en las comunicaciones, se muestra un
mensaje de alarma “Remote Communications Failed” (Falla de Previous
comunicaciones remotas) en la HMI y el Punto de ajuste vuelve
a la configuracion LOCAL en la HMI.

Figura 22-4. SP remoto por
comunicaciones

iAtencion!

El control del punto de ajuste remoto no debe utilizarse en ciertos sistemas de calderas de baja emision.
Las calderas de baja emision pueden ser sensibles al cambio de los puntos de ajuste de funcionamiento.
Péngase en contacto con su representante de Cleaver-Brooks para determinar si el control del punto de
ajuste remoto esta permitido en su caldera. El incumplimiento de estas precauciones puede provocar
danos en el equipo, lesiones personales graves o la muerte.

Punto de ajuste doble

El Control del punto de ajuste doble se conoce tradicionalmente ] IE UserLD. |
como retroceso nocturno 8:55 AW /s tahiig _Service |
Dual Set Point Dual Set Point Select

Digital

Input

- permite al controlador de la caldera cambiar facilmente del punto
de ajuste primario (punto de ajuste 1) al punto de ajuste de retroceso JEEJERCE
(punto de ajuste 2). El Punto de ajuste 1 es el punto de ajuste
primario para el controlador y es el Unico punto de ajuste disponible
si se desactiva la opcion de punto de ajuste doble (véase méas abajo). Fuel 1 Actuator2 Fuel 2 Actuator 2
El Retroceso puede iniciarse manualmente (a través de la HMI en la
pantalla de velocidad de combustién) o remotamente (energizando
una sefal de entrada de contacto aislado (120 VAC) en la entrada
digital 1:5.14.). Presione el bot6n a la derecha de “Dual Set Point
Selection By” (Seleccion de punto de ajuste doble por) para alternar I Previous Main

entre <HMI Input> (Entrada HMI) y <Digital In> (Entrada digital). Figura 23-4. Punto de ajuste doble

La opcion de Punto de ajuste doble no esta permitida cuando las opciones Modulacion remota o Punto de ajuste
remoto estan activadas.

No No
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La seleccion de <Yes> (Si) en Punto de ajuste doble permite el control de Punto de ajuste doble. Esta opcién
no esta permitida para calderas de vapor de bajas emisiones (<60 ppm).

iAtencion!

El control del punto de ajuste doble no debe utilizarse en ciertos sistemas de calderas de baja emision.
Las calderas de baja emision pueden ser sensibles al cambio de los puntos de ajuste de funcionamiento.
Poéngase en contacto con su representante de Cleaver-Brooks para determinar si el control de punto

de ajuste doble esta permitido en su caldera. El incumplimiento de estas precauciones puede provocar
danos en el equipo, lesiones personales graves o la muerte.

4.4.8 Seleccion de actuador

Actuador FGR

El Actuador FGR debe seleccionarse como “Si” si estad presente en este sistema. Este actuador solo esta
disponible para el control de posicionamiento paralelo.

Actuador 2 del combustible 1

El Actuador 2 del Combustible 1 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema. Este actuador
solo esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

Actuador 2 del combustible 2

El Actuador 2 del Combustible 2 debe seleccionarse como “Si” si esta presente en este sistema. Este actuador
solo esta disponible para el control de posicionamiento paralelo.

s2an2018 . [ RSSO i
4:24:10 PM System Config | EQGOUT Service

Dual Set Point Dual Set Point Select

HMI Digital
@] Yes sELECTED TG

Fuel 1 Actuator2 Fuel 2 Actuator 2

Yes No

Not Available Wtihout
Parallel Positioning

l Previous l Next

Figura 4-24. Seleccion de actuador
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4.4.9 Variador de frecuencia

Tipo de VFD
Seleccione el Tipo de VFD apropiado para este trabajo especifico.
Las opciones disponibles son Ninguno, PowerFlex y Otro fabricante.

Al seleccionar <PowerFlex> se presupone que esta utilizando un variador PowerFlex 400, PowerFlex 70
Enhanced o PowerFlex 700 Vector.

Todos los tipos de variadores utilizan comandos y realimentacion de 4-20 mA.

Bypass de VFD
La opcién Bypass de VFD debe seleccionarse “Si” si el VFD Bypass esta presente en este trabajo especifico.
Debe configurarse una curva Aire/Combustible para cada combustible mientras esté en modo bypass.

El bypass de VFD permite que el sistema de la caldera mantenga en funcionamiento el motor del ventilador
de combustion incluso si el variador de frecuencia se desconecta del circuito por cualquier motivo.

8/23/2018 . User L.D.
1:57:07 PM System Config l LOGOUT o vice I
VFD Type

PowerFlex Other

None R rs MFG

VFD Bypass

Yes

I Previous

VFD Variador de frecuencia para el motor del ventilador de aire de combustion

Figura 4-25. Pantalla

Los variadores de frecuencia (VFD) ofrecen muchas ventajas para reducir los costos energéticos y prolongar
la vida til de los equipos mecanicos.

El variador de frecuencia opcional (VFD; véase la Figura 2-7) controla la velocidad del motor del ventilador
de aire de combustion con el fin de mejorar el rendimiento de la caldera y reducir el consumo de energia
eléctrica.

4.4.10 Opciones

Analizador de oxigeno

El analizador de oxigeno (02) (véase la Figura 2-8) esta disponible para controlar la concentracion de oxigeno
en los gases de combustion de la chimenea. El analizador de 02 transmite una senal analdgica al controlador.
La senal de O2 se utiliza para alarmas de O2 bajo, apagado por O2 bajo
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y para el calculo de eficiencia de la caldera. La concentracion de O2 se muestra en las pantallas de Descripcion
general de la caldera y Velocidad de combustién

8/23/2018 i User I.D.
1:58:58 PM System Config l LOGOUT o ice I

02 Analyzer

CB
None SELECTED Yokogowa

02 Trim

Yes
Low O2 Shutdown

No

Previous l

Figura 4-26. Analizador de 02

Ajuste de 02

El control de ajuste de 02 es una parte integral del sistema HAWK 1000. Esta funcién ofrece un control
adicional sobre el coeficiente combustible-aire en caso de condiciones atmosféricas adversas o de fluctuaciones
en los valores calorificos del combustible.

La HMI tiene una pantalla de ajuste de 02 que muestra la concentracion real de O2 y los puntos de ajuste
de 02. La pantalla permite ver y calibrar el sensor de O2 de Cleaver Brooks (CB) y también permite ajustar
la sintonizacion del PID. Se puede acceder a la Pantalla de control de 02 de los Gases de combustion desde

la pantalla principal de la HMI.
8/24/2018 User LD. |
4:40:15 PM Stack 02 l LoGOUT oo it

Oxygen 4.6 % 02 Alarm %
setPoint 46 % [ 20 | 10
02 - Auto Selected Control Mode

EDTEL Auto

Baoiler Alarms/ Sensor Calibration

View/Calb  Adjust Firing Burner

02 Sensr Gains Rate Control B

Figura 4-27. Pantalla de control de 02 en gases de combustion
Apagado por 02 bajo

El Apagado por O2 bajo es una funcion que permite apagar la caldera si las concentraciones de 02 son
demasiado bajas.

El Apagado por 02 bajo puede activarse o desactivarse cambiando “O2 Shutdown” (Apagado de O2) (en la
pantalla de Configuracion del sistema) entre <Yes> (Si) y <No>.

Si estéd activada, el punto de ajuste de apagado por 02 bajo y el retardo de apagado por O2 bajo pueden
ajustarse en la pantalla de alarmas y limites.
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Jaaots Alarms/ Limits l Losour oor b |
High Stack Temperature Low O2
(Deg F) (Set Point %)
FAET] FAET]

450.0 500.0 2.0 1.0

Alarm

Delay (Sec)
Stack Temp 02%

[3507 |- _46 | 30.0 15.0

x» Main l Return l Next

Figura 4-28. Apagado por 02 bajo

Espera en caliente

La funcion de Espera en caliente mantiene una temperatura minima del agua para mantener la caldera en un
estado de preparacion para una demanda de carga. Durante el funcionamiento, la caldera se mantiene en la
velocidad de combustién minima y realiza ciclos de encendido y apagado en relacion con el punto de ajuste
de la temperatura del agua de espera en caliente. Este punto de ajuste se configura en la pantalla de Puntos
de ajuste (a la que se accede desde la Pantalla principal).

Para activar o desactivar el modo de espera en caliente, presione el boton “Hot Standby” (Espera en caliente)
para alternar entre <Yes> (Si) y

<No>. Las pantallas de descripcion general de la caldera y de velocidad de combustién indicaran cuando la
caldera esta en espera en caliente.

El modo de espera en caliente puede iniciarse manualmente presionando <Force Hot Standby> (Forzar
espera en caliente) en la pantalla de velocidad de combustion. La caldera permanecera en espera hasta que
se vuelva a presionar el boton.

Si se selecciona retardo principal de dos calderas o retardo principal del panel maestro de CB, la Espera en
caliente se activa automaticamente y no puede ser cambiado por el usuario.

Si se selecciona un adelanto-retardo de dos calderas o un retardo principal de panel maestro de CB y el control funciona
en modo remoto, el modo de espera en caliente forzado se desactiva automéaticamente y el usuario no puede activarlo.

Consulte la Seccion 5 - Puesta en funcionamiento para obtener méas informacién sobre la espera en caliente.

é Boiler Overview Boller ON Firing Rate UserLD. |
s 02% am Pres 24 02 %

Stack Temp Steam Pres 117.0 PSI

4.6 | - Set Point 120.0 PSI 4.7 Ho:::::::by
a0 Efficiency  Set Point | ! Output 0.0 % 02 Setpt Fuel 1
Temi;; °F i 83.0 |% p5| i] Control Mode

I ETHIE] Auto Remote

Fiing Rate| 0.0 o

Boiler = Alarms/ )
Overview = Limits Force Standby|

496 | 352.2

Water Lavel & Adjust Adjust View Burner

1.6 |in |Firing Rate | Burner Cntl Main Gains  Setpoint Actuator Control ~ Main

Descripcién general de la espera en caliente Forzar espera en caliente

Figura 29-4. Espera en caliente
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Reinicio de temperatura exterior (solo para unidades con agua caliente) Con esta opcién seleccionada, se
aplicara al punto de ajuste de funcionamiento una correccién basada en la temperatura exterior. Se requiere
un transmisor de temperatura exterior en la Entrada analdgica 2.2 para esta funciéon. Cuando se selecciona la
temperatura exterior para la Entrada analdgica 2.2, la temperatura exterior se muestra en la pantalla general
de la caldera.

. User L.D. | . User L.D.
System Config | LOSOUT service | System Config RSSO &

Analog Input 1:2.2 Hot Standby

Ret
Outdoor eturn Py

Temp Temp Yes

None

CB Master Lead/Lag Combustion Air Temperature

® No Yes

@ CB 2 Boiler Lead/Lag Outdoor Temperature Reset

No
SELECTED

Previous Main l Next Previous Main

Figura 4-30. Reinicio exterior

Master Slave O Yes

Cuando se selecciona Reinicio exterior, los puntos de ajuste de temperatura exterior y temperatura del agua
deben ingresarse desde la pantalla de Puntos de ajuste (véase la Seccion 5.5 - Puntos de ajuste) una vez
finalizada la configuracién del sistema.

El Restablecimiento de la temperatura exterior no esta disponible si se selecciona Ajuste de punto remoto por
analdgico o Ajuste de punto remoto por comunicaciones.

8/24/2018 . l_ User LD. |
5:38:34 PM System Config FEGSEEE e

Hot Standby
@ Yes
Combustion Air Temperature

Yes

Outdoor Temperature Reset
Not Available with
No Remote Setpoint
Analog Selected
l Previous l Next

Figura 4-31. Reinicio exterior no disponible

Temperatura del aire de combustion

El sensor de temperatura del aire de combustién transmite una sefal de 4-20 mA al controlador. La sefial de
temperatura del aire de combustion se utiliza en el calculo de la eficiencia de la caldera y se muestra en la
pantalla de Descripcion general de la caldera. Se requiere un moédulo de entrada analdgica (ranura 7).

Termocupla de superficie

Se utiliza en las modificaciones Hawk en las que no se dispone de una sonda de temperatura para la
entrada de temperatura del agua de la caldera. La termocupla de superficie se escala automaticamente a
32-1292 grados F (0-700 grados C).
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- [ User I.D.
System Config Service

Hot Standby
@ Yes

Combustion Air Temperature

Yes
Surface Thermocouple

Yes

Previous Main

Figura 4-32. Temperatura del aire
de combustion, seleccion de la termocupla de superficie

Informacion de la caldera

Se puede ingresar el nombre del cliente, el ID de la caldera y el nimero de serie de la caldera. Esta informacién
se muestra en la pantalla de informacion del sistema. Para ingresar esta informacion, presione el botén
de visualizaciéon de texto ubicado debajo de la descripciéon. Aparecera una ventana emergente de teclado
alfanumeérico.

8/23/2018 . l_ User.D. |
2:03:06 PM System Config PEOGOUE Service |
Customer
Cleaver Brooks

Boiler ID Boiler 1 - D15
Boiler SIN T6375

Previous

Figura 4-33. Informacién de la caldera

Una vez ingresada toda la informacion, presione el botén de retorno de carro. EI ID de la caldera y el nimero
de serie estan limitados a 20 caracteres cada uno, incluidos los espacios.

Alarma auxiliar 1-3

Si el sistema tiene alarmas auxiliares, se puede ingresar el texto que se muestra cuando se activa la alarma.
Para ingresar esta informacion, presione el botén de visualizaciéon de texto ubicado debajo de la descripcién.
Aparecera una ventana emergente de teclado alfanumeérico.

Una vez ingresada toda la informacioén, presione el botdn de retorno de carro. Las alarmas auxiliares tienen
un limite de 20 caracteres cada una, incluidos los espacios.

La alarma auxiliar 1 debe conectarse a la entrada 13 de la ranura 1.
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La alarma auxiliar 2 debe conectarse a la entrada 14 de la ranura 1
La alarma auxiliar 3 debe conectarse a la entrada 15 de la ranura 1

Por ejemplo: Si la alarma auxiliar 1 se introduce como Caudal de agua bajo y la Entrada discreta I:1.13 esta
“On” (encendido), la alarma mostrada en la HMI para la Alarma Auxiliar 1 dira “Aux 1 - Low Water Flow”
(Aux 1 - caudal de agua bajo).

8/23/2018 . l_ User.D. |
2:04:49 PM System Config FEQEORIE e
Auxiliary Alarm Input 1

Low Water Flow

Auxiliary Alarm Input 2

Water Temp High

Auxiliary Alarm Input 3
Oil Tank Low

I Previous l

Figura 4-34. Entradas auxiliares

4.4.11 Resumen de la configuracion

Una vez que se han ingresado los ajustes de Configuracién del sistema, las entradas se pueden ver en las
pantallas de Resumen de configuraciéon del sistema.

Nota: El pulsador “Confirm Options” (Confirmar opciones) solo es visible si se trata de una nueva configuracion
del sistema o si se ha modificado un parametro de configuracion del sistema marcado con un asterisco.

l User L.D. I_ User I.D.
2:06:47 PM Summary Ll Service 2:07:46 Summary Selsisn Service |

Boiler Media Fuel 2 #2 Fuel Qil 02 Analyzer CB Rem Mod by Comms

Boller Type | Fuel 2 Turndown 4.0 02 Trim Rem SetPt by Anlg
Safety Valve SP Fuel 2 Contrel Parallel 02 Shutdown

NOx Level ¢ Hot Standby Rem SP by Comms

Comb Air Temp Dual Set Point  Yes
Analeg In 1:2.2 Water Temd| Dual SP Signal  HMI

Fuel 1 Natural Gas FGR Actuator Master Lead Lag Steam Xmit Span  150.0
Fuel 1 Turndown  10.0 Fuel1 Actuator2 2 Boller LLag

Fuel 1 Control Parallel || Fuel2 Actuator2 Water Level Confirm

Flame Safeguard E VFD Rem Mod by Anlg Options
(Required)

Number of Fuels 2

Previous Previous

Pagina 1 Pagina 2

Figura 4-35. Resumen de la configuracion

Para completar la configuracion del sistema, presione el botén <Confirm Options> (Confirmar opciones) en
la Pantalla de resumen de opciones.

Las selecciones de Configuracion pueden cambiarse después de instalar el HAWK 1000. Sin embargo, para
muchas de las opciones, se requiere hardware adicional para que la funcion trabaje. Consulte la seccion de
piezas para el hardware requerido.

Después de confirmar la configuracién actual, presione <Main> (Principal) para volver a la pantalla principal.
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02 Analyzer ["Rem Mod by Comms
02 Trim Rem SetPt by Anlg
02 Shutdown
Hot Standby Rem SP by Comms
Comb Air Temp Dual Set Point
Analog In 2.2 Water Te Dual SP Signal  HMI

Master Lead Lag Steam Xmit Span 150.0
2 Boller LLag
Water Level
Rem Mod by Anlg

Previous

Figura 4-36. Configuracion confirmada

4.5 Configuracion de correo electrénico

Se pueden enviar mensajes de correo electrénico o de texto directamente desde el PanelView Plus, siempre
que se haya completado la Configuracion del servidor SMTP.

El PV+ 7 debe estar en la revision de firmware 9.0 o superior.

4.5.1 Configuracion de SMTP

SMTP (Simple Mail Transfer Protocol) es un protocolo estandar para el intercambio de correo electrénico a través
de Internet. Seréa responsabilidad del usuario determinar la informacion del servidor SMTP para la configuracion
del correo electronico. A continuacién, se muestra un ejemplo de configuracion. Dispone de una pantalla de
ayuda (presione <SMTP Help>). En caso necesario, debera consultarse al personal de Tl del usuario.

1:15:17 Al ol =iyl
Port m Password&\\\\\\\\\\\\“

A laRSklRch. alarm. message@gmail.com

el EGERAlarm Generator

kil Subject |Cleaver-Brooks Boiler Alarm

Signature |Cleaver-Brooks Boiler

SMTP
Help
CB Default Load Custom Save Custom Clear Close
Setup Setup Setup Setup

Figura 4-37. Configuracion de SMTP (ejemplo)

4.5.2 Lista de contactos de texto/correos electrénicos

La HMI almacenara hasta seis direcciones de correo electronico. Cada una puede estar habilitada para recibir
(ENVIARA) o deshabilitada (NO ENVIARA). Las direcciones habilitadas recibiran un correo electrénico por
cada activacion de alarma.

Presione <Email Help> (Ayuda de correo electrénico) para obtener ayuda para configurar esta pagina, o
consulte al personal de Tl adecuado.
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Email Address Primary Cortact #1 Email Address Prima®

Email Acidress Tertiary Contact #2

Suhj |Cleaver-Brooks Boiler Alarm I

Body |Master PIDe Instruction Fault {13)

D : Sign |Cleaver-Brooks Boiler

pssAMe

O
D : Email sent successfully I

D # Address smtp.gmail.com
465

D er |D ch.alarm.message 0

Send Reset Reset

ose Email Form Status
ei1p

Figura 4-38. Lista de correos electrénicos

4.6 Configuracion del PanelView Plus

El terminal PanelView Plus dispone de software integrado para realizar y configurar las operaciones del
terminal. Para acceder a la configuracion interna del PanelView (Modo de Configuracion PanelView), presione
<PV+ Config> en la Pantalla principal de Hawk.

4.6.1 Cambio de fechay hora

Seleccione Terminal Settings>Time/Date/Regional Settings>Date. La fecha actual aparece en los campos
Afo, Mes y Dia.

2002 12 | 20

Year Month Day
[F1] [F21 [F3]1

0K Cancel
[F7] [Fel

Figura 4-39. Configuracion de la fecha

Presione los botones Afio, Mes y Dia para cambiar los valores. Presione <OK> cuando haya terminado.

Para cambiar la hora, seleccione Terminal Settings>Time/Date/Regional Settings>Time. values. Presione los
botones Hora, Minutos y Segundos para cambiar los valores. Presione <OK> cuando haya terminado.

Para cambiar la zona horaria, seleccione Terminal Settings>Time/Date/Regional Settings>Time Zone.
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(GMT+10:00) ¥ladivostok |ZI
(GMT+11:00) Solomon Is., Mew Caledonia

(GMT+12:00) Auckland, Wellington

(GMT+12:00) Fiji, Kamchatia, Marshall Is, A
(GMT-01:00) Azores, Cape Werde Iz,
(GMT-02:00) Mid-Atlantic

(GMT-03:00) Brasilia

(GMT-03:00) Buenos Aires, Georgetown
(GMT-03:30) Newfoundland
(GMT-04:00) Atlantic Time (Canada)

(GMT-04:00) Caracas, La Paz b 4
(GMT-05:00) Bogota, Lima, Quito
(GMT-05:00) Eastern Time {US & Canada)
(GMT-05:00) Indiana (East)

(GMT-06:00) Central Time (US & Canada)
(GMT-06:00) Mexico City

(GMT-06:00) Saskatchewan

Hayliong 0K Cancel

Savings
[F11 [F71 [Fa]

Figura 4-40.

Presione el botén Daylight Savings para activar o desactivar el ahorro de luz diurna para la zona horaria
seleccionada. El ahorro de luz diurna esta ajustado a Si para todas las zonas horarias excepto para la
japonesa, que no admite el horario de verano.

Los cambios en el ahorro de luz diurna no se aplican permanentemente hasta que cierre la pantalla de Zona
horaria.

Presione el boton <Use Daylight Savings> (Utilizar ahorro de luz diurna) para seleccionar Si o No. Presione
OK cuando haya terminado y, a continuacién, <OK> de nuevo para volver a Configuracién del terminal.

Daylight sawings time currently in effect.

Use Daylight O ves
Savings
[F1] @ ho

Figura 4-41.
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4.6.2 Como instalar un programa PV +

El siguiente es un procedimiento para instalar un programa PanelView Plus en el terminal PV+ utilizando una
tarjeta de memoria SD.

Antes de intentar trabajar con el PanelView Plus, los usuarios deben leer y comprender el Manual del usuario PV+
- Rockwell publication 2711P-UMO007D-EN-P - Diciembre de 2015

Copia del archivo de la aplicacion

En la mayoria de los casos, la aplicacion llegara en un archivo comprimido (zip). Extraiga el archivo en una
ubicacion conocida y copie las carpetas en el directorio raiz de una unidad flash USB o una tarjeta SD.

@ijl v Computer » 5D Disk (k) » Rockwell Software » RSViewME » Runtime

QOrganize « Share with « Burn Mew folder

4 B 5D Disk () “  Name ®
4 | Rockwell Software =
) 3} 98500634_000.mer
4 RSViewME 1
. Runtime =_

Se recomienda encarecidamente que solo haya un archivo .mer en esta estructura de carpetas para reducir

posibles errores de carga. Instale el dispositivo de memoria en la ubicacién adecuada de la parte posterior
del terminal.

Luego copie los archivos .mer de la aplicacién FactoryTalk View ME Station de la ubicacion de almacenamiento
alterminal.

1. Presione Terminal Settings>File Management>copy Files>Copy Applications

tn Fles
| seation s Lisiel Appheatiors!| TEVE feker | i

e
[T]
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2. Presione Source para seleccionar la ubicacién del archivo que desee copiar:

Cogry Applications

[Fl]

() Intemal Steeage
{3} Extemal Storage 1
Omnalswanez

Destination
721

Cancel
[Fe]

* Almacenamiento externo 1 - Tarjeta SD cargada en la ranura para tarjetas del terminal
Almacenamiento externo 2 - Unidad flash USB conectada a un puerto host USB

ok w

Seleccione un archivo de la ubicacién de almacenamiento.
Presione Destination en el mismo cuadro de dialogo.
Presione Destination para seleccionar la ubicacion en la que desea copiar el archivo. El destino debe ser

diferente de la ubicacion de origen y debe ser Almacenamiento interno.

Copy Applications Destination

desea sobrescribirlo.
Seleccione Si o No.

0~

sea necesario.

(=) Intemal Storage
{(JExtomal Storage 1

() Extemal Sterage 2

£

[Fa]

Presione Copy para copiar el archivo seleccionado en el destino. Si el archivo existe, se le preguntara si

Regrese al cuadro de dialogo FactoryTalk View Machine Edition Configuration presionando Close segln
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Cargar aplicacion

Se recomienda que antes de cargar una aplicacién se conecte la Ethernet del terminal solo a la Ethernet del
PLC. No se conecte a la red de la planta hasta que se haya completado la configuracién.

Para ejecutar una aplicacion FactoryTalk View ME .mer en el terminal, primero debe cargar la aplicacién.
Puede cargar la aplicacion desde el almacenamiento interno o la memoria no volatil del terminal, una tarjeta
SD o una unidad flash USB. Sin embargo, se recomienda que siempre copie y ejecute la aplicacién desde el
almacenamiento interno.

Siga estos pasos para cargar y ejecutar una aplicacion.

1. Presione Load Application en el cuadro de dialogo FactoryTalk View ME Station.

Factory T allc View ME Station

Current application:

Load Apphcation Fun Application Application Settings
[F1] F2] [F3]

Terminal Settings
[F4]

Devvice: PVP22185
P Addr: 192.168.1.121

Reset Exit
] ]
Subnat: 255.255.255.0

2. Presione Source para seleccionar la ubicacion del archivo que desee cargar:

Lot Applicatian

(3] Interal Strage
Sourc Load
iz R 21
() Extamal Storage 2
[aes00sa4 poomee ]

Cancel
/]

K

Almacenamiento interno - memoria no volatil del terminal (preferido).

Almacenamiento externo 1 - Tarjeta SD cargada en la ranura para tarjetas del terminal.

Almacenamiento externo 2 - Unidad flash USB conectada a un puerto host USB.

3. Seleccione el archivo .mer de la lista utilizando las teclas de cursor arriba y abajo.

Nota: Solo debe haber una aplicaciéon cargada en el terminal para eliminar la posibilidad de cargar la
aplicacion incorrecta. Consulte la seccion Borrar aplicacion para eliminar las aplicaciones no utilizadas.

4. Presione Load para cargar la aplicacién seleccionada.
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Se le pregunta si desea sustituir la configuracion de comunicacién del terminal por la configuracién de la
aplicacion.

Do you want to replace the terminal’s cument communication

o

5. Seleccione Si o No.

Seleccione Yes para utilizar la configuraciéon de comunicacion de la aplicacion. Utilice esta opcion si se
trata de una nueva instalacion. La ruta de comunicaciones del procesador PLC utilizara la direccion IP
192.168.1.101.

Seleccione No para utilizar la configuracién de comunicacion del terminal. Utilice esta opcién si esta ejecutando
la aplicacion en un sistema previamente configurado en el que se cambi6 la ruta de comunicaciones del
procesador PLC.

6. Para ejecutar la aplicacidon que cargd, presione Run Application en el cuadro de didlogo FactoryTalk View
ME Station.

CONSEJO: Las aplicaciones generan archivos de registro (tendencias, historial de alarmas, etc.). Para borrar los
archivos de registro antes de ejecutar una aplicacion, seleccione Delete Log Files Before Running en el cuadro de
dialogo Configuration Mode. Al eliminar los archivos de registro se recupera memoria del terminal. Se recomienda
seleccionar No.
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Configurar los ajustes de Ethernet

El terminal dispone de un controlador Ethernet integrado. Para ver o ingresar una direccién IP para su

terminal, siga estos pasos.

1. Presione Terminal Settings y, a continuacion, seleccione Networks and Communications>Network
Connections>Network Adapters.

Dwlete Log files -
Teminal Settings Retors Risning
)] ] o

e

2. Para ver o modificar la direccion IP, presione IP Address.

Direccionamiento estandar de terminales C-B

Hii“;‘;v&%%%()”\fz""’ ‘;\g%(éo’ Hawk 5000, Hawk 6000
Panel maestro 192.168.1.120 Panel de planta 192.168.1.180
Caldera nro. 1 192.168.1.121 Caldera nro. 1 192.168.1.181
Caldera nro. 2 192.168.1.122 Caldera nro. 2 192.168.1.182
Caldera nro. 3 192.168.1.123 Caldera nro. 3 192.168.1.183
Caldera nro. 4 192.168.1.124 Caldera nro. 4 192.168.1.184
Caldera nro. 5 192.168.1.125 Caldera nro. 5 192.168.1.185
Caldera nro. 6 192.168.1.126 Caldera nro. 6 192.168.1.186
Caldera nro. 7 192.168.1.127 Caldera nro. 7 192.168.1.187
Caldera nro. 8 192.168.1.128 Caldera nro. 8 192.168.1.188
ADAC 192.168.1.152

4-32

Nro. de pieza 750-366



Hawk 1000 Seccion 4 — Configuracion del sistema

3. Para activar o desactivar la asignacién DHCP de direcciones, presione Use DHCP. Seleccione No.
Si DHCP esta habilitado o configurado en Si, las direcciones IP se asignan automaticamente a los
dispositivos recién conectados a la red. Cleaver-Brooks no utiliza esta seleccion.

Si DHCP esta desactivado o configurado como No, puede introducir manualmente la direccion IP. Presione
IP Address, Subnet Mask y Gateway de enlace para ingresar direcciones con formato IP. Para los sistemas
Cleaver-Brooks, debe seleccionar esta opcion.

4. Presione OK cuando haya terminado.
Si se le solicita, restablezca el dispositivo desde el cuadro de didlogo FactoryTalk View ME Station.

5. Presione Close.

Cambiar la ruta de comunicaciones

Por o general, la aplicacion se envia con la ruta de comunicaciones configurada con la direccion IP del PLC
por defecto. Si fuera necesario cambiarla para satisfacer los requisitos de red del cliente:

1. Presione Terminal Settings>Networks and Communications>RSLinx Enterprise Communications.

Restore Default
Fz] IFa]

IF1]

Close
(]

2. Seleccione el controlador en el arbol.

=-Ethernet
BEEthernet Bridge (1769-L35E), 192,163,1,101 =i Virtual Backplane
= ComnpactLogix Systern . <No Devices>
- _98500397_006_2, 0 EeEthermat
- DF1 Point-to-Pomt EF 1760-1 336R LOGIX5333ER, 102,168, 1,101
- VAL769/A, 3 e

+ 17-Mode USBE CIP Part 2

ar

Nota: Los procesadores 1769-L32E y 1769-L35E se veran de forma diferente que los 1769-L24ER,
1769-L30ER y 1769-L33ER. Seleccione la ruta adecuada.

* Para los procesadores 1769-L32E y 1769-L35E, si el nimero de programa del PLC no esta resaltado;
utilice las teclas de flechas para hacerlo.

* Para los procesadores 1769-L24ER, 1769-L30ER y 1769-L33ER, y si el controlador no esta resaltado,
utilice las teclas de flechas para hacerlo.
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Hawk 1000

4.6.3 Visualizacion de PV+ Firmware
Para verificar la version del firmware PV+, desde la pantalla principal del Modo Configuracion, vaya a Terminal

Settings> System Information> About

FactoryTalk View ME Station.

Fitrnware Version
gt e

RSLino Enterprize
FactoryTalk Semvizes Fatform

KEPwzre

Foritz

Factony Talk ‘Asw Foint
Rockivzll Aromation fetivel -
Rockwsll Aromaton fetivel -
Rockwzll Aromaton fetivel -
Rockwzll Aromaton fetivel -
Rackmall Aromation fctival -
Rockwzll Aromaton fetivel -

Fockuwsll Fotivel -

Rockwzll Aromation fetivel -
Rockizll Aeomiaton fetives -
Rockwzll Atomation fetivel -
Rockwzll Aromaton fetivel -
Rackwell Aeomation fetivel -
Rockizll Aromation fetivel -
Fockwsll Auomation Aotiveli -
Rockwell Aeomation fetivel -

Technical Support
[F1]

5RO 14 2E ‘_
2.60.0.12
8. 7. 808.0
1.1.0.0
Z.60.3. 16 |
Case Statemnernt .01 0
Custom Foplip A
DaiaStor2Plus 70150 2
Display P 7.0.13.0 | v
Errail Sandar 70 1xn
IPlnfe 700130 |
70150
MaeraTen 0150
Prog Launch E 1
Retipe? 70130
ResetPazzword .0 150
SBCP oo
Terminalnfo 0150
Teminalfifakelp 7.0 fh0
‘ich Browser 70150
Chse
[F&]

Figura 4-42. Visualizar Firmware

4.7 Monitoreo remoto

La HMI PanelView Plus proporciona funcionalidad de Servidor Web, lo que permite un facil acceso a las
aplicaciones HMI de planta. No es necesario instalar ninglin software Rockwell adicional en el ordenador del

navegador.

Una vez que tenga una conexion Ethernet entre una computadora y el terminal PanelView Plus, simplemente
elija un navegador web como Internet Explorer o Google Chrome y escriba la direcciéon IP de la HMI que
ejecuta la aplicacion que desee ver. Tenga en cuenta que solo puede haber una conexién a una HMI a la vez.

21 AM

349.7 |-¢

Comb Air
Temp °F

Boiler Overview

o2 %

4.6 I

Efficiency
0.0 |%
— - 4 .

Steam Pres

120.9 p3|

Set Point

[120.0 Jrs:

Boiler OFF

I LW ETIVEL

Figura 4-43. Monitoreo remoto
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Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 1000

5.1 Puesta en funcionamiento de los actuadores

Una vez finalizada la configuracion del sistema, el boton <Calibrate Actuators> (Calibrar actuadores) estara
disponible en la pantalla principal e indicara “Required” (Necesario).

872372018
2:12:18 PM

System
Config

Calibrate
Actuators
Required

Boiler
Overview

Main FEVEcig

Set Points

Alarms &
Limits

Commissioning

Not Done

Text/Email
Setup

Burner
Control

PLC In/Out
Status

[RelcielVi}

Flue Gas
02 Control

System
Information

User I.D.
DEFAULT
Change

User
Password

Diagnostic

Ethernet
Config

Combustion
Curve Data

Alarms

Figura 5-1. Se requiere calibracion de actuadores

Presione <Calibrate Actuators> (Calibrar actuadores) para acceder a la pantalla de puesta en servicio de
actuadores, donde se pueden seleccionar individualmente los actuadores de aire, combustible y FGR para
su puesta en funcionamiento. En esta pantalla, presione <Commission Actuator> (Poner en funcionamiento
actuador) para el actuador deseado y lea la pantalla de aviso que aparece a continuacion. En este ejemplo
pondremos en funcionamiento el actuador neumatico.

Userl.D. |
LOGOUT o
FGR Actuator
Feedback
Minimum Maximum
0.0 (Degx10) 10.0

Calibrate l UserLD. |
LOGOUT
Actuators Service

Air Actuator

Calibrate
44 Actuators

Air Actuator
Feedback
Minimum Maximum
793.0 (Degx10) 327.0

Actuator Not
Commissioned

Actuator

Commissioned Enable

Air Actuator

Commission Commissioning

Actuator

Commission
Actuator

Next Return

Config Not Enabled

Pantalla de puesta en funcionamiento de actuadores Aviso

Figura 5-2. Puesta en funcionamiento de actuadores

NOTA: Cualquier curva de combustion almacenada previamente para el combustible actual se borrara
una vez que haya comenzado el proceso de puesta en funcionamiento de actuadores. Presione <Enable
Air Actuator Commissioning> (Habilitar puesta en funcionamiento de actuador neumatico) en la pantalla de
aviso para continuar.

Seleccione primero el sentido de rotacion del eje del actuador. Esta es la direccién de rotacién para abrir el
actuador cuando se observa al actuador desde la perspectiva de la placa de circuito del actuador (o la cubierta
de la placa de circuito).
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8/23/2018 Calibrate LR UserLD. |
2:18:06 PM Actuators Service

Air Actuator

"CW to Open" REQUIRES the Actuator OPEN position to be
GREATER than the CLOSE Position.
"CCW to Open" REQUIRES the Actuator OPEN position to be
LESS than the CLOSE Position.

Select Air Actuator Direction
Torque Rating

4Nm

l Previous l Next

Figura 5-3. Rotacion de actuadores

El sentido de rotacion por defecto es antihorario para aire y todos los combustibles, y horario para FGR. Esta
pantalla también indica el par nominal del actuador (leido via Modbus por el PLC).

Presione <Next> (Siguiente) después de confirmar el sentido de rotacién del actuador. A continuacién
almacene las posiciones abierta y cerrada del actuador. Utilizando los botones <Actuator Close (Open)>
(Cierre de actuador abierto), mueva el actuador a su posicién totalmente abierta o cerrada (cualquiera de las
dos posiciones puede almacenarse primero). Con el actuador totalmente abierto (cerrado), presione <Store
Open (Close)> (Guardar abierto [cerrado]).

8/23/2018 Calibrate User L.D.
2:19:08 PM Actuators l el
Air Actuator
CCW = Close Psn > Open Psn

Use the Open/ Close buttons. Move the Actuator to its Open
and Close positions. Press Store at both extents.

Feedback (Deg x 10)

-aZDegrees x 10—
Test Test
Close Open
l Previous l Next

Figura 5-4. Carrera del actuador

Nota: Rotacion CCW significa que la posicion cerrada serd mayor que la posicion abierta.
Rotacién CW significa que la posicion abierta serd mayor que la posicién cerrada.

La posicion del actuador se da en unidades de grados x 10.

El rango valido es de O - 1100 unidades (0-110 grados). Las posiciones abierta y cerrada deben estar
separadas por mas de 100 unidades (10 grados). Si no se cumplen estas condiciones, se producira un error
de “Configuration Invalid” (Configuracion no valida) y sera necesario reconfigurar el actuador.

<Test Close> (Cierre de prueba) y <Test Open> (Apertura de prueba) moveran el actuador a la posicion de
cierre/apertura almacenada con una sola pulsacion del boton.

Cuando se hayan ingresado datos validos, aparecera el botdn <Save Air Actuator Configuration> (Guardar
configuracién de actuador neumatico). Presione para guardar los datos y, a continuacién, presione <Next
Actuator> (Siguiente actuador) y repita los pasos anteriores.
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Hawk 1000

Calibrate
Actuators

UserLD. | 1 Calibrate User L.D.
l LOGOUT - : GOl
Service [ Actuators LOGOUT  service

Air Actuator Air Actuator

Previous

Save
Air Actuator
Configuration

Next Actuator Previous Next Actuator

Datos no vélidos Guardar datos

Figura 5-5. Comprobar la calibracion del actuador

5.2 Ajuste de la combustion: posicionamiento paralelo

Cuando se hayan calibrado los actuadores para el combustible seleccionado actualmente, el botén <Set
Combustion> (Establecer combustion) estara disponible en la pantalla principal. Para iniciar el procedimiento,
presione <Set Combustion> (Establecer combustién) y observe el aviso que aparece a continuacion.

System

Config Set Points

Calibrate Alarms & F

Set Commissio
Combustion Not Don

Setup

Bailer Burner

Overview Control Information

Mai e ISGolT User I.D.
Z P ain a Service

Ehange ONLY QUALIFIED PERSONS THAT ARE

User

Password THOROUGHLY FAMILIAR WITH BOILER OPERATION
AND HAVE COMPLETELY READ THE OPERATION

LUL lue Gas Diagnostic | AND SERVICE MANUAL SHOULD ENTER THE “Set
Actuators Limits 02 Control Combustion” Screen!

ning Ethernet
=] Config | READ THE WARNING

Text/Email = PLC In/Out Combustion | AM QUALIFIED

Status Curve Data

Syste
ystem Alarms

Pantalla principal Aviso

Return

Figura 5-6. Iniciar la configuracion de la combustion

Presione <| READ THE WARNING - | AM QUALIFIED> (He leido
el aviso y estoy calificado) para continuar. Aparecera una pantalla
de aviso adicional que notifique al usuario que el relé de limite de

funcionamiento de la caldera se desa
de la combustién.

Presione <Confirm Combustion Setup> (Confirmar configuracién de

combustién) para continuar.

ctivard durante la configuracién

The Boiler "Operating Limit Relay” will be

I Previous

The System Is About To Enter The Combustion
Setup Mode. To Confirm This Selection, Press The
“Confirm Combustion Setup” Button.

De-Energized

Confirm
Combustion
Setup

Segundo aviso
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5.2.1 Purga del almacenamiento
El primer paso es almacenar la posicion de Purga. Hay una pantalla de ayuda disponible para guiar al usuario
en el almacenamiento de las posiciones de Purga (y Apagado):

1. Make sure that the burner switch is in the "Off"
position.

2. Use the air actuator Increase push button to drive
the air actuator to the ""Purge" position.

3. When the air actuator is at the "Purge" position
press the "Store Purge" push button.

4. Wait until the air actuator automatically returns to

the minimum position.

5. Use both the air and fuel actuators Increase and
Decrease push buttons to position the air and fuel
actuators in the "Light Off " position.

6. Press the "Store Lightoff" push button.

Both Purge and Lightoff must be
stored prior to starting the burner! l Return

Figura 5-7. Ayuda de Purga/Apagado

Para que la posicién de Purga sea valida, el actuador neumatico debe estar abierto mas del 80%. Para
posicionar los actuadores en el ajuste de la combustion, pulse primero el botén del actuador deseado en la
pantalla de Ajuste de la Combustién.

Steam Pres NatFuL:‘;‘ 1335 02 % Burner

PSI Boller OFF 15.5 Control

—- [ P FE R

Bl oo | oo | oo | oo |

para Purge

tuador
actuador

Figura 5-8. Configuracion de la combustion

A continuacién, utilice los botones <Dec> (Disminuir) e <Inc> (Aumentar) para mover el actuador neumatico
a la posicién deseada.

Steam Pres Fuel 1 02 %

0 PSI Matural Gas Burner Cntl 15.5

Air Actuator Fuel 1 Actuater 1 Fuel 1 Actuator 2
Output Feedbk Output Feedbk Output Feedbk

Dec Inc Dec Inc Dec Inc
(=) (+) ) (+) () (+)

FGR Actuatar
Output Feedbk

I Return to Store

Figura 5-9. Ajustar el actuador
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Una vez ajustada la posicién de purga, pulse <Store Purge> (Almacenar purga). Cuando aparezca el mensaje
“Store Current Values?” (¢Almacenar valores actuales?), presione <Store Purge> (Almacenar purga) de nuevo
para confirmar o <Cancel> (Cancelar) para volver a ajustar.

Nota: Si hay un VFD presente, el valor de purga del VFD se
ajusta automaticamente al 100%.

5.2.2 Apagado del almacenamiento Store Current Values?
Cuando se haya ajustado la posicién de purga, el boton <Store
Lightoff> (Almacenar apagado) estara disponible en la pantalla
de Configuracion de la combustion. Después de colocar los Cancel
actuadores en la posicién de apagado de luces, presione <Store
Lightoff> (Almacenar apagado). Aparecerd un mensaje de
confirmacion como cuando se almacena la posicién de purga.
Cuando se hayan configurado tanto la purga como el apagado,
aparecera el boton <Curve Setup> (Configuraciéon de curva).

L,

. i Figura 10-5. Purga del
Todos los valores excepto VFD deben ser inferiores al 25% para almacenamiento

almacenar el apagado.

Fuel 1 o
Natural Gas 02% Burner

Boiler OFF 15.5 | Control

Store Current Values?

Store
Lightoff

Cancel

Store Store
Purge | Lightoff

Figura 11-5. Posicion de los actuadores Figura 12-5. Apagado del
en apagado almacenamiento

5.2.3 Configuracion de la curva
Hay una pantalla de ayuda disponible para guiar al usuario a través de los pasos de configuracién de la curva de combustién:

Starting the Burner
1. Turn the burner switch “On" and press the "Burner
Start" push button.
2. With burner on low fire, adjust and re-store the Lightoff
position again, if necessary.

Setting the Fuel Profile Curve

1. The peint of the curve to be set is highlighted in green.
2. Use the Increase and Decrease actuator PB's to set
combustion.

3. Once satisfactory combustion is achieved, press the
"Store" PB.

4. Continue setting curve points (8 minimum, 16 max).

NO points can be skipped!

5. Complete the profile by saving the
required minimum number of points l Return

Figura 5-12. Ayuda para la configuracion de la combustion
Para ajustar la curva de combustién, el quemador debe estar encendido. Si se han cumplido todas las
condiciones para arrancar la caldera, el pulsador

<Burner Start> (Arranque de quemador) aparecera en la pantalla de configuracion de la combustién. Presione
<Burner Start> (Arranque de quemador); la secuencia de
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purga se ejecutard y los actuadores volveran a la posicion de apagado. Presione <Lightoff> (Apagado).

El protector contra llama secuenciara a través de la prueba piloto y la llama principal y el quemador se

encendera. Los actuadores pueden posicionarse ahora para el primer punto.

» Se deben almacenar 8 puntos como minimo para una curva valida (16 como maximo permitido)

* No se pueden omitir puntos

* Los valores para Actuador 1 de Aire y Combustible deben ser mayores que los valores anteriores para que
se almacene un punto valido.

* Al presionar <New Profile> (Perfil nuevo) en cualquier momento se borrara la curva actual.

* Cuando la curva de combustion esté completa (se almacenan 8 puntos validos) aparecera el boton <Firing
Rate> (Velocidad de combustion), reemplazando al botén <Main> (Principal).

» Al presionar <Pt Adv Enable> (Habilitar punto de avance) se podra recorrer la curva de combustion
utilizando <Next> (Siguiente) y <Prev> (Atras). Con el Avance de puntos desactivado, los actuadores no
se moveran cuando se pulse <Next> (Siguiente) o <Prev> (Atras).

Fuel 1
Natural Gas

Eniler OM 17 |

Steam Pres

Prev 826 674 210 652 90.0 1.4
12 | 909 | 746 | 19.0 | 65.1 | 95.0 | 7.5 |Store
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Next : AL Nexi
Help (F1) Current Point Stored

Curve New Pt Adv  Firing  Burner
Complete Profile | Enable Rate Control

Figura 5-13. Curva de la combustion finalizada

5.3 Ajuste de la combustion: posicionamiento de punto preciso

5.3.1 Ajuste de VFD u 02

Si se selecciona ajuste de VFD u 02, la configuraciéon de la combustién es idéntica al posicionamiento
paralelo, con la excepcion de que solo estara activo el actuador neumatico. Se requieren 8 puntos como
minimo para la curva de combustion, con 16 puntos como maximo.

5.3.2 Sin VFD ni ajuste de 02
La curva de combustién consta de 2 puntos. Solo el actuador neumatico estarg activo. El punto 1 sera fuego
bajo; el punto 2, fuego alto.

El posicionamiento de punto preciso utiliza un actuador Modbus en el Nodo 1.

5.4 Ajuste de la combustion: baja/alta/baja
La combustion Baja/Alta/Baja solo esta disponible con las calderas Cleaver-Brooks Modelo 4/Modelo 5.

Baja/Alta/Baja solo esta disponible para Gaséleo (como Combustible 2). La curva de combustion consta de 2
puntos; solo esté activo el actuador neumatico. El punto 1 sera fuego bajo; el punto 2, fuego alto.

Se proporciona una pantalla Ver/Ajustar puntos de ajuste.
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Goto High Fire Goto Low Fire Air Lightoff % Air Low Fire %
dP % SP dP % SP

2.0 5.0 Air High Fire %  Air Act %

Dpen High FireOpen High FireL| 8

OV1 (%Air) ON2 (%Air)
ire

50.0 75.0 Oper Setpoint 120.0

-

Figura 5-14. Ver/ajustar puntos de ajuste

Cuando se utiliza la combustién Baja/Alta/Baja, la velocidad de combustion de la caldera sera del 0% o del
100%. Las valvulas de gasoleo se abren y cierran en funcién del porcentaje de retroalimentacién del actuador
neumatico. Los puntos de ajuste de fuego alto y fuego bajo estan limitados por los puntos de encendido y
apagado de la caldera.

Cuando la presion de vapor es mayor que el punto de fuego bajo, la velocidad de combustion pasara a 0%.
Cuando la presién de vapor es menor que el punto de fuego alto, la velocidad de combustion pasara a 100%.

5.5 Pantalla de velocidad de combustion

Desde la pantalla de velocidad de combustién, los controles de la caldera pueden conmutarse entre
funcionamiento manual y automatico. Cuando se selecciona

<Manual>, los actuadores permaneceran en sus posiciones actuales hasta que el operario los mueva
manualmente utilizando los botones de salida de control <Decrease> (Disminuir) y <Increase> (Aumentar).

Firing Rate
[ Boiler oN I SO
g 02 %

I 2N Force
Set Point 120.0 PSI 4.7 Hot Standby
Output 02 Setpt

Firing Rate User LD.
[eotleron | J“9%" perauLT
im 116.1 PSI 02% Force Hot
Set Point 120.0 PSI 47 | Standby
Cutput 7.7 % Q2 Setpt Fuel 1
Manual Selected 4.6 | Control Mode

Pres Force Hot #

Set Point 120.0 PSI . Standby

Output 59.4 % Fuel 1

Local/Auto Selected 4.6 Control Mode

LocallAute

Fuel1

Rem Modulate Selected 4.6 Control Mode
| Rem Mod
Manual Auto ‘ Remote —————

Manual Auto Remote ENITEL Auto

Firing Rate, 99.4 |u

Boiler Alarms/
Overview  Limits

Control Output

I Decrease Increase

Adjust Adjust View Burner
Gains  Setpoint | Actuator Control

Firing Rate 28.6 |«

Boiler Alarms/
Overview  Limits

Adjust Adjust View Burner
Gains  Setpoint Actuator Control

Main Adjust Adjust View Burner

Gains  Setpoint Actuator Control

MANUAL AUTO REMOTO

ET Main

Figura 5-15. Velocidad de combustion

En el modo Automatico, la salida de control se basa en la demanda; los actuadores se posicionaran de
acuerdo con la curva de combustion activa en ese momento.

En el modo Automatico, la caldera puede forzarse a fuego bajo mediante una senal de contacto aislada de
120 VCA en la entrada digital 1:5.4. La caldera permanecera en el modo de fuego bajo.

La pantalla de velocidad de combustion también permite seleccionar el punto de ajuste remoto o la modulacién
remota para la interconexién con un sistema de gestion de edificios u otro sistema de control.
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Firing Rate
[] -
1 ) 02 %

]

m Pre 1
Set Point 120.0 PSI 4.7 Hot Standby
Output 5§7.9 % 02 Setpt Fuel 1

Rem Modulate Selected | 4.6 | Control Mode

| LocalrAute
Manual Auto Remote

Firing Rate.  57.9 -3.1,

Boiler Alarms/
Overview  Limits

Adjust Adjust View Burner

Gains  Setpoint Actuator Control M2l

Figura 5-16. Falla de la senal remota

En caso de una mala sefal remota, aparecerd un mensaje de alarma en la pantalla y el control volvera al
modo Local/Auto.

El boton <Adjust Gains> (Ajustar ganancias) accede a la sintonizacion del PID del sistema. Los valores por
defecto son: P=5, I=5, D=0.

Firing Rate locoUT User L.D.
Operator |

PGain IGain DGain
7.0 5.0 0.0
am Pres 116.4 P3I

Set Peint 120.0 PSI
Output 323 %

Figura 5-17. Ajustar ganancias

<Adjust Setpoint> (Ajustar puntos de ajuste) permite ajustar el punto de ajuste 1 y el punto de ajuste 2 (si
se ha configurado un punto de ajuste doble).

Engineering Units
Steam Pres
120.0 Boiler On Point 120.0
Oper Setpoint 120.0 Active

Setpoint 1

Setpoint 2

1120 Dual Setpt Signal

Figura 5-18. Ajustar punto de ajuste

<View Actuator> (Ver actuador) muestra las sefales de punto de ajuste y retroalimentacion de todos los
actuadores configurados.
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Hawk 1000

Firing Rate
Boiler OFF

At Lightoff

FGR Act (%)
SetPt FdBk
0.0 0.

At Lightoff

Qutput Firing Rate

L 00 |y 00 |y

At Lightoff

l User LD. |
LOGOUT =
| Service

SetPt
24

At Lightoff

Manipulate
Actuators

I Return

Figura 5-19. Ver actuadores

El botén <Manipulate Actuators> (Manipular actuadores) permite que los actuadores se desplacen de 0-100%
de la velocidad de combustién para verificar que todos los actuadores se estén posicionando correctamente
en la velocidad de combustién actual. Para utilizar esta funcion, el Interruptor del quemador debe estar
APAGADO y la velocidad de combustion debe estar en modo MANUAL. Mientras se manipulan los actuadores,

la salida y la velocidad de combustion no estan limitados.

5.5.1 Punto de ajuste remoto/Modulacion remota

Si se configura el Punto de ajuste remoto o la Modulacién remota, la pantalla y los controles apropiados

apareceran en la pantalla de Velocidad de combustion.

Con.tr:;'lll\;'lode
Rem Mod

Digital In ON

La Modulacién remota por entrada digital esta configurada.
Digital Punto de ajuste remoto por entrada digital.

Rem Modulate Selected |

Rem Modulate Selected |

ETITEL] Remote

Con-tr_ovl-nilode

Local/Auto
Auto

Manual

Modulacién remota por entrada analdgica. La entrada digital
esta desactivada; combustion

Control Mode
Rem Mod

Rem Modulate Selected I

Manual Auto Remote

Mod. remota por HM

Rem Modulate Selected I

Manual Auto

Control Mode
Rem Mod
Remote

Mod. remota por comunicaciones

Con{ricr;lr Mode
Rem Setpt
Auto

Digital In ON
La entrada esta encendida y se seleccion6 la Mod. remota

Remote Setpt Selected |

Manual

Local/Auto Selected 4.6 | Control Mode

Local/Auto
Auto

Punto de ajuste remoto por entrada digital La entrada digital
esta desactivada; la velocidad del punto de ajuste revierte
al control local revierte al control local

Remote Setpt Selected |

Manual

Control Mode

Rem Setpt

Manual Auto Remote

Punto de ajuste remoto por comunicaciones.

Remote Setpt Selected |

Control Mode

Rem Setpt

Manual Auto Remote

Punto de ajuste remoto por HMI.

Figura 5-20. Punto de ajuste remoto/Modulacion remota
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5.6 Alarmas y limites

Desde esta pantalla se pueden editar las alarmas con parametros configurables y los limites de velocidad de
combustion/punto de ajuste.
Los elementos configurables son los siguientes:

5.6.1 Temperatura de chimenea alta
Seleccionar alarma y puntos de apagado.

5.6.2 02 bajo —
Seleccionar alarma de O2 bajo, apagado y puntos de retardo de Alarms-”-imitsLOGOUT Service
alarma. La alarma de 02 bajo solo esta disponible si se selecciona High Stack Temperature Low 02

un analizador de 02. Apagado solo disponible si se selecciona en el a2 ) Aot Point %)
menU Configuracion del sistema. —

450.0 500.0 2.0 1.0

5.6.3 Presion de vapor baja
La bocina o campana de alarma debe estar disponible para alarmas audibles.

Alarm

) Delay (Sec)
Stack Temp 02% .

of 46 | 30.0 15.0
Low Steam Pressure

» Main I Return Next
(PSI)

Alarm Set Point 1 Audible?  Alarm Set Point 2 Figura 21-5. Alarmas y limites: 02 bajo

Alarms/ Limits [PESSSET LSSTLD:
ams/ Limits Operator

110.0 Yes 100.5

116,
Psl

I Previous

Figura 5-22. Alarmas y limites: presion
de vapor baja

5.6.4 Limite de velocidad de combustion, Limitacion de punto de ajuste, Escalado SP remoto, Prepurga
extendida, Temporizador de dispositivo externo El valor de limite de la velocidad de combustion puede ser
utilizado para limitar la salida maxima de control del HAWK 1000. Un valor de cero no permitira que la
caldera suba por encima del fuego bajo.

Limitacion del punto de ajuste - Aqui se pueden ajustar los valores 2018 Alarmel Limite LOGDUT
minimo y maximo permitidos del punto de ajuste. Los puntos e .

o . . Firing Rate Limit Set Point Limiting
de limite alto y bajo afectan al Punto de ajuste y a los puntos de (0-100%) (PSI)

Encendido y Apagado en la pantalla de punto de ajuste. Fuel 1 Fuel2  Low Limit High Limit

100.0 95.0 0.0 135.0

Escalado del punto de ajuste remoto - E| HAWK 1000 permite que una
senal de entrada remota de 4-20 mA varie el punto de ajuste. El escalado o R T T Ty v
del punto de ajuste remoto permite al operario poner a cero y poner valor 4mA 20mA  Pre-Purge  Device

. ~ / P Zero Span Time (Sec) Timer (Min)
de intervalo a la senal. El valor cero correspondera a una sefal
. , B 0.0 150.0 0.0 3.0
remota de 4 mA. El valor de intervalo correspondera a una senal
remota de 20 mA. El punto de ajuste remoto puede activarse Previous Next
mediante una sefal de entrada digital remota o desde la pantalla de Figura 23-5. Alarmas y limites -

velocidad de combustién de la HMI. Limite de velocidad de combustion
El tiempo de prepurga extendido extiende la prepurga hasta 180 segundos.

El Temporizador de dispositivo externo permite que la Salida del Arranque de dispositivo externo (FAD)
permanezca activada durante un periodo de tiempo (3-60 minutos) después del apagado de la caldera.
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Hawk 1000

5.6.5 Mod. Limitador de velocidad, 02 max. correcto, Apagado remoto por comunicaciones.

La limitacion de la velocidad de modulacién aumenta/disminuye la
tasa de cambio de la salida de la velocidad de combustién. El valor
ingresado es el nimero de segundos que la salida de control tardara
en ir entre 0-100%.

La Correccion maxima del ajuste de 02 es el valor mas o menos que
el VFD o el Actuador neumatico pueden corregir (+/- 10% méaximo).

Apagado remoto por comunicaciones permite el arranque/parada
remota de la caldera. Si esta funcion esta activada, el ajuste <On
Comms Failure...> (Falla de comunicaciones encendida) determina
lo que hara la caldera en caso de falla de las comunicaciones remotas
(apagarse o permanecer en su Ultimo estado).

Hay dos pantallas de ayuda disponibles para el Apagado remoto.

L User LD,
Alarms/ Limits JNSSESOEE
Operator

Maximum
02 Trim

Modulation

Rate Limiter Remote Shutdown

Seconds Correction % By Communications

‘ Yes

30.0 10.0

On Comms Failure
Shutdown Boiler?

No

Previous Remote Shutdown HELP

Figura 5-24. Alarmas y limites - Mod.
Limitador de velocidad

User LD. |

Alarms/ Limits I LOGOUT AT |

If Remote Shutdown By Communications is enabled, and the
Remote Shutdown Signal (by Communications) is OFF, that is
an indication to the Control System to Shutdown.

11/9/2018
5:33:57 PM

Communications.

Remote Shutdown will modulate the boiler to low fire and
Shutdown the Boiler. Since this signal is received by

communications, If communications fail, an alarm message
“Remote Communications Failure” is displayed. The operator
can select the action on a communications failure. If "On
Comms Failure Shutdown Boiler?" is selected as "Yes" the
Boiler will Shutdown otherwise the Boiler will remain in its" last

remain in its' last state.

state.

I Return

AYUDA DE APAGADO REMOTO

The Remote Shutdown signal may be written directly to the Boiler PLC by Ethernet

Ethernet Communication integrity is determined by a Communication Heartbeat signal
between the Cleaver Brooks Boiler PLC and the Building Management System.

AWB[0].0 is the heartbeat bit FROM the BMS. This bit must change states in the Cleaver
Brooks PLC every 15 seconds or a Communications failure occurs. If communications
fail, an alarm message “Remote Communications Failed” is displayed. The operator must
select the action on a communications failure. If "On Comms Failure Shutdown Boiler?"
is selected "Yes" the Boiler will initiate a controlled Shutdown, otherwise the Boiler will

The Cleaver Brooks PLC sends a heartbeat TO the BMS on bit AB[2].12. Every 30
Seconds this bit will toggle between ON and OFF.

If Remote Shutdown by Ethernet Communications is enabled, and the Remote Start
Enable Signal AWB[0].1 is ON in the Cleaver Brooks PLC, the Boiler will be allowed to
Start. Turning AWE[0].1 OFF will modulate the Boiler to low fire and Shutdown.

AYUDA DE PULSACION DE SD REMOTO

Figura 25-5. Ayuda de apagado remoto

5.6.6 Temp. baja de chimenea Mantener

Esta funcion solo esté disponible con FGR. Se puede seleccionar para
mantener solo FGR o FGR y velocidad de combustién (FGR vy
velocidad de combustion deben seleccionarse para sistemas de 20
ppm o menos). “FGR Posn w/ Low Stk Temp” (Posicién FGR con temp
de chimenea baja) debe ajustarse para cada curva de combustion (4
como maximo) y debe ser inferior al punto de fuego bajo de FGR.

Si Temp. baja de chimenea Si estan activadas las funciones Mantener
y Solo FGR, y la temperatura de la chimenea esta por debajo del
punto de ajuste de “Stack Low Temp Hold” (Espera temp baja de
chimenea), se permite que la caldera module mientras el actuador
FGR es forzado a la posicion “FGR Posn w/Low Stk Temp” (Posic. FGR
con temp chimenea baja). Cuando la temperatura de la chimenea se
eleva por encima del punto de ajuste durante el periodo de “Delay
Seconds” (Segundos de retardo), el FGR se libera y pasa a la posicién
de velocidad de combustién comandada.

Alarmsf Limit Lm;our LSEiRen|
armsf Limits
Operator

Stack Low Temp Hold
Set Point
Deg F

SI Temp

Enable

Delay
Seconds
‘ Yes 260.0 200
FGR Posn w/ FGR
Low Stk Temp Hold Fire Rate stabilize Delay

% Open F1 or FGR Only Seconds

Firing

Rate 30.0

14.1

Previous Main

[Low Fire Hold|

Figura 26-5. Alarmas y limites -

Mantenimiento de temperatura
baja de la chimenea
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Si Temp. baja de chimenea Mantener y Velocidad de combustion estan habilitadas, y la chimenea Si la
temperatura de la chimenea esta por debajo del punto de ajuste de “Stack Low Temp Hold” (Espera temp.
baja chimenea), la caldera se mantiene en fuego bajo mientras el actuador FGR se fuerza a la posicion “FGR
Posn w/Low Stk Temp” (Posic. FGR con temp chimenea baja) Cuando la temperatura de la chimenea se
eleva por encima del punto de ajuste para el periodo de “Delay Seconds” (Segundos de retardo), el FGR se
liberard y pasara a la posicién de velocidad de combustién ordenada (Fuego bajo). El “FGR Stabilize Delay”
dara tiempo para que el FGR alcance el Punto de fuego bajo. Cuando este temporizador expire, la caldera se
liberara para modular.

5.7 Puntos de ajuste

5.7.1 Punto de ajuste de funcionamiento

i User LD.
Set Points I LosouT n::;uul
Operating Set Point 1 - Steam Pressure
Set Point On dP % SP Off dP % SP

. UserLD. |
Set Points I LoGouT DEFAULT |
Operating Set Point 2 - Boiler Steam Pressure
Set Point

120.0 0.0 5.0
PSI

120.0

! PSl
Set Point

1200 |
1200 |eq

Set Point

120

I Previous

Puntos de ajuste 1 Punto de ajuste 2

Figura 5-27. Punto de ajuste de funcionamiento

Aqui se ajustan la presion de vapor (temperatura del agua) y el diferencial de encendido/apagado. Si se
selecciona el punto de ajuste doble, el punto de ajuste de funcionamiento 2 se puede ingresar desde la HMI,
pero los puntos de encendido/apagado se calculan utilizando el mismo dP/dT que el punto de ajuste 1.

Punto de ajuste = punto de ajuste de funcionamiento de la presion de vapor (temperatura del agua)

Punto On = Punto de ajuste + (On dP% x Punto de ajuste)/100. Las entradas validas para On dP son de
-50% a Off dP%.

Punto Off = Punto de ajuste + (Off dP% x Punto de ajuste)/100. Las entradas validas para Off dP son desde
On dP% hasta el valor calculado donde Off Point no es mayor que el valor de ajuste de la valvula de seguridad.

5.7.2 Reinicio de temperatura exterior (solo agua caliente)
Si se selecciond Reinicio exterior durante la configuracion del sistema, los puntos de ajuste deseados deben
ingresarse aqui.

8/28/2018 q User LD. |
6:15:17 PM Set Points l LOGOUT  pernuLt
Outdoor Temperature Reset

Hot Standby Temp Outdoor Temp Range (Deg F)
(Deg F) Low High

70.0 110.0
170.0

Set Point Range (Deg F)
High Low

Outdoor Temp
86.6 |- 210.0 170.0

l Previous Outdoor Temp Reset HELP l Next

Figura 5-28. Pantalla de Reinicio exterior
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CURVA DE REINICIO EXTERIOR

El punto de ajuste es lineal en relacion con la temperatura exterior.

El rango para el transmisor de temperatura exterior es de 4 ma = 50- grados F, 20 ma =
900 grados F.

En este ejemplo:

Temp. Exterior Rango Bajo = 0

grados F Rango de Punto de Ajuste Alto = 200 grados F Temp.

Exterior Rango Alto = 60 grados F
Rango de Punto de Ajuste Bajo = 180 grados F

190 + = Setpoint

e
[e]
D

Temper atura r T —5 T T T 1
-60 -40 -20 0 20 40 60 80

Figura 5-29. Curva de reinicio exterior

5.7.3 Espera en caliente

Cuando se activa el modo de espera en caliente, la caldera se encendera si la temperatura del agua del
depdsito (calderas de vapor) o la temperatura del agua de alimentacion (calderas de agua caliente) desciende
5 grados F por debajo de la “Hot Standby Temp” (Temp. espera en caliente). La caldera permanecera a fuego
lento hasta que la temperatura del agua de la caldera (de suministro) alcance la “Hot Standby Temp” (Temp.
espera en caliente), momento en el que la caldera se apagara. 1:5.7 ALFCO debe estar apagado para iniciar
el modo de espera en caliente.

El modo de espera en caliente puede iniciarse manualmente presionando <Force Hot Standby> (Forzar
espera en caliente) (en la pantalla de velocidad de combustion).

5.7.4 Revertir a piloto (RTP) reduce los ciclos eliminando la secuencia de purga.

Cuando se inicia el RTP, la caldera vuelve a fuego bajo, la salida 0:6.4 se energiza y la sefal de Revertir a
piloto se envia a la proteccion contra llama. La secuencia RTP es gestionada por el FSG: el piloto se energiza
y, cuando se prueba el piloto, la valvula de gas principal se desenergiza y la caldera permanece en piloto.
Cuando vuelve la demanda o la entrada digital 1:5.7 esta en ON, se activa la valvula de gas principal.

Cuando RTP esta activado, aparecerd un indicador “Rev to Pilot” (Revertir a piloto) en las pantallas de
Descripcion general y Velocidad de combustion.

Iniciado por variable de proceso

Si se selecciona “Initiate by process variable” (Iniciar por variable de proceso), la Reversion a piloto se inicia
cuando la presién de vapor es mayor o igual a “Revert to Pilot Pressure” (Revertir a presion piloto) y se
desactiva cuando la presion de vapor estad por debajo del “On Point” (Punto de encendido) de la caldera.
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Presion de Revertir a piloto = Punto de apagado - (Revertir a piloto dP% x Punto de apagado) [garantiza que
el ajuste del RTP sea siempre menor o igual que el off point de la calderal.

La Presion de Revertir a piloto debe ser mayor que el Punto de ajuste de funcionamiento de la caldera o el
Punto de Encendido de la caldera, el que sea mayor.

. User L.D.
Set Points LOGOUT — I

Revert To Pilot - Boiler Steam Pressure
Revert To PilotdP  peyert To Pilot Pressure

15 1241 |pg)

% SP

(Off Point - %)

Steam Pres Set Point On Point

115.5 120.0 120.0

PSI

I Previous I Revert To Pilot HELP Main

Figura 5-30. Revertir a piloto

Iniciado por entrada digital

Si se selecciona “Initiate by digital input” (Iniciar por entrada digital), no se mostraré la pantalla anterior;
Revertir a piloto se iniciard cuando la entrada digital I:5.7 ALFCO esté en OFF.

5.8 Ajuste de 02

Si se ha seleccionado Ajuste de 02 y se ha especificado un analizador durante la configuracion del sistema,
aparecera el boton <Flue Gas 02 Control> (Control de 02 en gases de combustién) en la pantalla principal.

User L.D.
02 I LOGOUT Service
02 Alarm %

Setpoint : [ 20 | 10

Qutput o2
02 - Auto Selected Control Mode
Boiler ON

[ ELITE] Auto

Alarms/ Sensor Calibration
Limits

Adjust Boiler Firing  Burner
Overview  Rate

Figura 5-31. Ajuste de 02

El ajuste de O2 se realiza mediante el actuador neumatico o mediante el VFD si esta presente (si el VFD esta
en Bypass, se utiliza el actuador neumatico). Se proporciona un modo de funcionamiento manual para fines
de diagnostico o prueba.

El analizador de 02 CB requiere calibracién al encenderse, incluso si ha transcurrido una semana desde
la Gltima calibracién. Si se utiliza el analizador Yokogawa, el PLC esperara una entrada “Sensor OK” del
analizador en la entrada 1:5.2.

Una vez calibrado el sensor de 02 o activada la entrada “Sensor OK”, se captura el punto de ajuste de 02 al
ajustar las curvas de combustién.
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Se proporciona control PID del ajuste de O2. Los valores pueden ajustarse presionando <Adjust Gains>
(Ajustar ganancias). Los valores por defecto son P=3, |=5, and D=0.

User LD. |
Stack 02 PEOEOUT DEFALLT

02 % 02 Sensor Voltage
4.7 (Vdc)
Calibrated Actual

02 Setpt
a5

User LD. |

+19:01 P Stack 02 Lamur DEFAULT

Sensor Calibration is activated when the time between
> ali ion is one week, on PLC power cycle, or from the HMI.
on is performed on the next bumer start up. 30
ds are added to the extended purge timer value.

When purge is complete the voltage output from O2 Sensor is
captured and used as the calibrated reference of 20.8% 02. K
the voltage captured Is Invalid “02 Calibration Falled™ alarm Is
displayed. The O2 Trim Is disabled and the O2 reading on the
HMI is displayed as Another Calibration will be
performed on the next bumer start cycle.

Calibrate
02 Sensor

Sensor Calibration Status

I 02 Sensor Calibration HELP Return

Calibracion de 02 Pantalla de ayuda de calibracion

Figura 5-32. Calibracion de 02

5.9 Datos del variador

Si hay un variador de frecuencia (VFD), <Drive Data> (Datos del variador) se mostrara una pantalla de solo
lectura que muestra la salida y la realimentacién del variador, los ajustes Bajo/Alto/Apagado y la frecuencia
de funcionamiento actual.

Main
Fuel 2
#2 Fuel Oil

VFD Data (0-100%)
Qutput Feedback

Lightoff  Low Limit High Limit

700 | 700 § 1000 |

Frequency (Hz)

I Return

5.10 Configuracion de Ethernet
Para configurar el puerto Ethernet, el interruptor del PLC debe estar en REM y el LED RUN debe estar en VERDE.

Varias calderas en la misma red Ethernet requieren direcciones IP Unicas. Para cambiar la configuracion
de una caldera, presione el campo deseado en el area “Set New Ethernet Configuration” (Establecer nueva
configuracion de Ethernet). Si el usuario ha iniciado sesién en el nivel adecuado, aparecera un teclado
numérico. Ingrese los nuevos datos y presione la tecla Enter (o utilice el teclado PV+). Cuando haya terminado,
vaya a <Set Enet Config> (Estab. config. Enet) y, cuando se le solicite “Set PLC Ethernet Port Configuration?”
(¢Establecer configuracion puerto Ethernet del PLC?), presione <Yes> (Si).
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User L.D.
Ethernet I Losout o

Pressing the "Yes" PBE Communi ns between the HMI and

Ett t |Losour ussnLoa|
M herne Service

Set New PLC Ethernet Configuration

IP Addr: 192 |, 168 | 1 ., 10
Subnet: 255 . R

Gateway: 192 % ., 1, 1

HMI Ethernet Communicat l:in-g must be modified.

Set PLC Ethernet Port Configuration?

View Current Ethernet Configuration
IP Addr 2 |, 168
255
168 |,

sé:ff?;t I C:‘l::';g .
Figura 5-33. Configuracion de Ethernet

Tras establecer una nueva configuracién Ethernet, la comunicacion entre la HMI y el PLC se perdera y
debera restablecerse desde la HMI. Para mas informacion, consulte el Apéndice, “Procedimiento para cargar

y configurar un PV+",

Yes Cancel

PLC Switch MUST be in "REM" and the "RUN"
LED must be Green to Configure Ethernet Port!

5.11 Adelanto-retardo de dos calderas

La opcidn de adelanto-retardo de dos calderas permite que un controlador de caldera gestione las funciones
de arranque/parada y velocidad de combustion de dos calderas en funcién de la demanda de carga. La fuente
de demanda es una entrada de presion (temperatura) de cabecera en 1:7.3.

A partir de la revision 98500509 001 011 del programa del PLC (o 98500509 001 012 métrico), el
adelanto-retardo de dos calderas puede realizarse con una soluciéon cableada o mediante comunicaciones
Ethernet.
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Seccion 5 — Puesta en funcionamiento Hawk 1000

1. Boiler Sensor ‘ i

2. Common Header
Sensor

ANALOG
SIGNAL

MASTER
BOILER

O

SLAVE
BOILER

ANALOG
SIGNAL

Figura 5-34. Sistema tipico de control de adelanto/retardo de dos calderas (cableado)

1. Boiler Sensor ‘ |

2. Common Header
Sensor

ANALOG
SIGNAL

MASTER
BOILER

O

SLAVE

BOILER

O

START SIGNAL BOILER READY

L e .. ————————
CONTROL OUTPUT
ETHERNET

SIGNAL

v

Figura 5-35. Control de adelanto/retardo de dos calderas por comunicaciones

Si en la seccién Configuracion se ha activado el control maestro de adelanto y retardo de dos calderas, habra
disponibles dos pantallas adicionales (para la configuracién de adelanto y retardo y para el control de adelanto
y retardo).
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2 Boiler Lead/Lag I_ UserLD. |
Setup izt Service

5.11.1 ConfiguraCIén del retardo prinCIpa| Select Modulation Select Lead/Lag

Seleccion de modulacion - Seleccione retardo principal (solo sevecTeD (i I

calderas de vapor) o modulacién al unisono. wc) Poirt % Dolay (Soc) Dalay (Sac)  Start%.

Seleccion de retardo principal - Seleccione caldera principal e e

como principal y caldera secundaria como secundaria, o et wader Steam Prosaurs (pal) oy ik

principal como secundaria y secundaria como principal. 0 Foe p : Toe .

Ajustes de la caldera con retardo: n Poi Adjust WW
i i 120.0 Gains | SetPt Help | LLag Help

Punto de arranque - Porcentaje de salida gje control de I'a caldera =i DiEswa (e 280t |

con control de adelanto en el que se activa el temporizador de SNy JERnteE JECTnol LL Contrl

“Start delay"’ (Retardo de arranque). Los valores validos van Figura 5-36. Adelanto-retardo de

del “Stop Point” (Punto de parada) al 100%. dos calderas CB

Retardo de arranque - Este retardo se activa cuando la potencia de control de la caldera de adelanto es mayor
que el ajuste “Start Point” (Punto de arranque). Después de que el tiempo de retardo expira, se ordena el
arranque de la caldera con retardo. Los valores validos son de O a 600 segundos.

Punto de parada - Porcentaje de salida de control de la caldera de adelanto en el que se activa el temporizador
de “Stop delay” (Retardo de parada). Los valores validos son de O a “Start Point”.

Retardo de parada - Este retardo se activa cuando la salida de control de la caldera principal es mayor que el
ajuste de “Start Point” (Punto de arranque). Después de que el tiempo de retardo expira, se ordena el arranque
de la caldera con retardo. Los valores validos son de 0 a 600 segundos.

Retardo de apagado - Es el tiempo que se permite que la caldera con retardo funcione después de que haya
expirado el “Stop Delay” (Retardo de parada). Los valores validos son de O a 600 segundos.

Inicio de modulacién - Salida de control a la caldera de adelanto en la que la caldera con retardo inicia la
modulacién. Este parametro solo es aplicable a la modulacién del control de adelanto/retardo Los valores
validos van del 0 al 100%.

Ajuste de Presion de Vapor de Cabecera (Temp. de Agua) - Ajuste del punto de ajuste de retardo principal,
Diferencial de encendido y Diferencial de apagado.

Habilitar punto de ajuste remoto - Seleccione si se utiliza una sefnal de punto de ajuste remoto en 12/14.

Secuenciacion - Si esta activada, las calderas con control de adelanto y retardo rotaran automaticamente
después de un nimero de dias.

Siesta habilitado el control maestro de adelantoy retardo de dos calderasy se realiza a través de comunicaciones,
aparecera una pantalla adicional para configurar la direccion IP de la caldera esclava. La direccién IP de la
caldera esclava debe ingresarse desde la pantalla de configuracion de IP esclava de 2 calderas.

2 Boiler Lead/Lag l User .D. 29 2 Boiler Lead/Lag User L.D.
Slave IP Setup LoGouT Service f Slave IP Setup LOGOVT Service

Enter Current Slave Boiler IP Path. This is the path for
the master boiler to communicate to the slave bailer. the mast,

P Path L Set Slave
Duplicated Sqt Path Il | IF Path

Slave Current PLC Ethernet Path Slave Current PLC Ethernet Path

Current IP
192 168 1 102 Path: 192 168 1 102

Current IP
Path:

Master Current PLC Ethernet Configuration Master Current PLC Ethernet Configuration
IP Address: 9 168 IP Address: 192 168 1 101

. o
1
IP ESCLAVA NO CONFIGURADA CONFIGURAR 10 ESCLAVA
Figura 5-37. Configuracion de IP esclava

Subnet Mask: : Subnet Mask: 255 255

Gateway: Gateway: p 16 1

Nro. de pieza 750-366 5-19



Seccion 5 — Puesta en funcionamiento

Hawk 1000

5.11.2 Control de adelanto-retardo

La pantalla del control de adelanto-retardo tiene controles
Auto/Manual y pantallas graficas que muestran los datos
operativos de cada calderay del sistema de adelanto-retardo.

Nota: Para que cualquiera de las calderas forme parte

8/29/2018
11:06:17 AM

2 Boiler Lead/Lag
Control

Header Pres 116.2 PSI

Set Point
Qutput 44.2
Master

Not in Remote

120.0 PSI

%

Slave

Running

User L.D.
LOGOUT .
Service
On Point

120.0
PSI

Auto Selected

de la secuencia de adelanto-retardo, se debe seleccionar
<Remote> (Remoto) en “Control Mode” (Modo de control)
en la pantalla de velocidad de combustion de la caldera.

Manual Auto

(W EVETIED Available

Lag Lead

Modulacién de adelanto-retardo - La caldera con retardo
se pone en marcha cuando la senal de velocidad de :
combustién de la caldera con control de adelanto alcanza | mmra— T
el punto de inicio (y el retardo de arranque ha expirado).
La caldera con retardo comienza a modular después de
que la caldera con control de adelanto alcanza el punto de
inicio de modulacién configurado. La caldera con retardo
se detiene cuando la senal de potencia de la caldera con control de adelanto alcanza el punto de parada (y
cuando el retardo de parada expira).

Burner
Control

2 Boiler
LLag Setup

Auto Sequence Rotation in
23 Hours 39 Min 52 Sec

Firing
Rate

Main

Figura 5-38. Control de adelanto-retardo

En caso de falla de la sonda de cabecera, las calderas maestra y esclava volveran al control local de la
velocidad de combustién.

Modulacién al unisono - Las velocidades de combustion para ambas calderas son iguales. Los sistemas de
agua caliente deben utilizar la modulacién al unisono.

5.12 Rutina de choque térmico

Para proteger contra el choque térmico, el Hawk 1000 incorpora una rutina para evitar que la temperatura
del agua de la caldera aumente demasiado rapido en un arranque en frio.

Calderas de vapor

La proteccién contra choque térmico se activa cuando la temperatura del agua de la caldera es inferior al
60% de la temperatura de saturacion del vapor en el punto de ajuste. Si la caldera esta en proteccién contra
choque térmico y liberada para modulacion, y la temperatura del agua esta por encima de la temperatura de
desconexién en caliente*, se activa un temporizador. La velocidad de combustién de la caldera se incrementa
una vez cada 126 segundos. El choque térmico se desactiva cuando la temperatura del agua de la caldera
alcanza el 90% de la temperatura de saturacion en el punto de ajuste.

No se reactivara a menos que la temperatura descienda por debajo del 60% de la temperatura de saturacién
de vapor con el terminal de la valvula de combustible desenergizado, o si la valvula de combustible ha estado
desenergizada durante mas de 8 horas.

Para calderas de agua caliente

La proteccidn contra choque térmico se activa cuando la temperatura real del agua es inferior a la temperatura
minima (150 F para pirotubular o 120 F para FLX). Si la caldera esta en proteccién contra choque térmico y liberada
para modulacion, y la temperatura del agua esta por encima de la temperatura de desconexion en caliente*, se
activa un temporizador. La velocidad de combustion de la caldera se incrementa una vez cada 60 segundos. El
choque térmico se desactiva cuando la temperatura del agua caliente alcanza el 90% del punto de ajuste.

No se reactivara hasta que la temperatura descienda por debajo de la temperatura minima con el terminal de la vélvula
de combustible desenergizado, o si la valvula de combustible ha estado desenergizada durante mas de 8 horas.

*Si la valvula de combustible esta activada durante mas de 1 hora (vapor) o 10 minutos (agua caliente) y la temperatura del agua
sigue estando por debajo del ajuste de temperatura de espera, la velocidad de encendido comenzard a aumentar como se describe.
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Seccion 6 — Diagnostico y solucion de problemas Hawk 1000

6.1 Monitoreo y diagnéstico del sistema

6.1.1 Descripcion general de la caldera
El Hawk 1000 tiene una serie de funciones para monitorear el rendimiento del sistema y diagnosticar
problemas.

La pantalla de descripcién general de la caldera muestra los detalles principales de funcionamiento de la
caldera y es accesible desde la pantalla principal.

8/23/2018 Boiler Overview Boiler ON
6:13:16 PM

Auto
Stack Temp 02 % Steam Pres

°F 4.6 | 117.5 ps|

Comb Air Efficiency Set Point

Temp °F .-: 83.0 ;A ps|

85.2

Water Leve| bSSSa L tibs DUCIL S0 il
1.6 |, Firing Rate Burner Cntl Main

Figura 6-1. Pantalla de descripcion general

6.1.2 Control del quemador
La pantalla de control del quemador proporciona detalles sobre el dispositivo de proteccién contra llama
instalado (CB780 o CB120).

8/23/2018 l_ User ID. |
4:29:11 PM Burner Control PEQGOUE DEFAULT

Burner Sw

Load Demand
Limits OK

8/23/2018 l User I.D.
4:47:59 PM Burner Control PEGGOHT DEFAULT

Flame Safeguard
Burner Sw

Load Demand

STANDBY Limits OK

L1-3 OPEN Ext Interlock
ALFCO
Fuel Selected

@ Power
Pilot Fuel Selected

Flame Flame Signal

@ Main 5.0 Volts
Alarm

CB120E 0

Flame Signal

l Close

Control del quemador - CB780 Control del quemador - CB120

Figura 6-2. Pantallas de control del quemador
Se muestra el estado del control de proteccion contra llama, asi como el estado de las entradas que permiten
el arranque de la caldera. En la pantalla de control del quemador se muestran los siguientes estados de
proteccién contra llama y entradas de la caldera:

Interruptor del quemador - Indica la posicién del interruptor del quemador.

Demanda de carga - Al arrancar la caldera, hay una demanda de carga si la presion del sistema (vapor)
o la temperatura (agua caliente) esta por debajo del “On Point” (Punto de encendido). Cuando la presién/
temperatura del sistema supera el punto OFF (Desactivacion), se indica “No Demand” (Sin demanda)
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Hawk 1000 Seccion 6 — Diagnostico y solucion de problemas

(Sin demanda). Cuando la Presién/Temperatura del sistema desciende por debajo del “On Point” (Punto de
encendido), se vuelve a mostrar la demanda de carga.

Limites -Es una indicacién del estado de los enclavamientos en ejecucién de la caldera.

Enclavamiento externo - Entrada de realimentacién del enclavamiento externo. Cuando hay una demanda
de carga, y el interruptor del quemador y los limites estan cerrados, el HAWK 1000 tiene contactos aislados
(2,5A a 125 VCA) para la salida a un dispositivo de enclavamiento externo (por ejemplo, compuerta de
ventilacion, bomba de circulacion). La caldera arrancara una vez que se compruebe el enclavamiento externo.

Nota: El enclavamiento externo debe desconectarse si no se utiliza.

ALFCO - Corte de fuego bajo asegurado Se puede prever un contacto externo aislado de arranque-parada para
apagar la caldera. Este contacto llevara la caldera a fuego bajo antes del apagado.

Nota: El ALFCO debe desconectarse si no se utiliza.

6.1.3 Informacion del sistema

Presione <System Information> (Informacién del sistema) desde la pantalla principal para acceder. Esta
pantalla muestra la informacién de identificacién de la caldera, los programas cargados actualmente para
el PLC y la HMI, el tiempo transcurrido y los ciclos desde la ultima puesta en marcha y la informacion de la
direccion de red.

_ i User LD. I
" Information l.osou*r DEFAULT

Customer: Cleaver Brooks

Boiler ID: Boiler 1 - D1

Boiler Serial Number: T6375

PLC Program: _98500509_001_011

PV+ Program: 98500670_001

Elapsed Run Time: 1314 Hours 53 Minutes

Cycles: 86

IP Address: 192.168.1.101

Subnet Mask: 255.255.255.0 PLC Info
Gateway: 192.168.1.1

Boiler Firing Rate Burner Cntl ETH

Figura 6-3. Informacion del sistema

6.1.4 Info. del PLC

. UserL.D. W
Information LOGOI..IT DEFAULT

ompactLogix PLC Firmware
20.13

i :H Serial Number
FORCE CO1FBDAF

vo [ PLC Switch

ox [

Figura 6-4. Info. del PLC

Esta pantalla duplica los LED de estado del L24 y ademéas muestra la revisién actual del firmware del PLC, el
ndmero de serie y la posicién del interruptor del PLC.
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Hawk 1000

6.1.5 Pantallas de diagndstico

Presione <Diagnostic> (Diagnéstico) en la pantalla
principal para acceder al menu de pantallas de diagndstico.
Seleccione un elemento del menl para mostrar una vista
detallada de la légica del programa correspondiente. Los
elementos en verde son VERDADEROS y los que aparecen
en blanco son FALSOS.

6.1.6 Estado de E/S del PLC

La pantalla Estado de E/S del PLC muestra el estado de
todas las entradas y salidas del PLC. Los puntos de E/S
digitales indican On u Off; las E/S analdgicas indican
Raw (sefal analdégica en mA o Voltios) y Value (valor
correspondiente en unidades de ingenieria).

6.1.7 Datos de la curva de combustion
Esta pantalla muestra la curva de combustion del
combustible seleccionado.

NRLR Failed

el e

DelayTmr.DN  ymitter Failed

RLR

Recycle Limit
Relay

‘

060

Green color indicates the logic is true.

White color indicates the logic is false.

Pressing on NRLR Failed while
White, will take you to another
diagnosic screen.

l Return

Figura 6-5. Pantalla de diagnéstico

Slot 1 Embedded Digital Input

1.0 | High Limit Control
k14 ALWCO

1.2 |Low F1 PresiOil Temp
I:1.3 |High F1 Pres/0il Temp
I:1.4 | Fuel 2 Pressure Low
I:1.5 | Fuel 2 Pressure High
1.6 | Oil Drawer Switch
I:1.7 |Atomnize Air Pres Low
I:1.8 | Comb Air Pres Low
1.9 | Water Level High
k140
I:1.41 | Comb Air Pres High
.42 Spare
Augxiliary Input 1

off
off

Slot
2.0
24
22
123

Slot 2 Embedded Anlg Out

0:2.0
021

Value
1144
367.9
349.6

Raw
16.2
11.0
10.7
8.6
Raw
4.0
200

2 Embedded Anly In
Steam Pressure
Stack Temperature
Water Temnp Shell
Value
Control Output LLag 100.0
Slot 6 Digital Output (1769-0WSI)
or0 [ Recyele Lt 25 | On |
o101 ExternaSart ik | O |
02 Non Recyte Limi | On |
3 _Prove LowFire_| On |

0:6.4 Off
0:6.5 | Prove High Fire | Off
0:6.6

Slot 5 Digital Input (1769-1A16)
43 [ Dlowor Torminal | n]
5.1 Purge
5.2
153 Off
5.4 | Force to Low Fire | Off
158 Pilot Terminal Off

1511| Fuel 2 Selected | Off
1:5.12 | FSG Alarm Terminal | Off
13| LWCO Shutdown | Off

.14 | Rem ModiSP, DSP, LL

Auxiliary Input 2
0:6.7 Off

Slat 1 Embedded Digital Output 1°t 7 ANl Input (1769-1F4) Raw

0:1.0 | Stant Slave Bailer | on | "™ 3.2

0:1.1 | Boiler Available LLag | Off "' 02 1.7

P T —— 7.2 | Combust Air Temp | 6.3

7.3 | Header Pres 2BLL | 9.2

1515 | Burner Switch

115 | Auxiliary Input3
Value

Fuel 1
Natural Gas

Figura 6-7. Curva de combustion
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6.2 Alarmas

Si una alarma esta activa, la campana de alarma sera visible en todas las pantallas:

Main Screen m

La campana sefala las siguientes condiciones dependiendo de su apariencia:

Amarillo Aviso - alarma no

intermitente silenciada

Amarillo fijo Aviso - alarma
silenciada

Rojo intermitente Falla - alarma no
silenciada

Rojo fijo Falla - alarma
silenciada

Presione la campana de alarma o <Alarms> (Alarmas) en la pantalla principal para acceder a la pantalla de alarma.

11/9/2018 User L.D.
6:39:11 PM [;] Alarms I LOGOUT  perauLt I
Alarm time Message

11/9/2018 5:25:36 PM Remote Communications
Failure (0)

Ack All

Active Alarm
Alarms History

Silence

Figura 6-8. Pantalla de alarmas

Esta pantalla permite alternar entre <Active Alarms> (Alarmas activas) y <Alarm History> (Historial
de alarmas). El historial de alarmas almacena hasta 200 alarmas. El historial puede borrarse (requiere
contrasena) al presionar <Clear Alarm History> (Borrar historial de alarmas).

<Alarm Silence> (Silencio de alarma) apagara la campana de alarma hasta que se active otra alarma.
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6.2.1 Solucion de problemas

Text de la averia

Falla del sistema

Condicion

Solucion de problema recomendada

Alarma del control del
quemador

Alarma de proteccion contra
llama terminal de alarma.

Alimentacion presente en
el PL!
entrada 1:5/12

Véase el manual de proteccién contra llama.

Error de com del Modbus con el
control del quemador

La comunicacién del
Modbus con el protector
contra llama falld.

Error de mensaje de
comunicacién

1. Compruebe que la velocidad de transmision

en la proteccién contra llama sea correcta.
Debe ser 9600 para CB780E y 4800 para
CB120E.

2. Compruebe la configuracion de los interruptores
DIP en el médulo Modbus PLC SM2.

3. Compruebe el cable y los conectores.

4. ElI CB780E utiliza el canal 1 del Modbus,
mientras que el CB120E utiliza el canal 3
del Modbus

5.en el médulo SM2.

Nivel del agua bajo

Apagado por nivel de agua
bajo

Alimentacién presente en
el PLC
entrada 1:5/13

Corregir segin el manual de funcionamiento o
control de nivel.

Nivel de agua alto (caldera de
vapor)

Aviso de nivel de agua alto

Alimentacion presente en
el PLC
entrada 1:1/9

Compruebe el nivel de agua

Corte aux por nivel de agua bajo

Corte auxiliar por nivel de
agua bajo Alarma

La entrada del PLC I:1/1
esta energizada

Corregir segiin el manual de funcionamiento o
control de nivel.

Limites de funcionamiento de la
caldera abiertos

Los limites de
funcionamiento de la caldera
estan abiertos.

Con demanda de carga
presente y el interruptor
del quemador “On”
(Encendido) (1:5/15), los
limites de funcionamiento
(I:5/5) no se completan
por 15 segundos.

Consulte el esquema de cableado y compruebe
gue no haya limites abiertos. Si se adquiere un
elemento de diagnéstico ampliado, habréa una
indicacion para cada limite especifico.

Alarma de limite alto de caldera

El limite alto de caldera
esta abierto.

La entrada del PLC I:1/0
esta energizada

Consulte el esquema de cableado y compruebe
que no haya limites abiertos.

Alarma de enclavamiento
externo

Dispositivo externo abierto.

No hay alimentacién en la
entrada del PLC I:5/6

1. Compruebe los limites externos.
.Si no se utilizan limites externos, cologue un

Presién de vapor baja (caldera
de vapor)

Presion de vapor por debajo
del punto de ajuste de la
alarma de baja presion.

.Compruebe los ajustes de alarma.
. Ajuste el punto de ajuste de la alarma de
baja presion a O para desactivar la alarma.

2
3. puente de cables entre 120 VCA e I:5/6.
1
2

Falla del sensor de presién de
vapor (caldera de vapor)

Falla del sensor de presion

La entrada analégica 1:2/0
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 ma Rango
<20,5ma

1. Compruebe el cableado de la entrada
analdgica.

2.Compruebe el puente entre VinO+ e | inO+.

3. Visualice el valor bruto de la entrada analégica
en la pantalla de E/S del PLC de la HMI.

Falla del sensor de temperatura
del agua (caldera de agua
caliente)

Falla del sensor de
temperatura

La entrada analdgica 1:2/0
esta fuera de rango.
Rango > 3,3 ma Rango
<20,5 ma

1. Compruebe el cableado de la entrada
analdgica.

2.Compruebe el puente entre VinO+ e | in0+.

3. Visualice el valor bruto de la entrada analdgica
en la pantalla de E/S del PLC de la HMI.

Presién del aire de combustién
baja

Aire de combustién bajo
presion

La entrada del PLC I:1/8
esta energizada

Compruebe el ventilador de aire de
combustién. Verifique el VFD Parametros

Presién del aire de combustién
alta

Aire de combustién alto
presion

La entrada del PLC I:1/11
esta

Compruebe el ventilador de aire de
combustién. Verifique el VFD

Caudal de agua bajo (Caldera
de agua caliente)

Aviso de caudal de agua bajo

Alimentacion presente en
el PLC entrada I:1/9

Compruebe el caudal de agua o el interruptor
de caudal

Temperatura del agua baja
(caldera de agua caliente)

Temperatura del agua por de-
bajo del punto de ajuste de la
alarma de baja temperatura.

1. Compruebe los ajustes de alarma.
2. Ajuste el punto de ajuste de la alarma de tem-
peratura baja a O para desactivar la alarma.

Falla del relé de limite de no
recirculacion

La légica del PLC no pide
salida del relé de limite de no
recirculacion (0:6/2), aunque
las entradas del piloto (1:5/8) o
del combustible principal (1:5/9)
estan en “On” (Encendido).

Compruebe el cableado.

6-6
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Text de la averia

Falla del sistema

Condicion

Solucion de problema recomendada

Falla del relé de limite de
reciclado

La légica del PLC no pide
salida de relé de limite de
reciclado (0:6/0), aunque
las entradas de piloto
(1:5/8) o de combustible
principal (1:5/9) estan “On”
(Encendido).

Compruebe el cableado.

Con la opcién Nivel de

.Compruebe el cableado de la entrada

: analdgica.
agua seleccionada la ; L
Falla de la sefal de nivel de Falla del sensor de nivel de | entrada analégica 1:2/ 3 2.Mida la entrada analdgica. ) .
5 3. Compruebe el puente entre VinO+ e | in0+.
agua (caldera de vapor) agua esta fuera de rango. 2 Visuali | valor bruto de | trad
Rango > 3,3 ma Rango - Visualice el valor bruto de la entrada
<205 ma analogica en la pantalla de estado de E/S
’ del PLC de la HMI.
Con mod. remota por
analdgico, la opcién de
control de retardo de
maestro CB o esclavo de 1. gﬁgfggrilgbe el cableado de la entrada
gg{g;?;gi;i?g%%ggad?z 2. Mida la entrada analégica.
entrada analogica I-2/’3 3. Compruebe el puente entre VinO+ e | inO+.
esta fuera de rgango- 4.Visua|i5:e el valor bruto de la entrada
Falla de la sefnal de modulacién | La sefal de, modulacién Rango > 3,3 ma Rango nggjﬁgzstlzmmaua de estado de E/S
remota remota fallo <20,5ma B. Verifique los ajustes de configuracion del
Con la opcién esclavo sistema en la HMI
ggscggltézlrssegetgg%)n?? 1. Verifique que la entrada analdgica 1:7.3 del
seleccionada é pérdida transmisor de cabecera maestro del cont_rol
del cabezal principal se de adelanto-retardo de 2 calderas esté bien.
produce a través de la
comunicacion.
1. Compruebe el cableado de la entrada
Con la opcién de analdgica.
punto de ajuste remoto 2. Mida la entrada analdgica.
- - seleccionada, la entrada 3. Compruebe el puente entre VinO+ e | inO+.
g.adﬁedfem;t%nal del punto de g%l?é?gnfqﬂg del punto de analogica 1:2/3 esté fuera 4. Visualice el valor bruto de la entrada
I I de rango. analdgica en la pantalla de estado de E/S
Rango > 3,3 ma Rango del PLC de la HMI.
<20,5 ma 5. Verifique los ajustes de configuracion del
sistema en la HMI.
1. Compruebe la combustion
2.En la pantalla de configuracién del sistema,
Nivel de O2 por debajo compruebe si se ha seleccionado el
Oxigeno bajo en los gases de Bajo nivel de oxigeno en los | del punto de ajuste de la analizador de 02 correcto.
combustién gases de combustion alarma, o por debajo del 3. Compruebe el cableado del analizador.
0,5%. 4. Verifique el voltaje de calibracién de 02 si el
analizador CB
5. se ha seleccionado.
1. Compruebe la combustion
2. En la pantalla de configuracion del sistema,
Apagado por bajo nivel de compruebe si se ha seleccionado el
) 10 Niv Bajo nivel de oxigeno en los | Nivel de 02 por debajo del analizador de 02 correcto.
oxigeno en los gases de gaées de combugtién punto de ajuspte de paJrada. 3. Compruebe el cableado del analizador.
combustion 4. Verifique el voltaje de calibracién de 02 si el
analizador CB
5. se ha seleccionado.
Falla en la calibracién del _
. i f La sefal 02 (entrada 1:7/2)
La calibracion del sensor de 02 | analizador de 02 (solo debe estar entre 4y 6,5 VCC 4. Compruebe el cableado. Repita la calibracion.

fallé

aplicable al analizador de
02 CB)

durante la calibracién

Presién del Combustible 1 baja

Baja presion de gas del
combustiblel

La entrada del PLC I:1/2 esta
energizada (se selecciond el
Combustible 1)

Compruebe el regulador de presion de gas.

Presion del Combustible 1 alta

Presién de gas del combus-
tiblel alta

La entrada del PLC I:1/3 esta
energizada (se selecciond el
Combustible 1)

Compruebe el regulador de presion de gas.

Nro. de pieza 750-366
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Seccion 6 — Diagnostico y solucion de problemas

Hawk 1000

Text de la averia

Falla del sistema

Condicion

Solucion de problema recomendada

No se selecciond ningln
combustible

Combustible no seleccionado

Con el interruptor del
quemador en “On”
(Encendido)

Entrada PLC 1:5/15
energizada, entradas
PLC I:5/10y I:5/11
desenergizadas o ambas
energizadas.

Compruebe el cableado. Dependiendo del
niimero de combustibles seleccionado,
ninguna de las entradas PLC del combustible
seleccionado estan encendidas, o0 mas de una
entrada PLC del combustible seleccionado
estan encendidas.

Temperatura del combustible
2 baja

Temperatura del gaséleo
pesado baja

La entrada del PLC
I:1/2 esta energizada (se
selecciono el Combustible 2)

Compruebe la temperatura del gaséleo.

Temperatura del combustible
2 alta

Temperatura del gasoéleo
pesado alta

La entrada del PLC I:1/3 esta
energizada (se selecciono el
Combustible 2)

Compruebe la temperatura del gasoleo.

Presion del Combustible 2 baja

Baja presion del fuel oil

Entrada PLC
I:1/4 esta energizada

Compruebe la presion del gaséleo

Presion del Combustible 2 alta

Presion de fuel oil alta

La entrada del PLC I:1/5
esta energizada

Compruebe la presion del gaséleo

Interruptor del cajon de gaséleo
no hecho

La pistola de fuel oil no estéa
en posicién

La entrada del PLC I:1/6
esta energizada

Compruebe la posicion de la pistola de gasdleo.

Compruebe la posicion de la
pistola de gasdleo.

Baja presion de aire de
atomizacion

La entrada del PLC I:1/7
esta energizada

Compruebe el compresor de aire de
atomizacién.

Alarma de alta temperatura de
chimenea

Temperatura elevada de los
gases de combustién a la
salida de la caldera.

La temperatura de los
gases de combustion
1:2/1 esta por encima del
ajuste de alarma de alta
temperatura.

1. Compruebe el ajuste correcto de la alarma.

2. Depésitos en la superficie del recipiente a
presion.

3. Sensor de temperatura defectuoso.

Apagado de la temperatura de
chimenea alta

Temperatura elevada de los
gases de combustién a la
salida de la caldera.

La temperatura de los
gases de combustion de
[:2/ 1) esta por encima del
ajuste de apagado por alta
temperatura.

1. Compruebe que el ajuste de desconexién sea
correcto.

2. Depésitos en la superficie del recipiente a
presion.

3. Sensor de temperatura defectuoso.

Aux 1 — “Alarma definida por el
usuario”.

La entrada del PLC 1:1/13
esta energizada

1. Alarma definida por el usuario especifica del
trabajo.

2. Definida en la pantalla de configuracién del
sistema

Aux 2 — “Alarma definida por el
usuario”.

La entrada del PLC I:1/14
esta energizada

1. Alarma definida por el usuario especifica del
trabajo.

2. Definida en la pantalla de configuracion del
sistema

Aux 3 — “Alarma definida por el
usuario”.

La entrada del PLC I:1/15
esta energizada

1. Alarma definida por el usuario especifica del
trabajo.

2. Definida en la pantalla de configuracion del
sistema

Desviacion de la posicion del
actuador neumatico/xxx

El actuador neumatico de
combustién no llegd a su
posicion.

La diferencia entre la
posicion ordenada y la
real no esta dentro de los
limites aceptables.

1. Compruebe que la compuerta neumatica no
esté atascada.

2.Compruebe la alineacion.

3. Compruebe las conexiones del cableado.

4. Sustituya el actuador.

Retroalimentacién del actuador
neumatico/xxx baja

La retroalimentacién de posi-
cién del actuador neumético
es baja

La sefal de retroalimen-
tacion del actuador es
inferior a -2,0%.

1. Compruebe que la compuerta neumatica no
esté atascada.
2.Compruebe la alineacion.

3. Compruebe las conexiones del cableado.
4.Vuelva a poner en funcionamiento el actua-
dor (se perdera la curva de combustible).

5. Sustituya el actuador

6-8
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Seccion 6 — Diagnostico y solucién de problemas

6.3 Estado del PLC

El L24E tiene un banco de LED multiestado para indicar el estado de
funcionamiento del controlador y las actividades de comunicacién. Consulte

las tablas mas abajo.

!

CompactlLogix

I

L24ER
ns QBFCIB

FORCE | ™ LINK 1
W LNK 2

vo |

oK |

Tabla 1: LED de estados del PLC

Indicador Estado Descripcion
EJECUTAR | Apagado El controlador esta en modo Programa o Prueba.
Verde El controlador esta en modo Ejecucién.
FORZAR Apagado Ninguna etiqueta contiene valores de fuerza de E/S. Las fuerzas de E/S estan inactivas (desactivadas).
Amarillo Las fuerzas de E/S estan activas (habilitadas). Los valores de fuerza de E/S pueden existir o no.
Amarillo intermitente | Una o mas direcciones de entrada o salida han sido forzadas a una condicién On (Encendido) u Off
(Apagado), pero las fuerzas no han sido habilitadas.
E/S Apagado El controlador no contiene un proyecto.
Verde El controlador se esta comunicando con todos los dispositivos en su configuracion de E/S.
Verde intermitente Uno o mas dispositivos en la configuracion de E/S del controlador no estén respondiendo.
Rojo intermitente Existe una de las siguientes condiciones:
o El controlador no se comunica con ninglin dispositivo.
o Se ha producido una falla en el controlador
OK Apagado No hay alimentacién.
Verde El controlador esté bien.
Verde intermitente El controlador estd almacenando un proyecto o cargando un proyecto desde la tarjeta SD.
Rojo El controlador ha detectado una falla grave no recuperable y ha borrado el proyecto de la memoria.
Rojo intermitente Una de las siguientes situaciones:
. El controlador requiere una actualizacion de firmware.
. Se ha producido una falla grave recuperable en el controlador.
. Se ha producido una falla grave no recuperable en el controlador y se ha borrado el programa de la
memoria.
. Se esté actualizando el firmware del controlador.
Verde atenuado a rojo | Guardar en Flash al apagar.
Tabla 2: LED de comunicacion del PLC
Indicador Estado Descripcion
Estado de la red Apagado El puerto no esta inicializado; no tiene una direccion IP y esta funcionando en modo BOOTP o
Ethernet (NS) DHCP.
Verde El puerto tiene una direccion IP y se han establecido conexiones CIP.

Verde intermitente

El puerto tiene una direccién IP, pero no se establecen conexiones CIP.

Rojo

El puerto ha detectado que la direccion IP asignada ya esta en uso.

Rojo/verde
intermitente

El puerto esté realizando su autocomprobacion de encendido.

Nro. de pieza 750-366
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Tabla 2: LED de comunicacion del PLC

Estado de enlaces
Ethernet (ENLACE 1/
ENLACE 2)

Apagado Existe una de las siguientes condiciones:

. Sin enlace.

. Puerto deshabilitado administrativamente.

o Puerto deshabilitado porque se ha detectado una falla rapida en la red en anillo (ENLACE2).
Verde Existe una de las siguientes condiciones:

. Existe un enlace de 100 Mbps (semidlplex o dUplex) y no hay actividad.

. Existe un enlace de 10 Mbps (semidUplex o diplex) y no hay actividad.

. La red en anillo funciona con normalidad y el controlador es el supervisor activo.

. La red en anillo ha sufrido una falla de red parcial poco frecuente y el controlador es el
supervisor activo.

Verde intermitente

Existe una de las siguientes condiciones:
. Existe un enlace de 100 Mbps y hay actividad.
. Existe un enlace de 10 Mbps y hay actividad.

Estado de actividad
de la tarjeta SD (SD)

Apagado

No hay actividad en la tarjeta SD.

Verde intermitente

El controlador esta leyendo o escribiendo en la tarjeta SD.

Rojo intermitente

La tarjeta SD no tiene un sistema de archivos valido.

6-10
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Seccion 7
Piezas

PLC, E/S, HMI

Cant. | Numero de pieza | Descripcion
1 880-06780-000 | Kit del Hawk 1000
1 833-10039-000 | Procesador PLC
1 833-06001-000 | Pantalla tactil PV+ 7 de 6 pulgadas
1 833-02842-000 | Médulo de entrada digital
1 833-02872-000 | Médulo de relé
1 833-03099-000 | Médulo Modbus SM2
2 826-00111-000 | Cable Ethernet
1 832-03957-000 | Fuente de alimentacion 120 vatios
1 832-02037-000 | Uso de la fuente de alimentacion de 240 vatios con ajuste de 02 CB
ACTUADORES
Cant. | Nimero de pieza | Descripcion
1 945-00259-000 | Modbus FX04-1, 3 pies-libras (4 N-m)
(Uso en valvulas de combustible y FGR, excepto en aplicaciones de alto par)
1 945-00260-000 | Modbus FX20-1, 15 pies-libras (20 N-m)
(Uso en la compuerta ventilacién de combustién, excepto en aplicaciones de alto par)
1 945-00261-000 | Modbus FX50-1, 37 pies-libras (50 N-m)
Cable | 826-00205-000 |, 5 conductores, 18 AWG
de 600"
826-00206-000 | Conector, hembra, recto, conexion roscada de 7/8” - Se necesitan dos por actuador
VARIOS
Cant. | Numero de pieza | Descripcion
1 833-02835-000 | 1769-IF4 Mdédulo analégico de entrada de corriente (necesario con ajuste de 02, VFD u opcién
de temperatura del aire de combustion)
1 833-10116-000 | 9300-ENA Dispositivo Router Ethernet
1 817-05166-000 | Sensor de temperatura, sonda de 8", -50-900 grados F
1 833-09181-000 | Conmutador Ethernet, Rockwell Stratix de 5 puertos, 1783-USO5T
1 833-09163-000 | Conmutador Ethernet, Rockwell Stratix, 8 puertos, 1783-USO8T
1
1 817-05166-000 | Sensor de temperatura, sonda de 8", -50-900 grados F
1 008-02998-000 | Montaje del transmisor, reinicio exterior
1 836-00627-000 | Kit incluido - Selector de gasoleo

www.cleaverbrooks.com
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Hawk 1000

FSG
Cant. | Nimero de pieza Descripcion
880-02117-000 | CB-780E con kit de escaner IR
1 833-03517-000 | Programador CB-780E
1 833-02725-000 | Subbase de cableado
1 833-03495-000 | Amplificador infrarrojo
1 833-02730-000 | Tarjeta del temporizador de purga
1 817-04133-000 | Escéner IR 817-1742
880-02118-000 | CB-780E con kit de escaner UV
1 833-03517-000 | Programador CB-780E
1 833-02725-000 | Subbase de cableado
1 833-02724-000 | U.V. Amplificador
1 833-02730-000 | Tarjeta del temporizador de purga
1 817-01743-000 | Detector de llama UV
880-02097-000 | CB-120E con kit de escaner IR
1 833-03708-000 | Chasis/Amplificador
1 833-03153-000 | Cableado Subbase abierto con bloque de terminales
1 833-03143-000 | Programador
1 833-03151-000 | Pantalla
1 833-03516-000 | Cable de comunicaciones ED-512 de 4 pies de longitud
1 817-01933-000 | Escaner IR 817-2261
880-02096-000 | CB-120E con kit de escaner UV
1 833-03135-000 | Chasis/Amplificador
1 833-03153-000 | Cableado Subbase abierto con bloque de terminales
1 833-03143-000 | Programador
1 833-03151-000 | Pantalla
1 833-03516-000 | Cable de comunicaciones ED-512 de 4 pies de longitud
1 817-02262-000 | Detector UV
TRANSMISORES DE VAPOR
Cant. | Nimero de pieza Descripcion
1 817-04866-000 | E&H PMC131-A22F1Q4H
1 817-00001-000 | E&H PMC131-A22F1Q4N
1 817-04867-000 | E&H PMC131-A22F1Q4R
1 817-09908-000 | E&H PMC131-A22F1Q4S
1 817-09909-000 | E&H PMC131-A22F1Q4T
Transmisores de vapor (opcional)
1 817-04873-000 | PMP51-1CQW9/0 (incluye vélvula de aislamiento)
1 817-00002-000 | PMP51-1R5E5/0 (incluye valvula de aislamiento)
1 817-04874-000 | PMP51-1JANO/O (incluye valvula de aislamiento)
1 817-04875-000 | PMP51-E9K7/115 (incluye valvula de aislamiento)
1 817-04876-000 | PMP51-E9K7/101 (especificar rango) (incluye vélvula)
1 817-04877-000 | PMP51-E9K7/139 (especificar rango) (incluye vélvula)
1 817-04878-000 | PMP51-E9K7/125 (especificar rango) (incluye valvula)
1 817-09768-000 | PMP51-E9K7/142 (incluye valvula de aislamiento)
1 817-05429-000 | Temp. del depésito de la caldera de vapor - longitud de inmersion de 2,5” NON HART, sin pantalla LCD
1 817-05430-000 | Temp. del depoésito de la caldera de vapor - longitud de inmersion de 2” NON HART, con pantalla LCD
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AGUA CALIENTE

Cant.

Numero de pieza

Descripcion

817-05431-000

Termopozo de 4,5", rango de 50 a 900 grados F sin pantalla LCD

817-05432-000

Termopozo de 4,5", rango de 50 a 900 grados F con pantalla LCD

817-09778-000

Termopozo de 6”, rango de 50 a 900 grados F

817-05434-000

Termopozo de 4,5”, rango de 50 a 300 grados F sin pantalla LCD

817-05435-000

Termopozo de 4,5”, rango de 50 a 300 grados F con pantalla LCD

817-05436-000

Termopozo de 4,5”, rango de 50 a 500 grados F sin pantalla LCD

817-05437-000

Termopozo de 4,5", rango de 50 a 500 grados F con pantalla LCD

R R R R(R| ==

817-05438-000

Termopozo de 6”, rango de 50 a 500 grados F

AJUSTE DE 02

Cant.

Numero de pieza

Descripcion

Solo monitoreo de 02 o ajuste de aire

985-00130-000

Sonda y analizador de 02

656-07576-000

817-05166-000

E&H, TH11-B8BCBBA1AK4, NO HART, sonda de 8", -50-900 grados F

622-00027-000

Solo monitoreo de 02 o ajuste de aire

880-01847-000

Controlador ECM con sensor de banda ancha NTK y arnés de cables

817-05166-000

E&H, TH11-B8CBBA1AK4, NO HART, sonda de 8", -50-900 grados F

040-00735-000

Conjunto de carcasa de sonda para muestreo de 02

=== =

832-02404-00

Fuente de alimentacion de ajuste de 02 de 120 vatios

Nro. de pieza 750-366
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APENDICE A

APENDICE A — LISTA MAESTRA DE ETIQUETAS HAWK 1000

Elementos en gris no aplicables al Hawk 1000

FPC-N34 Modbus FPC-N35
PLC Nombre del punto BACnet  BACnet Datos N2 Punto N2 Modbus Tipo de datos  Nombre Lon Tipo SNVT Lon
Nombre de Id de tipo de Tipo Direccion  Registro
etiqueta objeto para datos
AB[0].0 Falla de unidad Bl 1 DI 1 10001 Booleano nvoDrvFIt_XXX SNVT_switch
AB[0].1 Modbus Comm Error BI 2 DI 2 10002 Booleano nvoModCmEr_XXX SNVT_switch
ABI[O].2 Lo Water BI 3 DI 3 10003 Booleano nvoLoater XXX SNVT_switch
AB[01.3 Alm control del quemador Bl 4 DI 4 10004 Booleano nvoBrnCtrAlm_XXX SNVT_switch
ABI[Ol.4 Limites de caldera abiertos BI 5 DI 5 10005 Booleano nvoBIrLimOpn_XXX SNVT_switch
ABI[OL.5 Alm temp alta chimenea BI 6 DI 6 10006 Booleano nvoHiStkTpAl_XXX SNVT _switch
ABIO].6 Apagado por temp alta de chimenea Bl 7 DI 7 10007 Booleano nvoHiStTpShd_XXX SNVT_switch
ABI[OL.7 Enclavamiento externo BI 8 DI 8 10008 Booleano nvoExtintrik_XXX SNVT_switch
ABI[O].8 Falla de médulo E/S Bl 9 DI 9 10009 Booleano nvolOModFIt_XXX SNVT_switch
ABIOL.9 Falla del sensor de vapor BI 10 DI 10 10010 Booleano nvoStmSenFI_XXX SNVT_switch
ABI[0].10  Alm Actuador neumatico fuera de posicion BI 11 DI 11 10011 Booleano nvoArAcPosAl_XXX SNVT _switch
AB[0].11  Actuador NG fuera de posicion Alm Bl 12 DI 12 10012 Booleano nvoNGAcPosAl_XXX SNVT_switch
AB[01.12 Bl 13 DI 13 10013 Booleano nvoFARatCtFI_XXX SNVT_switch
ABI[0].13 No se selecciond ningtin combustible BI 14 DI 14 10014 Booleano nvoNoFISel XXX SNVT switch
AB[0].14 BI 15 DI 15 10015 Booleano nvoLoPLCBat_XXX SNVT_switch
AB[0].15 Fala del relé de limite de no reciclado Bl 16 DI 16 10016 Booleano nvoNoRcLmRIF_XXX SNVT _switch
AB[11.0 Falla del relé de limite de reciclado BI 17 DI 17 10017 Booleano nvoRecLmRIFI_XXX SNVT_switch
ABI[1].1 Falla de la sefial de modulacién remota BI 18 DI 18 10018 Booleano nvoRemMdSgF1_XXX SNVT_switch
AB[1].2 Falla del sensor de presion del cabezal BI 19 DI 19 10019 Booleano nvoHdPrSnFI_XXX SNVT_switch
ABI11.3 BI 20 DI 20 10020 Booleano nvoTpChO_5FI_XXX SNVT_switch
AB[11.4 Alm 02 bajo BI 21 DI 21 10021 Booleano nvoLoO2AIm_XXX SNVT _switch
AB[11.5 Alm limite alto Bl 22 DI 22 10022 Booleano nvoHiLimAlm_XXX SNVT_switch
AB[11.6 ALWCO Bl 23 DI 23 10023 Booleano nvoALWCO_XXX SNVT_switch
ABI[1].7 Presion de gasoleo alta/Temperatura de gaséleo alta  BI 24 DI 24 10024 Booleano nvoLoGsPrOTp_XXX SNVT _switch
AB[11.8 Presion de gaséleo alta/Temp de gaséleo alta Bl 25 DI 25 10025 Booleano nvoHiGsPrOTp_XXX SNVT_switch
ABI[11.9 Presion de gasdleo baja BI 26 DI 26 10026 Booleano nvoLoQilPrs_XXX SNVT_switch
AB[1].10 Presion de gasdleo alta Bl 27 DI 27 10027 Booleano nvoHiQilPrs_XXX SNVT _switch
ABI[1].11 Interruptor del cajén de gaséleo no hecho BI 28 DI 28 10028 Booleano nvoOilDrwrSw_XXX SNVT_switch
AB[1].12 Presion de aire de atomizacién baja BI 29 DI 29 10029 Booleano nvoLoAtmArPr_XXX SNVT _switch
AB[1]1.13 Presion de aire de combustion baja BI 30 DI 30 10030 Booleano nvoLoComArPr_XXX SNVT_switch
AB[11.14  AUXAIm 1 Bl 31 DI 31 10031 Booleano nvoAUXAIm1_XXX SNVT_switch
AB[11.15  AUXAIm 2 Bl 32 DI 32 10032 Booleano nvoAUXAImM2_XXX SNVT_switch
ABI2].0 Soplador encendido BI 33 DI 33 10033 Booleano nvoBIwOn_XXX SNVT_switch
AB[2].1 Entrada de purga Bl 34 DI 34 10034 Booleano nvoPrgin_XXX SNVT _switch
AB[2].2 Liberar para modular la entrada BI 35 DI 35 10035 Booleano nvoRel2ModIn_XXX SNVT_switch
ABI[2].3 Interruptor de fuego bajo Bl 36 DI 36 10036 Booleano nvoLoFirSw_XXX SNVT_switch
ABI[2].4 Interruptor de fuego alto Bl 37 DI 37 10037 Booleano nvoHiFirSw_XXX SNVT _switch
ABI[2].5 Listo para arrancar/Limites cerrados BI 38 DI 38 10038 Booleano nvoRdy2Str_XXX SNVT_switch
AB[2].6 Enclavamiento de arranque externo BI 39 DI 39 10039 Booleano nvoExtStinlk_XXX SNVT_switch
AB[21.7 ALFCO Bl 40 DI 40 10040 Booleano nvoALFCO_XXX SNVT_switch
ABI[2].8 Piloto BI 41 DI 41 10041 Booleano nvoPilot_XXX SNVT_switch
AB[2].9 Valvula principal de combustible abierta Bl 42 DI 42 10042 Booleano nvoMnFIVIvOp_XXX SNVT _switch
AB[2].10  Combustible 1 seleccionado BI 43 DI 43 10043 Booleano nvoFl1Sel_XXX SNVT_switch
ABI[2].11 Combustible 2 seleccionado BI 44 DI 44 10044 Booleano nvoFI2Sel_XXX SNVT_switch
AB[2].12 Pulsacién a BMS BI 45 DI 45 10045 Booleano nvoHrtBtBMS XXX SNVT switch
AB[2].13  Apagado LWCO BI 46 DI 46 10046 Booleano nvolLWCOShdn_XXX SNVT_switch
AB[2].14 Entrada de habilitacién remota Bl 47 DI 47 10047 Booleano nvoRmEnblinp_XXX SNVT _switch
AB[2].15 Interruptor del quemador BI 48 DI 48 10048 Booleano nvoBrnSw_XXX SNVT_switch
ABI31.0 Relé de limite de reciclado BI 49 DI 49 10049 Booleano nvoRecLimRel_XXX SNVT_switch
ABI3].1 Arranaue de dispositivo externo BI 50 DI 50 10050 Booleano nvoExtDevSt XXX SNVT switch
ABI3].2 Relé de limite de no reciclado BI 51 DI 51 10051 Booleano nvoNoRecLmRI_XXX SNVT_switch
ABI31.3 Variador a fuego bajo (FARC) BI 52 DI 52 10052 Booleano nvoDrv2LoFir XXX SNVT_switch
AB[31.4 Arranque de relé esclavo (LL 2 calderas) Bl 53 DI 53 10053 Booleano nvoStrtSIvBI_XXX SNVT_switch
ABI31.5 Salida de demanda de carga BI 54 DI 54 10054 Booleano nvoLdDemOut_XXX SNVT_switch
ABI3].6 Salida alm BI 55 DI 55 10055 Booleano nvoAlmOut_XXX SNVT _switch
AB[31.7 Caldera lista (LL) BI 56 DI 56 10056 Booleano nvoBIrRdyLL_XXX SNVT_switch
AB[3].8 Demanda de carga de caldera BI 57 DI 57 10057 Booleano nvoBIrLdDem_XXX SNVT_switch
ABI31.9 Velocidad de combustién remota/retardo Bl 58 DI 58 10058 Booleano nvoFrRatRmLL_XXX SNVT_switch
AB[31.10 Velocidad de combustién manual Bl 59 DI 59 10059 Booleano nvoFirRatMan_XXX SNVT_switch
AB[3].11 Pantalla de velocidad autom Bl 60 DI 60 10060 Booleano nvoFrRatAuto_XXX SNVT_switch
AB[3].12 Espera en caliente Bl 61 DI 61 10061 Booleano nvoHotStndBy_XXX SNVT_switch
AB[3].13  Calentamiento Bl 62 DI 62 10062 Booleano nvoWarmUp_XXX SNVT_switch
ABI[31.14 Bl 63 DI 63 10063 Booleano nvoFI3Sel_XXX SNVT_switch
AB[31.15  Alm aux 3 Bl 64 DI 64 10064 Booleano NVOAUXAIM3_XXX SNVT_switch
ABI[41.0 Vapor o agua caliente 1 = Vapor BI 65 DI 65 10065 Booleano nvoStm_HWtr XXX SNVT_switch
ABI[4].1 Nivel maestro presente Bl 66 DI 66 10066 Booleano nvoLvIMstPrs_XXX SNVT_switch
AB[4].2 Variador de velocidad presente BI 67 DI 67 10067 Booleano nvoVarSpDrPr_XXX SNVT_switch
AB[4].3 Bl 68 DI 68 10068 Booleano nvoEcPrs XXX SNVT_switch
AB[4].4 Temp air combustion presente Bl 69 DI 69 10069 Booleano nvoCmArTpPrs_XXX SNVT_switch
AB[41.5 Bl 70 DI 70 10070 Booleano nvoEInFwSnPr_XXX SNVT_switch
AB[4].6 Analizador de 02 presente Bl 71 DI 71 10071 Booleano nvoO2AnlzrPr_XXX SNVT_switch
AB[4].7 Temp. agua alimentacion o retorno presente Bl 72 DI 72 10072 Booleano nvoFdWRtTpPr_XXX SNVT_switch
AB[4].8 Reinicio exterior seleccionado Bl 73 DI 73 10073 Booleano nvoOutResSel XXX SNVT_switch
ABI[41.9 Posicionamiento en paralelo seleccionado BI 74 DI 74 10074 Booleano nvoParPosSel XXX SNVT_switch
AB[4].10  Maestro de adelanto-retardo de dos calderas seleccionado Bl 75 DI 75 10075 Booleano nvo2BLLMSstSI_XXX SNVT_switch
AB[4].11 _ Seleccién de esclavo de adelanto-retardo de dos calderas Bl 76 DI 76 10076 Booleano nvo2BLLSIVSI_XXX SNVT_switch
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ABI[4].12 Seleccion de panel maestro Bl 77 DI 77 10077 Booleano nvoMstPniSel_XXX SNVT_switch
ABI[4].13 Espera en caliente por seleccion Bl 78 DI 78 10078 Booleano nvoHotStbySI_XXX SNVT_switch
AB[4].14 Seleccién de puente de ajuste doble Bl 79 DI 79 10079 Booleano nvoDualSPSel_XXX SNVT_switch
AB[4].15 BI 80 DI 80 10080 Booleano nvoSIChOAISI_XXX SNVT_switch
AB[5].0 BI 81 DI 81 10081 Booleano nvoSIChIAISI_XXX SNVT_switch
ABI5].1 BI 82 DI 82 10082 Booleano nvoSICh2AISI_XXX SNVT_switch
AB[5].2 BI 83 DI 83 10083 Booleano nvoSICh3AISI_XXX SNVT_switch
AB[5].3 Honeywell o Fireye 1 = Fireye Bl 84 DI 84 10084 Booleano nvoHnywFreye XXX SNVT_switch
AB[5].4 Alm agua alta Bl 85 DI 85 10085 Booleano nvoHiWtrAlm_XXX SNVT_switch
AB[5].5 Alm de actuador de gaséleo fuera de posicion Bl 86 DI 86 10086 Booleano nvoOlAcPsAIm_XXX SNVT_switch
ABI[5].6 Actuador FGR fuera de posicion Alm BI 87 DI 87 10087 Booleano nvoFGRACPsAI_XXX SNVT_switch
ABI51.7  Alm baja de falla de retroalimentacion actuador neumatico BI 88 DI 88 10088 Booleano nvoAAcFdLoAI XXX SNVT _switch
AB[5].8 Alm alta de falla de retroalimentacion actuador neumatico B 89 DI 89 10089 Booleano nvoAAcFdHIAI_XXX SNVT_switch
AB[5].9 Actuador NG Falla de retroalimentacién Aim baja Bl 90 DI 90 10090 Booleano nvoNGAFdLoAI_XXX SNVT_switch
AB[5].10 Actuador NG Falla de retroalimentacion Alm alta Bl 91 DI 91 10091 Booleano nvoNGAFdHIAI_XXX SNVT_switch
ABI[5].11 Alm baja de falla de retroalimentacién actuador de gaséleo Bl 92 DI 92 10092 Booleano nvoOilFdLoAI_XXX SNVT_switch
ABI[5].12 Alm alta de falla de retroalimentacién actuador de gaséleo BI 93 DI 93 10093 Booleano nvoOilFdHIAI_XXX SNVT _switch
AB[5].13 Actuador FGR Falla de retroalimentacion Alm baja Bl 94 DI 94 10094 Booleano nvoFGRFdLoAI_XXX SNVT_switch
ABI[5].14 Actuador FGR Falla de retroalimentacion Alm alta BI 95 DI 95 10095 Booleano nvoFGRFdHIAI_XXX SNVT_switch
AB[5].15 Alm desviacién VSD Bl 96 DI 96 10096 Booleano nvoVSDDevAIm_XXX SNVT_switch
AB[6].0  Aumentar bits de tamario de registro MSG BI 97 DI 97 10097 Booleano nvolncMSGReg_XXX SNVT_switch
AB[6].1 BI 98 DI 98 10098 Booleano nvoArFIDevAI_XXX SNVT_switch
AB[6].2 BI 99 DI 99 10099 Booleano nvo2StCECECS_XXX SNVT_switch
AB[6].3 2 cald L-L IP de caldera esclava no ajustada BI 100 DI 100 10100 Booleano nvoFI3AcPsAl_XXX SNVT_switch
AB[6].4 2 cald LL Error de com caldera esclava Bl 101 DI 101 10101 Booleano nvoFI3AFdLoA XXX SNVT_switch
AB[6].5 2 cald L-L Caldera esclava sin capacidad de comunicacién Bl 102 DI 102 10102 Booleano nvoFI3AFdHIA_XXX SNVT_switch
Control
ABI[6].6 Bl 103 DI 103 10103 Booleano nvoStkPrinFI_XXX SNVT_switch
ABI6].7 BI 104 DI 104 10104 Booleano nvoHiStkPrAI_XXX SNVT_switch
AB[6].8 BI 105 DI 105 10105 Booleano nvoStDpNtOAI_XXX SNVT_switch
AB[6].9 La calibracion de 02 fall6 BI 106 DI 106 10106 Booleano nvoO2CIRtFId_XXX SNVT_switch
ABI[6].10 Alm presion vapor/temp. agua bajos Bl 107 DI 107 10107 Booleano nvoLoStPWTAI_XXX SNVT_switch
AB[6].11 Bl 108 DI 108 10108 Booleano nvoPrTstFIAI_XXX SNVT_switch
AB[6].12 BI 109 DI 109 10109 Booleano nvoO2TrmInAl_XXX SNVT_switch
ABI[6].13 Pirotubular o Flextube 1 = Flextube BI 110 DI 110 10110 Booleano nvoFir_FIxTh_XXX SNVT_switch
AB[6].14 Reservado para Cleaver Brooks BI 111 DI 111 10111 Booleano nvoAB_6_14_XXX SNVT_switch
AB[6].15 BI 112 DI 112 10112 Booleano nvoVSDLmInAI_XXX SNVT_switch
AB[71.0 Alm actuador de gasoleo 2 fuera de posicién Bl 113 DI 113 10113 Booleano nvoGsAc2PsAl_XXX SNVT_switch
AB[7]1.1  Alm baja de falla de retroalimentacion actuador de gaséleo 2 Bl 114 DI 114 10114 Booleano nvoGsAc2LoAl_XXX SNVT_switch
AB[71.2 Alm alta de falla de retroalimentacion actuador 2 de gaséleo BI 115 DI 115 10115 Booleano nvoGsAc2HiAl_XXX SNVT_switch
AB[71.3  Error de comunicacién de Modbus actuador Bl 116 DI 116 10116 Booleano nvoAcModCmEr_XXX SNVT_switch
ABI[71.4  Error de comunicacién Modbus nodo 1 actuador neumatico Bl 117 DI 117 10117 Booleano nvoAACMdCErl_XXX SNVT_switch
ABI[71.5 Error de comunicacion Modbus nodo 2 actuador de gas BI 118 DI 118 10118 Booleano nvoGsAMdCEr2_XXX SNVT _switch
AB[71.6  Error de comunicacién Modbus nodo 2 actuador de gas BI 119 DI 119 10119 Booleano nvoGsA2MdCE3_XXX SNVT_switch
AB[71.7  Error de comunicacion Modbus nodo 5 actuador de gaséleo Bl 120 DI 120 10120 Booleano nvoOAcMdCEr5_XXX SNVT_switch
AB[71.8 Error de comunicacién Modbus nodo 7 actuador FGR BI 121 DI 121 10121 Booleano nvoFGRAMACE7_XXX SNVT_switch
AB[7].9 Reservado BI 122 DI 122 10122 Booleano nvoAB_7_9_XXX SNVT_switch
AB[7].10 Reservado BI 123 DI 123 10123 Booleano nvoAB_7_10_XXX SNVT_switch
AB[7].11 BI 124 DI 124 10124 Booleano nvo2StOtWTSF_XXX SNVT_switch
AB[7]1.12 Bl 125 DI 125 10125 Booleano nvoWT2StOtHi_XXX SNVT_switch
ABI[7]1.13 Pres bot anulac Actuador neumatico man Bl 126 DI 126 10126 Booleano nvoAACMnOBPr_XXX SNVT_switch
ABI[7].14 Actuador del gas Pres bot anular 1 hombre Bl 127 DI 127 10127 Booleano nvoGAc1MOBPr_XXX SNVT_switch
AB[7].15 Actuador del gas Pres bot anular 2 hombre BI 128 DI 128 10128 Booleano nvoGAc2MOBPr_XXX SNVT_switch
ABI[8].0 Pres bot anulac Actuador gaséleo man Bl 129 DI 129 10129 Booleano nvoOAcMnOBPr_XXX SNVT _switch
AB[8].1 Pres bot anulac Actuador gaséleo FGR BI 130 DI 130 10130 Booleano nvoFGRAMnOBP_XXX SNVT_switch
ABI[8].2 BI 131 DI 131 10131 Booleano nvoFI3AIMOBP_XXX SNVT_switch
ABI[8].3 BI 132 DI 132 10132 Booleano nvoFI3A2MOBP_XXX SNVT_switch
AB[81.4 Comunicacion del BMS fallida BI 133 DI 133 10133 Booleano nvoComBMSFId_XXX SNVT_switch
ABI[81.5 Presion del aire de combustién alta Bl 134 DI 134 10134 Booleano nvoComArPrHi_XXX SNVT _switch
AB[8].6 Caudal agua bajo Bl 135 DI 135 10135 Booleano nvoWtrFloLo_XXX SNVT_switch
ABI[8].7 Fallo senal de nivel agua Bl 136 DI 136 10136 Booleano nvoWtLvSgFld_XXX SNVT_switch
ABI[8].8 Senal de falla del punto de ajuste remoto Bl 137 DI 137 10137 Booleano nvoRmMSPSgFId_XXX SNVT_switch
ABI[8].9 Apagado por 02 bajo Bl 138 DI 138 10138 Booleano nvoLo02Shdn_XXX SNVT_switch
ABI[8].10 Fallo del actuador neumatico Bl 139 DI 139 10139 Booleano nvoAirAcFIt XXX SNVT_switch
AB[8].11 Falla de Actuador 1 del combustible 1 Bl 140 DI 140 10140 Booleano nvoFITAC1FIt_XXX SNVT_switch
ABI[8].12 Falla de Actuador 2 del combustible 1 BI 141 DI 141 10141 Booleano nvoFI1Ac2FIt_XXX SNVT_switch
AB[8].13 Falla de Actuador 1 del combustible 2 BI 142 DI 142 10142 Booleano nvoFI2Ac1FIt XXX SNVT_switch
AB[8].14 Falla de Actuador 2 del combustible 2 BI 143 DI 143 10143 Booleano nvoFI2Ac2FIt_XXX SNVT_switch
AB[8].15 Fallo del actuador FGR Bl 144 DI 144 10144 Booleano nvoFGRACFIt_XXX SNVT_switch
AB[9].0 Desviacion de posicion actuador 2 del combustible 2 BI 145 DI 145 10145 Booleano nvoFI2Ac2PsD_XXX SNVT_switch
ABI[91.1 Baja retroalimentacion actuador 2 del combustible 2 Bl 146 DI 146 10146 Booleano nvoFI2Ac2FLo_XXX SNVT_switch
AB[9].2 Alta retroalimentacion actuador 2 del combustible 2 BI 147 DI 147 10147 Booleano nvoFI2Ac2FHi_XXX SNVT_switch
AB[9].3  Presién PB man actuador 2 del combustible 2 BI 148 DI 148 10148 Booleano nvoF2A2MnPBP_XXX SNVT_switch
AB[9].4  Retroalimentacion VSD baja BI 149 DI 149 10149 Booleano nvoVFDFdbkLo XXX SNVT_switch
AB[9].5 Retroalimentacion VSD alta Bl 150 DI 150 10150 Booleano nvoVFDFdbkHi_XXX SNVT_switch
ABI[91.6 Falla de instruccién Master PIDE Bl 151 DI 151 10151 Booleano nvoMPIDEInFI_XXX SNVT_switch
AB[9].7 Falla FGEN BI 152 DI 152 10152 Booleano nvoFGENFIt_XXX SNVT_switch
AB[9].8 Falla del sensor de temperatura exterior/temp de retardo BI 153 DI 153 10153 Booleano nvoOTmpRTpFI_XXX SNVT_switch
ABI[91.9 Falla del sensor de temperatura del aire de combustién BI 154 DI 154 10154 Booleano nvoCmATpSnFI_XXX SNVT_switch
AB[9].10 Falla sensor 02 BI 155 DI 155 10155 Booleano nvoO2SenFlt XXX SNVT_switch
AB[9].11 Error de comunicacién Modbus nodo 6 actuador 2 de combustible 2 Bl 156 DI 156 10156 Booleano nvoAB_9_11_XXX SNVT_switch
AB[9].12 Falla presente BI 157 DI 157 10157 Booleano nvoAB_9 12 XXX SNVT_switch
AB[9].13 AB[9]13 Bl 158 DI 158 10158 Booleano nvoAB_9_13_XXX SNVT_switch
ABI[91.14 AB[9114 BI 159 DI 159 10159 Booleano nvoAB_9_14_XXX SNVT_switch
ABI[9].15 Sistema Hawk 1000 BI 160 DI 160 10160 Booleano nvoH1000Sys_XXX SNVT_switch
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ARI[O] Intensidad de llama Honeywell Al 1 Al 1 30001 Real nvoFImStrHny_XXX SNVT_count_f
AR[1] Velocidad del ventilador de aire de combustién Al 2 Al 2 30003 Real nvoCmArFnSpd_XXX SNVT_count_f
AR[2] AR[2] Al 3 Al 3 30005 Real nvoAR_2 XXX SNVT_count_f
AR[3] Eficiencia de la caldera Al 4 Al 4 30007 Real nvoBIrEff_XXX SNVT_lev_percent
AR[4] Velocidad de combustién Al 5 Al 5 30009 Real nvoFirRat_XXX SNVT _lev_percent
ARI[5] Nivel de 02 Al 6 Al 6 30011 Real nvoO2Lvl_XXX SNVT_lev_percent
ARI[6] Presién de vapor/Temp de agua SP Al 7 Al 7 30013 Real nvoSPStPWtTp_ XXX SNVT_count_f
ARI[7] Nivel agua Al 8 Al 8 30015 Real nvoWtrLvl_XXX SNVT_count_f
ARI8] Presién de vapor o temp del agua caliente Al 9 Al 9 30017 Real nvoStPrHWTmp_XXX SNVT_count_f
AR[9] AR[9] Al 10 Al 10 30019 Real nvoAR_9_XXX SNVT_count_f
AR[10] Temperatura de la chimenea antes de economizador Al 11 Al 11 30021 Real nvoStkTpBfEc_XXX SNVT_temp_p
AR[11] Temp aire de combustion Al 12 Al 12 30023 Real nvoComAirTmp_XXX SNVT_temp_p
AR[12] Temp depdsito agua/Temp exterior Al 13 Al 13 30025 Real nvoWtTpShi_XXX SNVT _temp_p
AR[13] Al 14 Al 14 30027 Real nvoFdWtTp_XXX SNVT_temp_p
AR[14] Al 15 Al 15 30029 Real nvoStkTmpEco_ XXX SNVT_temp_p
AR[15] Al 16 Al 16 30031 Real nvoEcWtInTmp_XXX SNVT_temp_p
AR[16] Al 17 Al 17 30033 Real nvoAISIChOVI_XXX SNVT_count_f
AR[17] Al 18 Al 18 30035 Real nvoAISICh1VI_XXX SNVT_count_f
ARI[18] Al 19 Al 19 30037 Real nvoAISICh2VI_XXX SNVT_count_f
AR[19] Al 20 Al 20 30039 Real nvoAISICh3VI_XXX SNVT_count_f
AR[20] Ajuste de la vélvula de seguridad o temp. méx. agua Al 21 Al 21 30041 Real nvoSftVIvSet XXX SNVT_count_f
AR[21] Presion cabecera o temperatura 2 calderas LL Al 22 Al 22 30043 Real nvoHdPrTpBLL_XXX SNVT_count_f
AR[22] 2 calderas LL SP Al 23 Al 23 30045 Real nvoSP2BIrLL_XXX SNVT_count_f
ARI[23] Punto de apagado de caldera Al 24 Al 24 30047 Real nvoBIrOffPt_XXX SNVT_count_f
AR[24] Punto de encendido de caldera Al 25 Al 25 30049 Real nvoBIrOnPt_XXX SNVT_count_f
AR[25] Al 26 Al 26 30051 Real nvoCdRtVOtCm_XXX  SNVT lev_percent
AR[26] Al 27 Al 27 30053 Real nvoMkByVOtCm_XXX  SNVT_lev_percent
AR[27] Al 28 Al 28 30055 Real nvoSICOFITo_XXX SNVT_count_f
AR[28] Al 29 Al 29 30057 Real nvoSIC1FITo_XXX SNVT_count_f
AR[29] Al 30 Al 30 30059 Real nvoSIC2FITo_XXX SNVT_count_f
AR[30] Al 31 Al 31 30061 Real nvoSIC3FITo_XXX SNVT_count_f
AR[31] AR[31] Al 32 Al 32 30063 Real nvoAR_31_XXX SNVT_count_f
AR[32] AR[32] Al 33 Al 33 30065 Real nvoAR_32_XXX SNVT_count_f
AR[33] ARI[33] Al 34 Al 34 30067 Real nvoAR_33_XXX SNVT_count_f
AR[34] AR[34] Al 35 Al 35 30069 Real nvoAR_34_XXX SNVT_count_f
ARI[35] AR[35] Al 36 Al 36 30071 Real nvoAR_35_XXX SNVT_count_f
ARI[36] AR[36] Al 37 Al 37 30073 Real nvoAR_36_XXX SNVT_count_f
AR[37] AR[37] Al 38 Al 38 30075 Real nvoAR_37_XXX SNVT_count_f
ARI[38] AR[38] Al 39 Al 39 30077 Real nvoAR_38_XXX SNVT_count_f
AR[39] ARI[39] Al 40 Al 40 30079 Real nvoAR_39_XXX SNVT_count_f
AR[40] AR[40] Al 41 Al 41 30081 Real nvoAR_40_XXX SNVT_count_f
AR[41] AR[41] Al 42 Al 42 30083 Real nvoAR_41_XXX SNVT_count_f
AR[42] AR[42] Al 43 Al 43 30085 Real nvoAR_42_XXX SNVT_count_f
AR[43] AR[43] Al 44 Al 44 30087 Real nvoAR_43_XXX SNVT_count_f
AR[44] AR[44] Al 45 Al 45 30089 Real nvoAR_44_XXX SNVT_count_f
AR[45] AR[45] Al 46 Al 46 30091 Real nvoAR_45_XXX SNVT_count_f
AR[46] AR[46] Al 47 Al 47 30093 Real nvoAR_46_XXX SNVT_count_f
AR[47] AR[47] Al 48 Al 48 30095 Real nvoAR_47_XXX SNVT_count_f
AR[48] AR[48] Al 49 Al 49 30097 Real nvoAR_48_XXX SNVT_count_f
AR[49] ARI[49] Al 50 Al 50 30099 Real nvoAR_49_XXX SNVT_count_f
Al[0O] Estado control quemador linea 1 Honeywell Al 52 Al 52 30102 Entero simple nvoBSt1Hnywl XXX SNVT _count_f
All1] Estado control quemador linea 2 Honeywell Al 53 Al 53 30103 Entero simple nvoBSt2Hnywl XXX SNVT _count_f
Al[2] Estado control quemador linea 1 Fireye Al 54 Al 54 30104  Entero simple nvoBSt1Freye XXX SNVT_count_f
Al[3] Estado control quemador linea 2 Fireye Al 55 Al 55 30105 Entero simple nvoBSt2Freye XXX SNVT_count_f
Al[4] Sefal de llama Fireye Al 56 Al 56 30106 Entero simple nvoFISgFrey XXX SNVT _count_f
Al[5] Tipo Combustible 1 Al 57 Al 57 30107 Entero simple nvoFI1Type XXX SNVT_count_f
Al[6] Tipo del combustible 2 Al 58 Al 58 30108 Entero simple nvoFI2Type XXX SNVT_count_f
All7] Tipo del combustible 3 Al 59 Al 59 30109 Entero simple nvoFI3Type_ XXX SNVT_count_f
Al[9] Tiempo transcurrido (primeros 16 bits) Al 61 Al 61 30111 Entero simple nvoEIpTm1_XXX SNVT_time_hour
AI[10] Tiempo transcurrido (segundos 16 bits) Al 62 Al 62 30112 Entero simple nvoEIpTm2_XXX SNVT _time_hour
Al[11] Ndmero de ciclos (primeros 16 bits) Al 63 Al 63 30113 Entero simple nvoNumCycl_XXX SNVT_count_f
Al[12] Ntmero de ciclos (segundos 16 bits) Al 64 Al 64 30114 Entero simple nvoNumCyc2_XXX SNVT_count_f
Al[13] All[13] Al 65 Al 65 30115  Entero simple nvoAl_13_XXX SNVT_count_f
Al[14] All14] Al 66 Al 66 30116  Entero simple NVOAI_14_XXX SNVT_count_f
ADIO] Tiempo transcurrido Al 67 Al 67 30117 Entero doble nvoEIapT|m7XXX SNVT _time_hour
ADI[1] Ndmero de ciclos Al 68 Al 68 30119 Entero doble nvoNumCyc_XXX SNVT_count_f
AWBI[01.0 Pulsacién de BMS BV 1 HACER 1 00001 Booleano nviHtBtFrBMS_XXX SNVT_switch
AWBI0].1 Arranque Remoto desde BMS BV 2 HACER 2 00002 Booleano nviRmStFrBMS_XXX SNVT_switch
AWBI[0].2 AWBI0]2 BV 3 HACER 3 00003 Booleano nviAWB_0_2_XXX SNVT_switch
AWBI[01.3 AWBI013 BV 4 HACER 4 00004 Booleano nviAWB_0_3_XXX SNVT_switch
AWBI[01.4 AWBI0]4 BV 5 HACER 5 00005 Booleano nviAWB_0_4_XXX SNVT_switch
AWBI[01.5 AWBI0]15 BV 6 HACER 6 00006 Booleano nviAWB_0_5_XXX SNVT_switch
AWBI[01.6 AWBI016 BV 7 HACER 7 00007 Booleano nviAWB_0_6_XXX SNVT_switch
AWBI[0].7 AWBI0]7 BV 8 HACER 8 00008 Booleano nviAWB_0_7_XXX SNVT_switch
AWBI[01.8 AWBI0]18 BV 9 HACER 9 00009 Booleano nviAWB_0_8_XXX SNVT_switch
AWB[0]1.9 AWBIO0]9 BV 10 HACER 10 00010 Booleano nviAWB_0_9_XXX SNVT_switch
AWBI[01.10 AWBI0]10 BV 11 HACER 11 00011 Booleano nviAWB_0_10_XXX SNVT_switch
AWBI[01.11 AWBI0]11 BV 12 HACER 12 00012 Booleano nviAWB_0_11_XXX SNVT_switch
AWBI[0].12 AWBI0]12 BV 13 HACER 13 00013 Booleano nviAWB_0_12_XXX SNVT_switch
AWBI[01.13 AWBI0]113 BV 14 HACER 14 00014 Booleano nviAWB_0_13 XXX SNVT_switch
AWBI[0].14 AWBI0]14 BV 15 HACER 15 00015 Booleano nviAWB_0_14_XXX SNVT_switch
AWBI[01.15 AWBI0]15 BV 16 HACER 16 00016 Booleano nviAWB 0 15 XXX SNVT_switch
AWBI[11.0 AWBI110 BV 17 HACER 17 00017 Booleano nviAWB_1_0_XXX SNVT_switch
AWBI[11.1 AWBI1]1 BV 18 HACER 18 00018 Booleano nviAWB_1_1_XXX SNVT_switch
AWBI[11.2 AWBI1]12 BV 19 HACER 19 00019 Booleano nviAWB_1_2_XXX SNVT_switch
AWBI[11.3 AWBI113 BV 20 HACER 20 00020 Booleano nviAWB_1_3_XXX SNVT_switch
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AWBI[11.4 AWBI[114 BV 21 HACER 21 00021 Booleano nviAWB_1_4_XXX SNVT_switch
AWBI[1]1.5 AWBI1]5 BV 22 HACER 22 00022 Booleano nviAWB_1_5_XXX SNVT_switch
AWBI11.6 AWBI[116 BV 23 HACER 23 00023 Booleano nviAWB_1_6_XXX SNVT_switch
AWBI11.7 AWBI[117 BV 24 HACER 24 00024 Booleano nviAWB_1_7_XXX SNVT_switch
AWB[11.8 AWBI1]8 BV 25 HACER 25 00025 Booleano nviAWB_1_8_XXX SNVT_switch
AWBI11.9 AWBI[119 BV 26 HACER 26 00026 Booleano nviAWB_1_9_XXX SNVT_switch
AWBI1].10 AWB[1]10 BV 27 HACER 27 00027 Booleano nviAWB_1_10_XXX SNVT_switch
AWBI[11.11 AWBI1]11 BV 28 HACER 28 00028 Booleano nviAWB_1_11_XXX SNVT_switch
AWBI1].12 AWBI[1112 BV 29 HACER 29 00029 Booleano nviAWB_1_12_XXX SNVT_switch
AWBI11.13 AWB[1]13 BV 30 HACER 30 00030 Booleano nviAWB_1_13_XXX SNVT_switch
AWBI11.14 AWBI[1114 BV 31 HACER 31 00031 Booleano nviAWB_1_14_XXX SNVT_switch
AWBI[1].15 AWBI[1115 BV 32 HACER 32 00032 Booleano nviAWB_1_15_XXX SNVT_switch
AWRI[0] Op Rem Caldera SP AV 1 AO 1 40001 Real nviRemOpSPBI_XXX SNVT_count_f
AWRI[1] Velocidad de Combustion Rem AV 2 AO 2 40003 Real nviRemFirRat_XXX SNVT_lev_percent
AWRI[2] Rem Op SP de adelanto/retardo para dos calderas AV 3 AO 3 40005 Real nviRmOSP2BLL_XXX SNVT_count_f
AWRI3] AWRI3] AV 4 AO 4 40007 Real nviAWR_3_XXX SNVT_count_f
AWRI4] AWRI4] AV 5 AO 5 40009 Real nviAWR_4_XXX SNVT_count_f
AWR[5] AWRI5] AV 6 AO 6 40011 Real nviAWR_5_XXX SNVT_count_f
AWRI6] AWRI6] AV 7 AO 7 40013 Real nviAWR_6_XXX SNVT_count_f
AWR[7]  AWRI7] AV 8 AO 8 40015 Real nviAWR_7_XXX SNVT_count_f
AWRI8] AWRI8] AV 9 AO 9 40017 Real nviAWR_8_XXX SNVT_count_f
AWRI9] AWRI9] AV 10 AO 10 40019 Real nviAWR_9_XXX SNVT_count_f
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APENDICE B — COMO CARGAR UN PROGRAMA DE PLC

Carga de un programa Hawk PLC desde una tarjeta SD a un procesador L33ER o L24ER.
Hardware necesario:

* Tarjeta SD: Cada procesador PLC debe venir con una
tarjeta SD de Rockwell Automation.

* Lector de tarjetas SD
* Computadora portatil

1. Si el archivo del programa del PLC esta en formato .zip,
debe extraerse.

2. Utilice el lector de tarjetas SD de su computadora o
conecte un lector de tarjetas SD externo a la computadora.

3. Seleccione el archivo Logix .zip y haga clic con el botén
derecho del ratén.

4. Seleccione Abrir con WinZip (u otro programa de
extraccion)

) Logix_98500553_000_00 ==
R Logi = R ———— f

5. Desde WinZip seleccione Extraer.

£ WinZip - Logix_98500553_000_00.zip b B S
File Actions Options Help
==Y A ==t [ =% =k . ) i
= ¥ B = - - i
B VY v &
Open Favorites Add Extract Encrypt View CheckOut  Wizard
—
B Type Modified -
: P5K File 12/22/2005 118 AN |
£ _98500553_000_00.xml XML Docu...  12/22/20151:18 AN =
|| 6065FCD7.bin BIN File 12/22/20151:12 AN
|| Assert.bt Text Docum... 12/22/20151:18 AN
|| EtherlpInd Config.machl MACBO File  12/22/20151:18 AN
|| EtherlpInd Control.mach0 MACED File — 12/22/20151:18 AN
|| EtherlpIndSmtp.macb0 MACBO File  12/22/20151:18 AN
|| EtherlpLinkControl.machd MACED File  12/22/20151:18 AN
L I.—_.__..L:_._ ne - o e snennrc1an e
Selected 0 files, 0 bytes Total 15 files, 18,738KB 0

6. Navegue hasta la ubicacién de la tarjeta SD que se utilizara para transferir la carpeta Logix al PLC.
Seleccione Extraer.

Nro. de pieza 750-366 B-1



APENDICE B Hawk 1000

Extract - C\Users\doberst\Documents\Projects\Hawk 4000 _V2\98500353_000_00\Logix_985... | 7 [

Edract to: H* -

; L:_l-;J Computer -
- +)- iy Local Disk (C)

Desktop Removable Disk (D:)
2] E DVD RW Drive (E:)
o8 DATA {\\HAD FSZ} {F)

: E
. Removable Disk {1:) 7
< | i | ¥
{0 @ NOALARM HISTORY CLEAR LIST PR : —
, 010285_BIr_Spanil_| Open Explorer window Extract

Seleded flles ’Tolders

[ Ovenwrite existing files
(@ All files/folders in archive

[ Skip older files
Ise folder names Help

() Files:

7. Cierre el programa WinZip.

8. La carpeta Logix deberia estar ahora extraida a la tarjeta SD. La carpeta Logix debe estar en el directorio
raiz de la tarjeta SD. No debe haber ningn otro archivo en la tarjeta SD. Utilice el Explorador de Windows
para verificar la carpeta Logix en la tarjeta SD.

Name ; Date modified Type

|. Logix 1/19/2016 7:37 AM File folder

9. Utilice la herramienta Quitar Hardware para expulsar de forma segura la tarjeta SD del ordenador.

(1 Safely Remove Hardware and Eject Media
A E
M6 e
X oy E bk
(G ol -

Customize...
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(2 ews

ey Open Devices and Printers

& DOBERSTWIRD
- Eject TS5Tcorp DVD+-RW T5-L633C ATA Device

,  USE Mass Storage Device
- Eject Removable Disk (H:)

T= F

Rem

SD Card Slot

11. Encienda y apague el PLC.

12. Comenzara la transferencia de la tarjeta SD al procesador del PLC. Por
favor, sea paciente mientras se realiza la instalacion: todo el proceso desde
el encendido hasta la finalizacion puede tardar hasta 3 minutos. Finalizar
prematuramente el proceso de carga de la tarjeta SD puede inutilizar el PLC.

13. Durante el proceso de transferencia, el led OK del PLC se iluminara en
ROJO fijo. EI Led SD comenzara a parpadear en VERDE indicando que el PLC
esta leyendo de la tarjeta SD. Al finalizar, los Led RUN y OK deberan estar en
VERDE fijo. Si el Led run NO estd en VERDE fijo ponga el interruptor del PLC
en RUN.

14. Retire la tarjeta SD de la ranura para tarjetas SD del PLC.

15. Si la tarjeta SD viene de fabrica o si el programa se tomé del Portal CB,
al cargar desde la tarjeta SD se instalara el firmware del PLC, el programa del
PLC y se configurara la direccion IP del PLC a 192.168.1.101.
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